47,
< HS -Technix
E@ClmiiK GmbH
High - System - Technik
Typ: TBPL-10xx, TBPSO-10xx, TBPSOP-10xx
Arbeitsbereich: 1,50 bis 9,00 N-m (Mpenn)
HS-Technik GmbH .
Pistolen- erreichte C,, - C,,x Werte
Abschaltschrauber
. 30% 80% 100%
Werkzeug | SerienNr. Testdaten 30°+5° | 360°£15° | 30°#5° | 360°+15° | 30°+5° | 360°£15°
Prafdrehmoment (Mgo)) +£10% 3,75 N‘m 7,50 N-m 9,00 N'-m
Drehwinkelstartmoment (M) 1,875 N-m 3,750 N-m 4,500 N-m
Oberer Toleranzgrenze (T, / Mmay) 4,125 N-m 8,250 N-m 9,900 N-m
Unterer Toleranzgrenze (T, / Myin) 3,375 N'm 6,750 N-m 8,100 N-m
Drehzahl 1.Stufe 800 U/min
Drehzahl Endanzug 600 U/min
o) Mittelwert Drehmoment (Xquer) 3,749 N-m | 3,745 N-m | 7,512N-m | 7,497 N-m | 9,042 N-m | 9,023 N-m
$ Standardabweichung (s) 0,0200 0,0180 0,0200 0,0200 0,0340 0,0330
% 8260072 Streubereich (R) (99,73%) 0,083 0,076 0,083 0,101 0,132 0,175
g 1 Drehmomentrate (N-m/°) 22,494 1,873 45,072 3,749 54,252 4,512
f_ﬂ Cm 6,2200 7,0540 12,5230 12,4940 8,8920 9,0090
§ Cmk
S
8' Mittelwert Drehmoment (Xquer) 3,770 N-m | 3,782 N-m | 7,502 N-m | 7,498 N-m | 8,992 N-m | 8,978 N-m
% Standardabweichung (s) 0,0200 0,0190 0,0190 0,0200 0,0190 0,0180
= 18260074 Streubereich (R) (99,73%) 0,070 0,070 0,081 0,091 0,099 0,081
g Drehmomentrate (N-m/°) 22,620 1,891 45,012 3,749 53,952 4,489
j Cm 6,3600 6,6180 12,9170 12,3400 15,4790 16,8470
% Cimk
'_
Mittelwert Drehmoment (Xquer) 3,787 N-m | 3,774N-m | 7,471 N-m | 7,499 N-m | 8,977 N-m | 8,997 N-m
Standardabweichung (s) 0,0180 0,0200 0,0220 0,0240 0,0300 0,0330
18260077 Streubereich (R) (99,73%) 0,070 0,078 0,107 0,103 0,116 0,143
Drehmomentrate (N-m/°) 22,722 1,887 44,826 3,750 53,862 4,499
Cm 6,8290 6,1580 11,2340 10,5630 9,8580 9,0400
Cimk
. Cm 6,2200 6,1580 11,2340 10,5630 8,8920 9,0090
Min € /Crik
Cmk
Soll: 22,00 [Fahigkeitsindex : Cm 6,1580 1.0.
Soll: 21,67 |Féhigkeitsindex : Cink

Alle Priifungen werden gemaR Richtlinien VDI/VDE 2647 - 02-2013 und VDI/VDE 2645 Blatt 2 - 09-2014 durchgefihrt.
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@ a Homologation von Schraubwerkzeugen
ANLAGE 1

Datum 21.07.18 Seite 1von 1

Prifblatt Nr. 1a

Allgemeine Technische Daten

Hersteller HS-Technik GmbH Maschinenart Abschaltschrauber
Modell TBPL-10xx, TBPSO-10xx, TBPSOP-10xx
Seriennummer 18260072

18260074

18260077
Drehmoment - Bereich von 1,5N-m bis 9 N-m
Elektrowerkzeug Ja Betriebspannung 18,0 Volt
Gewicht 1,15 kg
Abtrieb 1/4"-Sechskant
maximale Drehzahl Leerlauf erste Stufe 800 U/min.
maximale Drehzahl Leerlauf letzte Stufe 600 U/min.
minimale Drehzahl im Leerlauf letzte Stufe 50 U/min.
Lautstérke im Leerlauf bei maximaler Drehzahl 71 dB(A)
Messraumtemperatur +2°C 22 °C
Temperatur bei Elektrowerkzeugen am Winkelkopf - °C
Temperatur nach je 100 Messungen am E-Motor 29 °C
bei max. Md am Handgriff 26 °C

Standzeit des Akkus bei Akkuschrauber

bei max. Md 360° Weich 1.954 Stuck
30° Hart 3.963  Stuck
Schraubverfahren Stromabschaltung Ja
Md-Steuerung Ja

Md/Winkel-Steuerung
Winkel/Md-Steuerung
Streckgrenz-Steuerung
Vorspannkraft-Steuerung

Optionen Einschraububerwachung Ja
Pulsen
Anziehen/Ldsen - Anziehen Ja
Schneidschraubiiberwachung
Linksanzug Ja

Sonstige Verfahren:

Drehwinkelauflésung 0,25° Grad
Md-Genauigkeit +50 %



HS-T.c conm Graphische Prozessanalyse
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High - System - Technik HS-Technik, TBPSOP-10xx, 18260072
. Prifer: M.Brkic
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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i Priifzertifikat Nr 196-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 19.07.2018 11:19:19 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
3,75 3,38 4,13 3,7452 0,0760 0,0177 7,054 6,964 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 3,761 N.m 0,3 % 367,25 grd 2,0 % 591 U/min 254 U/min 19.07.2018 11:19:19
2 3,742 N.m -0,2 % 370,25 grd 2,8 % 592 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:19:24
3 3,732 N.m -0,5 % 367,00 grd 1,9 % 591 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:19:30
4 3,751 N.m 0,0 % 365,75 grd 1,6 % 591 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:19:35
5 3,748 N.m -0,1 % 360,00 grd 0,0 % 591 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:19:41
6 3,728 N.m -0,6 % 359,75 grd -0,1 % 591 U/min 252 U/min 19.07.2018 11:19:46
7 3,763 N.m 0,3 % 358,00 grd -0,6 % 592 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:19:52
8 3,755 N.m 0,1 % 367,75 grd 2,2 % 592 U/min 245 U/min 19.07.2018 11:19:57
9 3,705 N.m -1,2 % 355,75 grd -1,2 % 592 U/min 254 U/min 19.07.2018 11:20:03
10 3,765 N.m 0,4 % 361,75 grd 0,5 % 591 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:20:08
11 3,748 N.m -0,1 % 362,00 grd 0,6 % 591 U/min 254 U/min 19.07.2018 11:20:14
12 3,728 N.m 0,6 % 374,25 grd 4,0 % 592 U/min 218 U/min 19.07.2018 11:20:19
13 3,763 N.m 0,3 % 359,75 grd -0,1 % 592 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:20:25
14 3,755 N.m 0, % 364,00 grd 1,1 % 592 U/min 246 U/min 19.07.2018 11:20:30
15 3,724 N.m -0,7 % 359,00 grd -0,3 % 591 U/min 252 U/min 19.07.2018 11:20:36
1o 3,767 N.m 0, % 362,00 grd 0,6 % 591 U/min 250 U/min 19.07.2018 11:20:41
17 3,750 N.m 0,0 % 355,50 grd -1,3 % 591 U/min 254 U/min 19.07.2018 11:20:47
18 3,720 N.m -0,8 % 356,00 grd -1,1 % 591 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:20:52
19 3,759 N.m 0,2 % 366,00 grd 1,7 % 592 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:20:58
20 3,746 N.m -0,1 % 353,50 grd -1,8 % 591 U/min 257 U/min 19.07.2018 11:21:03
21 3,732 N.m -0,5 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 256 U/min 19.07.2018 11:21:09
22 3,748 N.m -0,1 % 360,25 grd 0,1 % 591 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:21:14
23 3,769 N.m 0,5 % 373,00 grd 3,6 % 591 U/min 244 U/min 19.07.2018 11:21:20
24 3,736 N.m -0,4 % 358,50 grd -0,4 % 592 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:21:25
25 3,779 N.m 0,8 % 376,00 grd 4,4 % 591 U/min 231 U/min 19.07.2018 11:21:31
26 3,763 N.m ;3 % 363,25 grd 0,9 % 592 U/min 248 U/min 19.07.2018 11:21:36
27 3,728 N.m -0,6 % 358,50 grd -0,4 % 591 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:21:42
28 3,777 N.m 0,7 % 364,75 grd 1,3 % 592 U/min 256 U/min 19.07.2018 11:21:47
29 3,730 N.m -0,5 % 362,00 grd 0,6 % 591 U/min 244 U/min 19.07.2018 11:21:53
30 3,726 N.m 0,6 % 358,75 grd -0,3 % 592 U/min 252 U/min 19.07.2018 11:21:58
31 3,755 N.m ;1% 365,50 grd 1,5 % 592 U/min 249 U/min 19.07.2018 11:22:04
32 3,750 N.m ,0 % 355,25 grd -1,3 % 592 U/min 257 U/min 19.07.2018 11:22:09
33 3,730 N.m -0,5 % 354,00 grd -1,7 % 591 U/min 259 U/min 19.07.2018 11:22:15
34 3,767 N.m ;5 % 362,00 grd 0,6 % 591 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:22:20
35 3,750 N.m ,0 % 360,00 grd 0,0 % 593 U/min 248 U/min 19.07.2018 11:22:26
36 3,717 N.m -0,9 % 355,00 grd -1,4 % 591 U/min 252 U/min 19.07.2018 11:22:31
37 3,755 N.m ;1% 367,25 grd 2,0 % 591 U/min 245 U/min 19.07.2018 11:22:37
38 3,750 N.m ,0 % 358,75 grd -0,3 % 591 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:22:42
39 3,718 N.m -0,9 % 361,00 grd 0,3 % 592 U/min 244 U/min 19.07.2018 11:22:48
40 3,755 N.m 0,1 % 351,50 grd -2,4 % 591 U/min 257 U/min 19.07.2018 11:22:53
41 3,734 N.m -0,4 % 358,50 grd -0,4 % 591 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:22:59
42 3,751 N.m 0,0 % 363,00 grd 0,8 % 591 U/min 254 U/min 19.07.2018 11:23:04
43 3,763 N.m 0,3 % 364,25 grd 1,2 % 591 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:23:10
44 3,751 N.m 0,0 % 362,50 grd 0,7 % 592 U/min 249 U/min 19.07.2018 11:23:15
45 3,717 N.m -0,9 % 371,75 grd 3,3 % 592 U/min 231 U/min 19.07.2018 11:23:21
46 3,781 N.m 0,8 % 363,50 grd 1,0 % 592 U/min 256 U/min 19.07.2018 11:23:26
47 3,738 N.m -0,3 % 359,00 grd -0,3 % 592 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:23:32
48 3,736 N.m -0,4 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 257 U/min 19.07.2018 11:23:37
49 3,767 N.m 0,5 % 382,75 grd 6,3 % 591 U/min 226 U/min 19.07.2018 11:23:43
50 3,724 N.m -0,7 % 351,75 grd -2,3 % 591 U/min 257 U/min 19.07.2018 11:23:48
51 3,736 N.m -0,4 % 352,75 grd -2,0 % 591 U/min 257 U/min 19.07.2018 11:23:54
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i Priifzertifikat Nr 196-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 19.07.2018 11:19:19 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
3,75 3,38 4,13 3,7452 0,0760 0,0177 7,054 6,964 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 3,763 N.m 0,3 % 365,50 grd 1,5 % 592 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:23:59
53 3,742 N.m -0,2 % 359,50 grd -0,1 % 590 U/min 254 U/min 19.07.2018 11:24:05
54 3,720 N.m -0,8 % 358,75 grd -0,3 % 592 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:24:10
55 3,753 N.m ;1% 359,00 grd -0,3 % 591 U/min 252 U/min 19.07.2018 11:24:16
56 3,761 N.m ;3 % 360,25 grd 0,1 % 592 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:24:21
57 3,707 N.m -1,1 % 355,50 grd -1,3 % 592 U/min 250 U/min 19.07.2018 11:24:27
58 3,771 N.m 0,6 % 382,25 grd 6,2 % 591 U/min 224 U/min 19.07.2018 11:24:32
59 3,730 N.m -0,5 % 354,75 grd -1,5 % 592 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:24:38
60 3,732 N.m 0,5 % 366,75 grd 1,9 % 591 U/min 247 U/min 19.07.2018 11:24:43
6l 3,753 N.m ;1% 360,25 grd 0,1 % 592 U/min 252 U/min 19.07.2018 11:24:49
62 3,750 N.m ,0 % 360,50 grd 0,1 % 592 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:24:54
63 3,715 N.m -0,9 % 358,50 grd -0,4 % 591 U/min 246 U/min 19.07.2018 11:25:00
64 3,769 N.m 0,5 % 382,75 grd 6,3 % 592 U/min 222 U/min 19.07.2018 11:25:05
65 3,734 N.m -0,4 % 352,75 grd -2,0 % 591 U/min 257 U/min 19.07.2018 11:25:11
66 3,736 N.m -0,4 % 361,50 grd 0,4 % 592 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:25:16
67 3,761 N.m 0,3 % 364,50 grd 1,3 % 591 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:25:22
68 3,748 N.m -0,1 % 359,00 grd -0,3 % 593 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:25:27
69 3,715 N.m 0,9 % 362,50 grd 0,7 % 591 U/min 249 U/min 19.07.2018 11:25:33
70 3,763 N.m ;3 % 361,25 grd 0,3 % 592 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:25:38
71 3,753 N.m ;1% 364,75 grd 1,3 % 591 U/min 249 U/min 19.07.2018 11:25:44
72 3,726 N.m -0,6 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:25:49
73 3,775 N.m 0,7 % 364,25 grd 1,2 % 592 U/min 252 U/min 19.07.2018 11:25:55
74 3,740 N.m -0,3 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 254 U/min 19.07.2018 11:26:00
75 3,740 N.m -0,3 % 363,00 grd 0,8 % 592 U/min 254 U/min 19.07.2018 11:26:006
76 3,753 N.m 0,1 % 359,25 grd -0,2 % 592 U/min 251 U/min 19.07.2018 11:26:11
77 3,748 N.m -0,1 % 373,25 grd 3,7 % 592 U/min 235 U/min 19.07.2018 11:26:17
78 3,734 N.m -0,4 % 357,50 grd -0,7 % 592 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:26:22
79 3,775 N.m 0,7 % 365,50 grd 1,5 % 591 U/min 250 U/min 19.07.2018 11:26:28
80 3,724 N.m -0,7 % 374,50 grd 4,0 % 592 U/min 224 U/min 19.07.2018 11:26:33
81 3,750 N.m 0,0 % 363,50 grd 1,0 % 591 U/min 241 U/min 19.07.2018 11:26:39
82 3,750 N.m 0,0 % 368,00 grd 2,2 % 591 U/min 231 U/min 19.07.2018 11:26:44
83 3,751 N.m 0,0 % 360,25 grd 0,1 % 592 U/min 241 U/min 19.07.2018 11:26:50
84 3,726 N.m -0,6 % 362,50 grd 0,7 % 591 U/min 236 U/min 19.07.2018 11:26:55
85 3,759 N.m 2 % 349,25 grd -3,0 % 592 U/min 257 U/min 19.07.2018 11:27:01
86 3,751 N.m ,0 % 351,00 grd -2,5 % 592 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:27:006
87 3,732 N.m -0,5 % 354,25 grd -1,6 % 592 U/min 249 U/min 19.07.2018 11:27:12
88 3,750 N.m 0,0 % 348,50 grd -3,2 % 591 U/min 253 U/min 19.07.2018 11:27:17
89 3,744 N.m -0,2 % 356,50 grd -1,0 % 592 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:27:23
90 3,728 N.m 0,6 % 358,75 grd -0,3 % 591 U/min 252 U/min 19.07.2018 11:27:28
91 3,773 N.m ;6 % 372,50 grd 3,5 % 591 U/min 237 U/min 19.07.2018 11:27:34
92 3,757 N.m 0,2 % 366,50 grd 1,8 % 592 U/min 244 U/min 19.07.2018 11:27:39
93 3,722 N.m -0,7 % 363,75 grd 1,0 % 591 U/min 244 U/min 19.07.2018 11:27:45
94 3,763 N.m 0,3 % 360,25 grd 0,1 % 592 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:27:50
95 3,750 N.m 0,0 % 359,50 grd -0,1 % 592 U/min 247 U/min 19.07.2018 11:27:56
96 3,705 N.m -1,2 % 371,00 grd 3,1 % 592 U/min 230 U/min 19.07.2018 11:28:01
97 3,755 N.m 0,1 % 379,50 grd 5,4 % 591 U/min 226 U/min 19.07.2018 11:28:07
98 3,736 N.m -0,4 % 360,50 grd 0,1 % 592 U/min 250 U/min 19.07.2018 11:28:12
99 3,734 N.m -0,4 % 358,75 grd -0,3 % 592 U/min 255 U/min 19.07.2018 11:28:18
100 3,751 N.m 0,0 % 364,25 grd 1,2 % 591 U/min 247 U/min 19.07.2018 11:28:23
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
3,85 - 85
3,65 /\v /_\\_/\ l'/\ / 80
9 AN, 2 AV A= B A B
1 Vv _/ -V V vV \ /
3,2E / \_\ —— L 70
3]
E L — i
2,85 l \\ ] 65
26E \ , \ / - 60
—_ ] 4
YE L vd -
= 2,25 \ / nonln N n - 50 %
E ] \ s J/ \v/ \v \v/ \va/ \Vf\um 45 2
E 1,83 L\T / I_LV_/_—V_\ 40 =2
bt - . =
Q4] L 1 0
1,23 /
] - 25
1
0,85 Jﬂ - 20
] - 15
0'65 R —
043 E—— - 10
0,23 5
] N
0 Fry T L S S S T S S S . )
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60 65
Drehwinkel [grd]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
% X(S) 3,75 N.m | Stichproben-Nr. 2 | Priifer M.Brkic Datum Ausdruck 20.07.2018
O
9 UG 3,38 N.m | Messung-Nr. 1 | Priifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 19.07.2018 12:51:37
ko) oG 4,13 N.m | Stitzstellen 899 Datum/Uhrzeit Messung 19.07.2018 12:51:37
@
o CEUS8.2




. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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Hs _T{Hr,, GmbH Priifzertifikat Nr 196-1034564
LSl U e m Il

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 19.07.2018 12:51:37 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

3,75 3,38 4,13 33,7494 00,0830 0,0201 6,220 6,211 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 3,755 N.m 0,1 % 28,75 grd -4,2 % 101 U/min 44 U/min 19.07.2018 12:51:37
2 3,781 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:51:42
3 3,771 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:51:48
4 3,746 N.m -0,1 % 32,75 grd 9,2 % 100 U/min 43 U/min 19.07.2018 12:51:53
5 3,759 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:51:59
6 3,769 N.m 0,5 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:04
7 3,742 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:10
8 3,755 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:15
9 3,784 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:21
10 3,744 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:26
11 3,744 N.m -0,2 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:32
12 3,767 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:52:37
13 3,742 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:43
14 3,746 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:48
15 3,783 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:54
16 3,738 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:52:59
17 3,728 N.m -0,6 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:53:05
18 3,767 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:53:10
19 3,755 N.m ;1% 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:53:16
20 3,726 N.m -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:53:21
21 3,777 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:53:27
22 3,728 N.m -0,6 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:53:32
23 3,720 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:53:38
24 3,779 N.m ;8 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:53:43
25 3,750 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:53:49
26 3,726 N.m -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:53:54
27 3,786 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:54:00
28 3,732 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:54:05
29 3,746 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:54:11
30 3,767 N.m 0,5 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:54:16
31 3,738 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:54:22
32 3,746 N.m -0,1 % 31,50 grd 5,0 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:54:27
33 3,781 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:54:33
34 3,734 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:54:38
35 3,751 N.m 0, % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:54:44
36 3,765 N.m 0, % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:54:49
37 3,734 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:54:55
38 3,736 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:55:00
39 3,771 N.m 0,6 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:55:006
40 3,736 N.m -0,4 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:55:11
41 3,736 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:55:17
42 3,763 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:55:22
43 3,746 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:55:28
44 3,734 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:55:33
45 3,771 N.m 0,6 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:55:39
46 3,732 N.m -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:55:44
47 3,730 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:55:50
48 3,784 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:55:55
49 3,751 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:01
50 3,740 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 101 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:56:006
51 3,777 N.m 0,7 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:12
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i Priifzertifikat Nr 196-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 19.07.2018 12:51:37 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
3,75 3,38 4,13 33,7494 00,0830 0,0201 6,220 6,211 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 3,755 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:17
53 3,738 N.m -0,3 % 31,25 grd 4,2 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:23
54 3,767 N.m 0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:28
55 3,732 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:34
56 3,750 N.m , % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:39
57 3,757 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:45
58 3,742 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:50
59 3,738 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:56:56
60 3,759 N.m 0,2 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:01
6l 3,742 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:07
62 3,726 N.m -0,6 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:57:12
63 3,759 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:18
64 3,730 N.m -0,5 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:57:23
65 3,722 N.m -0,7 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:29
66 3,783 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:34
67 3,734 N.m -0,4 % 29,00 grd -3,3 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:40
68 3,722 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:45
69 3,769 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:51
70 3,720 N.m -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:57:56
71 3,730 N.m -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:58:02
72 3,777 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:58:07
73 3,717 N.m -0,9 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:58:13
74 3,715 N.m -0,9 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:58:18
75 3,769 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:58:24
76 3,724 N.m -0,7 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:58:29
77 3,740 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:58:35
78 3,779 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:58:40
79 3,728 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:58:46
80 3,750 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:58:51
81 3,746 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:58:57
82 3,732 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:59:02
83 3,748 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:59:08
84 3,751 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:59:13
85 3,748 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:59:19
86 3,744 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:59:24
87 3,765 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:59:30
88 3,740 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:59:35
89 3,738 N.m -0,3 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:59:41
90 3,784 N.m 0,9 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 12:59:406
91 3,740 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:59:52
92 3,724 N.m -0,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 12:59:57
93 3,798 N.m 1,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 13:00:03
94 3,751 N.m ,0 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 13:00:08
95 3,718 N.m -0,9 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 13:00:14
96 3,781 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 13:00:19
97 3,728 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 13:00:25
98 3,730 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 46 U/min 19.07.2018 13:00:30
99 3,790 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 19.07.2018 13:00:36
100 3,746 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 45 U/min 19.07.2018 13:00:41
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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Priifzertifikat

Nr 182-1034564

-

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 10.07.2018 10:56:54 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

7,50 6,75 8,25 7,4972 0,1010 0,0200 12,494 12,448 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 7,503 N.m 0,0 % 357,00 grd -0,8 % 588 U/min 184 U/min 10.07.2018 10:56:54
2 7,480 N.m -0,3 % 353,75 grd -1,7 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 10:57:13
3 7,517 N.m 0,2 % 354,25 grd -1,6 % 589 U/min 191 U/min 10.07.2018 10:57:32
4 7,511 N.m 0,1 % 360,00 grd 0,0 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 10:57:51
5 7,500 N.m 0,0 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 10:58:10
6 7,498 N.m 0,0 % 359,50 grd -0,1 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 10:58:30
7 7,498 N.m 0,0 % 354,25 grd -1,6 % 590 U/min 183 U/min 10.07.2018 10:58:49
8 7,476 N.m -0,3 % 351,75 grd -2,3 % 591 U/min 183 U/min 10.07.2018 10:59:08
9 7,533 N.m 0,4 % 356,00 grd -1,1 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 10:59:27
10 7,527 N.m 0,4 % 357,00 grd -0,8 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 10:59:406
11 7,503 N.m 0,0 % 353,50 grd -1,8 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:00:06
12 7,507 N.m 0,1 % 355,00 grd -1,4 % 590 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:00:25
13 7,554 N.m 0,7 % 355,50 grd -1,3 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:00:44
14 7,511 N.m 0,1 % 351,00 grd -2,5 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:01:03
15 7,486 N.m -0,2 % 356,50 grd -1,0 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:01:22
16 7,503 N.m 0,0 % 354,25 grd -1,6 % 588 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:01:42
17 7,505 N.m 0,1 % 356,00 grd -1,1 % 590 U/min 192 U/min 10.07.2018 11:02:00
18 7,513 N.m 0,2 % 358,75 grd -0,3 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:02:20
19 7,490 N.m -0,1 % 353,00 grd -1,9 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:02:39
20 7,486 N.m -0,2 % 354,00 grd -1,7 % 591 U/min 192 U/min 10.07.2018 11:02:58
21 7,496 N.m -0,1 % 356,50 grd -1,0 % 591 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:03:18
22 7,519 N.m 0,3 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:03:37
23 7,500 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:03:56
24 7,500 N.m 0,0 % 358,25 grd -0,5 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:04:15
25 7,484 N.m -0,2 % 354,75 grd -1,5 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:04:34
26 7,501 N.m 0,0 % 354,50 grd -1,5 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:04:54
27 7,482 N.m -0,2 % 354,75 grd -1,5 % 590 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:05:13
28 7,492 N.m -0,1 % 352,00 grd -2,2 % 589 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:05:32
29 7,478 N.m -0,3 % 347,75 grd -3,4 % 589 U/min 191 U/min 10.07.2018 11:05:51
30 7,484 N.m -0,2 % 359,75 grd -0,1 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:06:10
31 7,525 N.m 0,3 % 361,75 grd 0,5 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:06:29
32 7,474 N.m -0,3 % 358,75 grd -0,3 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:06:49
33 7,505 N.m 0,1 % 361,00 grd 0,3 % 590 U/min 185 U/min 10.07.2018 11:07:08
34 7,529 N.m 0,4 % 357,25 grd -0,8 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:07:27
35 7,505 N.m 0,1 % 361,25 grd 0,3 % 592 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:07:46
36 7,519 N.m 0,3 % 357,75 grd -0,6 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:08:006
37 7,527 N.m 0,4 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:08:25
38 7,501 N.m 0,0 % 357,75 grd 0,6 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:08:44
39 7,494 N.m -0,1 % 364,50 grd , 3 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:09:03
40 7,525 N.m 0,3 % 361,50 grd , 4 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:09:22
41 7,478 N.m -0,3 % 358,75 grd -0,3 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:09:42
42 7,474 N.m -0,3 % 360,25 grd 0,1 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:10:01
43 7,519 N.m 0,3 % 361,00 grd 0,3 % 590 U/min 190 U/min 10.07.2018 11:10:20
44 7,476 N.m -0,3 % 359,75 grd -0,1 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:10:39
45 7,476 N.m -0,3 % 360,75 grd 0,2 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:10:58
46 7,484 N.m -0,2 % 359,75 grd -0,1 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:11:18
47 7,505 N.m 0,1 % 362,00 grd 0,6 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:11:37
48 7,480 N.m -0,3 % 361,25 grd 0,3 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:11:56
49 7,534 N.m 0,5 % 366,50 grd 1,8 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:12:15
50 7,492 N.m -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 590 U/min 190 U/min 10.07.2018 11:12:34
51 7,494 N.m -0,1 % 362,50 grd 0,7 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:12:54
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Hs .T{Hr,, GmbH Priifzertifikat Nr  182-1034564
LSl U e m Il

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 10.07.2018 10:56:54 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

7,50 6,75 8,25 7,4972 0,1010 0,0200 12,494 12,448 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 7,478 N.m -0,3 % 357,75 grd -0,6 % 588 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:13:13
53 7,478 N.m -0,3 % 358,75 grd -0,3 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:13:32
54 7,527 N.m 4 % 361,25 grd ;3 0% 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:13:52
55 7,513 N.m 2% 365,25 grd ,5 % 591 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:14:10
56 7,470 N.m -0,4 % 358,75 grd -0,3 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:14:30
57 7,498 N.m 0,0 % 362,50 grd 0,7 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:14:49
58 7,496 N.m -0,1 % 359,25 grd -0,2 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:15:08
59 7,503 N.m 0,0 % 359,25 grd 0,2 % 590 U/min 185 U/min 10.07.2018 11:15:27
60 7,470 N.m -0,4 % 360,75 grd 2 00% 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:15:46
61 7,484 N.m -0,2 % 361,50 grd L4 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:16:06
62 7,476 N.m -0,3 % 357,00 grd -0,8 % 588 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:16:25
63 7,478 N.m -0,3 % 360,25 grd 0,1 % 589 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:16:44
64 7,501 N.m 0,0 % 358,75 grd -0,3 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:17:03
65 7,500 N.m 0,0 % 360,75 grd , 2 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:17:22
66 7,503 N.m 0,0 % 360,00 grd ,0 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:17:42
67 7,517 N.m 0,2 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:18:01
68 7,498 N.m 0,0 % 354,25 grd -1,6 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:18:20
69 7,472 N.m -0,4 % 359,75 grd -0,1 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:18:39
70 7,503 N.m 0,0 % 360,50 grd 0,1 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:18:58
71 7,459 N.m -0,5 % 354,25 grd -1,6 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:19:18
72 7,529 N.m 4 % 361,75 grd ;5 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:19:37
73 7,507 N.m ;1% 362,50 grd , 7 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:19:56
74 7,463 N.m -0,5 % 359,50 grd -0,1 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:20:15
75 7,457 N.m -0,6 % 356,25 grd -1,0 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:20:34
76 7,484 N.m -0,2 % 358,25 grd -0,5 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:20:54
77 7,498 N.m 0,0 % 357,50 grd -0,7 % 589 U/min 191 U/min 10.07.2018 11:21:12
78 7,461 N.m -0,5 % 358,00 grd -0,6 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:21:32
79 7,494 N.m -0,1 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:21:51
80 7,453 N.m -0,6 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:22:10
81 7,482 N.m -0,2 % 360,75 grd 0,2 % 589 U/min 185 U/min 10.07.2018 11:22:29
82 7,521 N.m 0,3 % 358,75 grd -0,3 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:22:49
83 7,507 N.m 0,1 % 358,75 grd -0,3 % 592 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:23:08
84 7,503 N.m 0,0 % 363,25 grd 0,9 % 591 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:23:27
85 7,498 N.m 0,0 % 358,25 grd -0,5 % 590 U/min 183 U/min 10.07.2018 11:23:46
86 7,505 N.m 0,1 % 361,75 grd 0,5 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:24:05
87 7,529 N.m 0,4 % 362,00 grd 0,6 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:24:25
88 7,498 N.m 0,0 % 360,25 grd 0,1 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:24:44
89 7,482 N.m -0,2 % 358,50 grd -0,4 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:25:03
90 7,533 N.m 0,4 % 361,25 grd 0,3 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:25:22
91 7,480 N.m -0,3 % 357,75 grd -0,6 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:25:42
92 7,476 N.m -0,3 % 360,75 grd 0,2 % 591 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:26:01
93 7,529 N.m 0,4 % 361,75 grd 0,5 % 590 U/min 185 U/min 10.07.2018 11:26:20
94 7,509 N.m 0, % 363,25 grd 0,9 % 590 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:26:39
95 7,469 N.m -0,4 % 358,25 grd -0,5 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:26:58
96 7,505 N.m 0, % 360,75 grd 0,2 % 590 U/min 185 U/min 10.07.2018 11:27:17
97 7,498 N.m 0, % 363,25 grd 0, % 200 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:27:37
98 7,469 N.m -0,4 % 358,50 grd -0,4 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:27:56
99 7,513 N.m 0,2 % 361,25 grd 0,3 % 589 U/min 185 U/min 10.07.2018 11:28:15
100 7,496 N.m -0,1 % 358,50 grd -0,4 % 589 U/min 184 U/min 10.07.2018 11:28:34
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HS-T.:-v ¢ Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik HS-Technik, TBPSOP-10xx, 18260072
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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H S ’Tf

Tl GmbH

Priifzertifikat

Homologation GesamtbewertungIO

Nr 196-1034564

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 20.07.2018 11:18:57 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

7,50 6,75 8,25 7,5119 00,0830 0,0200 12,523 12,324 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 7,511 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:18:57
2 7,534 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:19:16
3 7,513 N.m 0,2 % 31,75 grd 5,8 % 100 U/min 36 U/min 20.07.2018 11:19:34
4 7,523 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:19:52
5 7,498 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:20:11
9 7,521 N.m 0,3 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:20:29
7 7,515 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:20:47
8 7,529 N.m 0,4 % 32,25 grd 7,5 % 100 U/min 39 U/min 20.07.2018 11:21:05
9 7,503 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:21:24
10 7,480 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:21:42
11 7,517 N.m 0,2 % 29,75 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:22:00
12 7,523 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:22:19
13 7,550 N.m 0,7 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:22:37
14 7,523 N.m 0,3 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 36 U/min 20.07.2018 11:22:55
15 7,490 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:23:14
16 7,472 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:23:32
17 7,509 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:23:50
18 7,533 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:24:09
19 7,544 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 34 U/min 20.07.2018 11:24:27
20 7,503 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:24:45
21 7,480 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 31 U/min 20.07.2018 11:25:03
22 7,521 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:25:22
23 7,527 N.m 0,4 % 32,00 grd 6,7 % 100 U/min 37 U/min 20.07.2018 11:25:40
24 7,525 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 34 U/min 20.07.2018 11:25:58
25 7,515 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:26:17
26 7,490 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:26:35
27 7,515 N.m 0,2 % 29,75 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:26:53
28 7,540 N.m 0,5 % 30,00 grd , 0 % 101 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:27:12
29 7,540 N.m 0,5 % 30,50 grd , 7 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:27:30
30 7,511 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:27:48
31 7,513 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:28:06
32 7,494 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:28:25
33 7,515 N.m 0,2 % 32,75 grd 9,2 % 100 U/min 37 U/min 20.07.2018 11:28:43
34 7,529 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:29:01
35 7,534 N.m 0,5 % 32,50 grd 8,3 % 99 U/min 38 U/min 20.07.2018 11:29:19
36 7,494 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:29:38
37 7,521 N.m 0, % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:29:56
38 7,505 N.m 0, % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:30:14
39 7,496 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:30:33
40 7,513 N.m 0,2 % 32,25 grd 7,5 % 101 U/min 37 U/min 20.07.2018 11:30:51
41 7,517 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:31:09
42 7,505 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:31:28
43 7,498 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:31:46
44 7,496 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:32:04
45 7,533 N.m 0,4 % 33,00 grd 10,0 % 100 U/min 38 U/min 20.07.2018 11:32:22
46 7,534 N.m 0,5 % 32,50 grd 8,3 % 100 U/min 37 U/min 20.07.2018 11:32:41
47 7,513 N.m 0,2 % 30,25 grd , 8 % 99 U/min 36 U/min 20.07.2018 11:32:59
48 7,494 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:33:17
49 7,467 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 36 U/min 20.07.2018 11:33:36
50 7,521 N.m ;3 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:33:54
51 7,521 N.m , % 29,00 grd -3,3 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:34:12
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Tl GmbH

Priifzertifikat

Nr 196-1034564

-

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 20.07.2018 11:18:57 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

7,50 6,75 8,25 7,5119 00,0830 0,0200 12,523 12,324 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 7,542 N.m 0,6 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:34:31
53 7,476 N.m -0,3 % 28,50 grd -5,0 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:34:49
54 7,470 N.m -0,4 % 28,75 grd -4,2 % 100 U/min 34 U/min 20.07.2018 11:35:07
55 7,494 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:35:26
56 7,531 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:35:44
57 7,521 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:36:02
58 7,534 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:36:20
59 7,478 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:36:39
60 7,484 N.m -0,2 % 32,00 grd 6,7 % 100 U/min 37 U/min 20.07.2018 11:36:57
61 7,529 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:37:15
62 7,533 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:37:34
63 7,517 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:37:52
64 7,533 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:38:10
65 7,469 N.m -0,4 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 37 U/min 20.07.2018 11:38:28
66 7,490 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:38:47
67 7,517 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:39:05
68 7,534 N.m 0,5 % 31,50 grd 5,0 % 100 U/min 36 U/min 20.07.2018 11:39:23
69 7,513 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:39:42
70 7,505 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:40:00
71 7,498 N.m 0,0 % 29,25 grd 2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:40:18
72 7,515 N.m 0,2 % 30,00 grd , 0 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:40:37
73 7,523 N.m 0,3 % 30,00 grd , 0 % 100 U/min 34 U/min 20.07.2018 11:40:55
74 7,515 N.m 0,2 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 34 U/min 20.07.2018 11:41:13
75 7,496 N.m -0,1 % 31,50 grd 5,0 % 99 U/min 36 U/min 20.07.2018 11:41:32
76 7,496 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 31 U/min 20.07.2018 11:41:50
77 7,546 N.m 0,6 % 30,25 grd , 8 % 100 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:42:08
78 7,488 N.m -0,2 % 30,50 grd , 7 % 99 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:42:26
79 7,486 N.m -0,2 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:42:45
80 7,531 N.m 0,4 % 33,00 grd 10,0 % 100 U/min 38 U/min 20.07.2018 11:43:03
81 7,521 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:43:21
82 7,529 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:43:40
83 7,500 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:43:58
84 7,517 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:44:16
85 7,534 N.m 0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:44:35
86 7,519 N.m 0,3 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:44:53
87 7,476 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:45:11
88 7,494 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:45:30
89 7,540 N.m 0,5 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:45:48
90 7,519 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:46:06
91 7,531 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:46:24
92 7,490 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:46:43
93 7,500 N.m 0, % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:47:01
94 7,527 N.m 0, % 30,00 grd 0,0 % 73 U/min 35 U/min 20.07.2018 11:47:19
95 7,494 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:47:37
96 7,509 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:47:56
97 7,546 N.m 0,6 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:48:14
98 7,534 N.m 0,5 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 33 U/min 20.07.2018 11:48:32
99 7,494 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:48:51
100 7,488 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 32 U/min 20.07.2018 11:49:09
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HS T chiil GmbH Graphische Prozessanalyse
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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o Priifzertifikat Nr  182-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 10.07.2018 14:29:42 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 9,0227 0,1750 0,0333 9,009 8,782 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 9,036 N.m 0,4 % 360,50 grd 0,1 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:29:42
2 9,009 N.m 0,1 % 357,00 grd -0,8 % 589 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:30:26
3 8,999 N.m 0,0 % 357,00 grd -0,8 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:31:10
4 9,001 N.m 0,0 % 356,50 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:31:54
5 9,021 N.m 0,2 % 353,00 grd -1,9 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:32:38
9 9,040 N.m 0,4 % 355,75 grd -1,2 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:33:22
7 9,042 N.m 0,5 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:34:006
8 9,034 N.m 0,4 % 361,25 grd 0,3 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:34:51
9 9,044 N.m 0,5 % 359,75 grd -0,1 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:35:35
10 8,993 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:36:18
11 8,962 N.m -0,4 % 354,25 grd -1,6 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:37:02
12 9,005 N.m 0,1 % 352,00 grd -2,2 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:37:46
13 9,034 N.m 0,4 % 353,25 grd -1,9 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:38:30
14 9,032 N.m 0,4 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:39:14
15 9,007 N.m 0,1 % 351,75 grd -2,3 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:39:58
16 8,999 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:40:42
17 9,007 N.m 0,1 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:41:26
18 9,055 N.m 0,6 % 357,50 grd -0,7 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:42:10
19 9,042 N.m 0,5 % 354,50 grd -1,5 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:42:54
20 9,028 N.m 0,3 % 361,25 grd 0,3 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:43:38
21 9,030 N.m 0,3 % 359,25 grd -0,2 % 589 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:44:22
22 9,007 N.m 0,1 % 354,25 grd -1,6 % 589 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:45:006
23 8,968 N.m -0,4 % 354,00 grd -1,7 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:45:50
24 8,976 N.m -0,3 % 356,50 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:46:34
25 9,024 N.m 0,3 % 354,00 grd -1,7 % 593 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:47:18
26 9,015 N.m 0,2 % 359,75 grd -0,1 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:48:02
27 8,997 N.m 0,0 % 356,75 grd -0,9 % 589 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:48:406
28 8,995 N.m -0,1 % 355,00 grd -1,4 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:49:30
29 9,011 N.m 0,1 % 351,25 grd -2,4 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:50:14
30 9,026 N.m 0,3 % 352,75 grd -2,0 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:50:58
31 9,050 N.m 0,6 % 357,50 grd -0,7 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:51:42
32 9,030 N.m 0,3 % 360,75 grd 0,2 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:52:26
33 9,052 N.m 0,6 % 363,25 grd 0,9 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:53:10
34 9,003 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 589 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:53:54
35 9,017 N.m 0,2 % 357,75 grd -0,6 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:54:38
36 8,993 N.m -0,1 % 356,50 grd -1,0 % 589 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:55:22
37 9,048 N.m 0,5 % 354,75 grd -1,5 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:56:06
38 8,966 N.m -0,4 % 353,50 grd -1,8 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:56:50
39 9,022 N.m 0,2 % 356,50 grd -1,0 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:57:34
40 8,991 N.m -0,1 % 356,50 grd -1,0 % 589 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:58:18
41 9,024 N.m 0,3 % 359,50 grd -0,1 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 14:59:02
42 8,993 N.m -0,1 % 356,50 grd -1,0 % 589 U/min 181 U/min 10.07.2018 14:59:406
43 9,001 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:00:30
44 9,046 N.m 0,5 % 355,00 grd -1,4 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:01:14
45 8,980 N.m -0,2 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:01:58
46 9,038 N.m 0,4 % 351,75 grd -2,3 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:02:42
47 9,042 N.m 0,5 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:03:26
48 9,057 N.m 0,6 % 362,75 grd 0,8 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:04:10
49 9,024 N.m 0,3 % 357,25 grd -0,8 % 589 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:04:54
50 8,966 N.m -0,4 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:05:38
51 8,993 N.m -0,1 % 357,75 grd -0,6 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:06:22
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2 Priifzertifikat N 182-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 10.07.2018 14:29:42 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 9,0227 0,1750 0,0333 9,009 8,782 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 9,026 N.m 0,3 % 350,25 grd -2,7 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:07:06
53 9,034 N.m 0,4 % 354,75 grd -1,5 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:07:50
54 9,059 N.m 0,7 % 357,75 grd -0,6 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:08:34
55 9,024 N.m 0,3 % 353,25 grd -1,9 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:09:18
56 9,001 N.m 0,0 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:10:02
57 8,999 N.m 0,0 % 356,75 grd -0,9 % 589 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:10:47
58 8,982 N.m -0,2 % 356,00 grd -1,1 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:11:30
59 9,040 N.m 0,4 % 355,00 grd -1,4 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:12:14
60 8,988 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:12:58
6l 9,032 N.m 0,4 % 354,50 grd -1,5 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:13:42
62 9,024 N.m 0,3 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:14:26
63 9,001 N.m 0,0 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:15:10
64 8,976 N.m -0,3 % 354,50 grd -1,5 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:15:55
65 8,941 N.m -0,7 % 352,00 grd -2,2 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:16:38
66 9,059 N.m 0,7 % 354,25 grd -1,6 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:17:22
67 9,042 N.m 0,5 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:18:006
68 9,036 N.m 0,4 % 356,25 grd -1,0 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:18:50
69 9,028 N.m 0,3 % 357,50 grd -0,7 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:19:35
70 8,989 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 594 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:20:18
71 9,044 N.m 0,5 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:21:02
72 9,057 N.m 0,6 % 362,00 grd 0,6 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:21:46
73 9,028 N.m 0,3 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:22:30
74 8,960 N.m -0,4 % 352,75 grd -2,0 % 592 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:23:14
75 9,019 N.m 0,2 % 351,00 grd -2,5 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:23:58
76 9,036 N.m 0, % 356,00 grd -1,1 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:24:42
77 8,962 N.m -0,4 % 352,50 grd -2,1 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:25:26
78 9,003 N.m 0,0 % 356,50 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:26:10
79 9,007 N.m 0,1 % 353,50 grd -1,8 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:26:54
80 9,044 N.m 0,5 % 354,75 grd -1,5 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:27:38
81 8,980 N.m -0,2 % 353,75 grd -1,7 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:28:22
82 9,034 N.m 0,4 % 358,25 grd -0,5 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:29:07
83 9,050 N.m 0,6 % 361,75 grd 0,5 % 589 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:29:50
84 9,092 N.m 1,0 % 362,75 grd 0,8 % 590 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:30:34
85 9,065 N.m 0,7 % 362,50 grd 0,7 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:31:18
86 9,067 N.m 0,7 % 360,50 grd 0,1 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:32:02
87 9,094 N.m 1,0 % 357,75 grd -0,6 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:32:46
88 9,085 N.m 0,9 % 361,50 grd 0,4 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:33:30
89 9,083 N.m 0,9 % 363,25 grd 0,9 % 593 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:34:14
90 9,116 N.m 1,3 % 361,25 grd 0,3 % 591 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:34:58
91 9,088 N.m 1,0 % 362,25 grd 0,6 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:35:42
92 8,997 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:36:26
93 9,081 N.m 0,9 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:37:10
94 9,017 N.m 0,2 % 356,00 grd -1,1 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:37:54
95 9,050 N.m 0,6 % 356,00 grd -1,1 % 593 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:38:38
96 9,061 N.m 0,7 % 360,25 grd 0,1 % 590 U/min 181 U/min 10.07.2018 15:39:22
97 9,019 N.m 0,2 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:40:06
98 9,015 N.m 0,2 % 350,00 grd -2,8 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:40:50
99 9,069 N.m 0,8 % 358,00 grd -0,6 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:41:34
100 8,991 N.m -0,1 % 355,00 grd -1,4 % 592 U/min 180 U/min 10.07.2018 15:42:18
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HS T chiil GmbH Graphische Prozessanalyse
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260072 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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o Priifzertifikat Nr  182-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 10.07.2018 15:50:42 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 9,0424 0,1320 0,0337 8,892 8,473 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 9,021 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:50:42
2 8,988 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:51:26
3 9,003 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 89 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:52:10
4 9,038 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:52:54
5 9,050 N.m 0,6 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:53:38
6 8,989 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 78 U/min 30 U/min 10.07.2018 15:54:22
7 8,999 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 30 U/min 10.07.2018 15:55:006
8 9,030 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:55:50
9 9,083 N.m 0,9 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:56:34
10 9,069 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:57:18
11 9,005 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:58:02
12 9,090 N.m 1,0 % 30,75 grd 2,5 % 85 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:58:406
13 9,061 N.m 0,7 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 15:59:30
14 8,982 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:00:14
15 9,011 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 92 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:00:58
16 9,034 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:01:42
17 9,061 N.m 0,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:02:26
18 9,071 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:03:10
19 9,042 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:03:54
20 9,001 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:04:38
21 9,063 N.m 0,7 % 31,00 grd 3,3 % 88 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:05:22
22 9,069 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:06:006
23 9,044 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:06:50
24 9,011 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 94 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:07:34
25 8,995 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:08:18
26 8,976 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:09:02
27 9,069 N.m 0,8 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:09:406
28 9,108 N.m 1,2 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:10:30
29 9,094 N.m 1,0 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:11:14
30 9,069 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:11:58
31 9,098 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:12:42
32 9,067 N.m 0,7 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:13:26
33 9,019 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 82 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:14:10
34 9,067 N.m 0,7 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:14:54
35 9,052 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:15:38
36 9,085 N.m 0,9 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:16:22
37 9,106 N.m 1,2 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:17:06
38 9,040 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:17:50
39 9,096 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 75 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:18:34
40 9,081 N.m 0,9 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:19:18
41 9,059 N.m 0,7 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:20:02
42 9,021 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 91 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:20:406
43 9,011 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:21:30
44 8,978 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:22:14
45 9,044 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:22:58
46 9,079 N.m 0,9 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:23:42
47 9,038 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:24:26
48 9,036 N.m 0,4 % 29,50 grd -1,7 % 84 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:25:10
49 8,988 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:25:54
50 9,013 N.m 0,1 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:26:38
51 9,017 N.m 2 % 29,50 grd -1,7 % 77 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:27:22
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o Priifzertifikat Nr  182-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 10.07.2018 15:50:42 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260072
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 9,0424 0,1320 0,0337 8,892 8,473 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 9,034 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:28:006
53 9,079 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:28:50
54 9,052 N.m 0,6 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:29:34
55 9,057 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:30:18
56 9,003 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:31:02
57 8,995 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 87 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:31:46
58 8,999 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:32:30
59 9,050 N.m 0,6 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:33:14
60 9,038 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 74 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:33:58
6l 8,991 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:34:42
62 8,988 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 96 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:35:26
63 9,001 N.m 0,0 % 29,00 grd -3,3 % 88 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:36:10
64 9,028 N.m 0,3 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:36:54
65 9,032 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:37:38
66 9,075 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:38:22
67 9,067 N.m 0,7 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:39:006
68 9,048 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:39:50
69 9,042 N.m 0,5 % 30,00 grd 0,0 % 78 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:40:34
70 8,995 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:41:18
71 9,007 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:42:02
72 9,065 N.m 0,7 % 30,75 grd 2,5 % 86 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:42:406
73 9,069 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:43:30
74 9,057 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:44:14
75 9,026 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 85 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:44:58
76 9,050 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:45:42
77 9,059 N.m 0,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:46:26
78 9,100 N.m 1,1 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:47:10
79 9,065 N.m 0,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:47:54
80 9,034 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:48:38
81 9,086 N.m 1,0 % 30,75 grd 2,5 % 83 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:49:22
82 9,077 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:50:006
83 9,071 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:50:50
84 9,030 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:51:34
85 9,026 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:52:18
86 8,997 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:53:02
87 9,017 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 80 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:53:406
88 9,028 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:54:30
89 9,030 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:55:14
90 9,100 N.m 1,1 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:55:58
91 9,088 N.m 1,0 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:56:42
92 9,036 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 72 U/min 30 U/min 10.07.2018 16:57:26
93 9,059 N.m 0,7 % 30,25 grd 0,8 % 83 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:58:10
94 9,081 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:58:54
95 9,075 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 10.07.2018 16:59:38
96 9,069 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 93 U/min 29 U/min 10.07.2018 17:00:22
97 9,069 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 30 U/min 10.07.2018 17:01:06
98 9,011 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 10.07.2018 17:01:50
99 9,022 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 78 U/min 29 U/min 10.07.2018 17:02:34
100 9,044 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 10.07.2018 17:03:18
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Graphische Prozessanalyse
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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Hs _T{Hr,, GmbH Priifzertifikat Nr  186-1034564
LSl U e m Il

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 16.07.2018 07:39:46 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

3,75 3,38 4,13 3,7816 0,0700 0,0189 6,618 6,060 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 3,779 N.m 0,8 % 363,75 grd 1,0 % 593 U/min 250 U/min 16.07.2018 07:39:406
2 3,761 N.m 0,3 % 358,00 grd -0,6 % 590 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:39:51
3 3,808 N.m 1,5 % 364,75 grd 1,3 % 592 U/min 247 U/min 16.07.2018 07:39:57
4 3,783 N.m 0,9 % 367,00 grd 1,9 % 591 U/min 246 U/min 16.07.2018 07:40:02
5 3,748 N.m -0,1 % 364,50 grd 1,3 % 590 U/min 242 U/min 16.07.2018 07:40:08
9 3,802 N.m 1,4 % 361,50 grd 0,4 % 593 U/min 255 U/min 16.07.2018 07:40:13
7 3,775 N.m 0,7 % 361,50 grd 0,4 % 591 U/min 254 U/min 16.07.2018 07:40:19
8 3,750 N.m 0,0 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:40:24
9 3,790 N.m 1,1 % 361,75 grd 0,5 % 591 U/min 250 U/min 16.07.2018 07:40:30
10 3,773 N.m 0,6 % 377,00 grd 4,7 % 592 U/min 235 U/min 16.07.2018 07:40:35
11 3,771 N.m 0,6 % 363,75 grd 1,0 % 590 U/min 247 U/min 16.07.2018 07:40:41
12 3,802 N.m 1,4 % 365,75 grd 1,6 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:40:406
13 3,781 N.m 0,8 % 366,25 grd 1,7 % 591 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:40:52
14 3,755 N.m 0,1 % 365,50 grd 1,5 % 590 U/min 246 U/min 16.07.2018 07:40:57
15 3,810 N.m 1,6 % 374,75 grd 4,1 % 593 U/min 238 U/min 16.07.2018 07:41:03
16 3,783 N.m 0,9 % 363,75 grd 1,0 % 591 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:41:08
17 3,792 N.m 1,1 % 363,50 grd 1,0 % 592 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:41:14
18 3,804 N.m 1,4 % 360,25 grd 0,1 % 591 U/min 257 U/min 16.07.2018 07:41:19
19 3,781 N.m 0,8 % 367,75 grd 2,2 % 591 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:41:25
20 3,751 N.m 0,0 % 360,25 grd 0,1 % 592 U/min 249 U/min 16.07.2018 07:41:30
21 3,798 N.m 1,3 % 363,00 grd 0,8 % 592 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:41:36
22 3,792 N.m 1,1 % 362,50 grd 0,7 % 592 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:41:41
23 3,753 N.m 0,1 % 364,00 grd 1,1 % 592 U/min 244 U/min 16.07.2018 07:41:47
24 3,806 N.m 1,5 % 366,25 grd 1,7 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:41:52
25 3,781 N.m 0,8 % 357,75 grd -0,6 % 591 U/min 256 U/min 16.07.2018 07:41:58
26 3,786 N.m 1,0 % 361,50 grd 0,4 % 591 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:42:03
27 3,794 N.m 1,2 % 367,50 grd 2,1 % 592 U/min 245 U/min 16.07.2018 07:42:09
28 3,777 N.m 0,7 % 363,25 grd 0,9 % 591 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:42:14
29 3,788 N.m 1,0 % 360,75 grd 0,2 % 592 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:42:20
30 3,779 N.m 0,8 % 363,25 grd 0,9 % 592 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:42:25
31 3,777 N.m 0,7 % 356,75 grd -0,9 % 592 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:42:31
32 3,798 N.m 1,3 % 368,75 grd 2,4 % 590 U/min 245 U/min 16.07.2018 07:42:36
33 3,802 N.m 1,4 % 388,00 grd 7,8 % 591 U/min 223 U/min 16.07.2018 07:42:42
34 3,810 N.m 1,6 % 372,50 grd 3,5 % 591 U/min 249 U/min 16.07.2018 07:42:47
35 3,746 N.m -0,1 % 352,75 grd -2,0 % 591 U/min 245 U/min 16.07.2018 07:42:53
36 3,800 N.m 1,3 % 351,25 grd -2,4 % 592 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:42:58
37 3,794 N.m 1,2 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 255 U/min 16.07.2018 07:43:04
38 3,765 N.m 0,4 % 353,75 grd -1,7 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:43:09
39 3,802 N.m 1,4 % 353,25 grd -1,9 % 592 U/min 254 U/min 16.07.2018 07:43:15
40 3,769 N.m 0,5 % 349,75 grd -2,8 % 591 U/min 254 U/min 16.07.2018 07:43:20
41 3,775 N.m 0,7 % 355,75 grd -1,2 % 592 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:43:26
42 3,783 N.m 0,9 % 353,25 grd -1,9 % 590 U/min 254 U/min 16.07.2018 07:43:31
43 3,769 N.m 0,5 % 349,00 grd -3,1 % 592 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:43:37
44 3,786 N.m 1,0 % 348,75 grd -3,1 % 591 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:43:42
45 3,773 N.m 0,6 % 350,00 grd -2,8 % 591 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:43:48
46 3,781 N.m 0,8 % 353,00 grd -1,9 % 590 U/min 255 U/min 16.07.2018 07:43:53
47 3,751 N.m 0,0 % 360,50 grd 0,1 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:43:59
48 3,810 N.m 1,6 % 368,75 grd 2,4 % 593 U/min 247 U/min 16.07.2018 07:44:04
49 3,773 N.m 0,6 % 360,25 grd 0,1 % 591 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:44:10
50 3,746 N.m -0,1 % 359,00 grd -0,3 % 592 U/min 250 U/min 16.07.2018 07:44:15
51 3,806 N.m 1,5 % 363,50 grd 1,0 % 591 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:44:21
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Hs _T{Hr,, GmbH Priifzertifikat Nr  186-1034564
LSl U e m Il

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 16.07.2018 07:39:46 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

3,75 3,38 4,13 3,7816 0,0700 0,0189 6,618 6,060 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 3,792 N.m 1,1 % 364,50 grd 1,3 % 592 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:44:26
53 3,765 N.m 0,4 % 364,50 grd 1,3 % 592 U/min 250 U/min 16.07.2018 07:44:32
54 3,808 N.m 1,5 % 369,00 grd 2,5 % 592 U/min 243 U/min 16.07.2018 07:44:37
55 3,779 N.m 0,8 % 360,00 grd 0,0 % 592 U/min 255 U/min 16.07.2018 07:44:43
56 3,755 N.m 0,1 % 360,50 grd 0,1 % 591 U/min 249 U/min 16.07.2018 07:44:48
57 3,808 N.m 1,5 % 371,50 grd 3,2 % 592 U/min 245 U/min 16.07.2018 07:44:54
58 3,783 N.m 0,9 % 362,00 grd 0,6 % 591 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:44:59
59 3,786 N.m 1,0 % 373,50 grd 3,8 % 592 U/min 236 U/min 16.07.2018 07:45:05
60 3,783 N.m 0,9 % 363,25 grd 0,9 % 591 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:45:10
6l 3,769 N.m 0,5 % 362,75 grd 0,8 % 592 U/min 248 U/min 16.07.2018 07:45:16
62 3,810 N.m 1,6 % 358,25 grd -0,5 % 593 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:45:21
63 3,788 N.m 1,0 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 255 U/min 16.07.2018 07:45:27
64 3,783 N.m 0,9 % 365,25 grd 1,5 % 591 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:45:32
65 3,751 N.m 0,0 % 361,00 grd 0,3 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:45:38
66 3,814 N.m 1,7 % 370,00 grd 2,8 % 592 U/min 247 U/min 16.07.2018 07:45:43
67 3,804 N.m 1,4 % 365,25 grd 1,5 % 592 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:45:49
68 3,786 N.m 1,0 % 370,50 grd 2,9 % 592 U/min 242 U/min 16.07.2018 07:45:54
69 3,786 N.m 1,0 % 368,00 grd 2,2 % 592 U/min 248 U/min 16.07.2018 07:46:00
70 3,763 N.m 0,3 % 359,50 grd -0,1 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:46:05
71 3,769 N.m 0,5 % 379,75 grd 5,5 % 592 U/min 230 U/min 16.07.2018 07:46:11
72 3,802 N.m 1,4 % 367,50 grd 2,1 % 591 U/min 246 U/min 16.07.2018 07:46:16
73 3,794 N.m 1,2 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 256 U/min 16.07.2018 07:46:22
74 3,746 N.m -0,1 % 358,00 grd -0,6 % 593 U/min 248 U/min 16.07.2018 07:46:27
75 3,812 N.m 1,7 % 361,25 grd 0,3 % 592 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:46:33
76 3,783 N.m 0,9 % 368,00 grd 2,2 % 592 U/min 247 U/min 16.07.2018 07:46:38
77 3,744 N.m -0,2 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:46:44
78 3,808 N.m 1,5 % 362,25 grd 0,6 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:46:49
79 3,781 N.m 0,8 % 363,00 grd 0,8 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:46:55
80 3,781 N.m 0,8 % 362,75 grd 0,8 % 591 U/min 249 U/min 16.07.2018 07:47:00
81 3,771 N.m 0,6 % 360,25 grd 0,1 % 592 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:47:006
82 3,775 N.m 0,7 % 362,25 grd 0,6 % 592 U/min 248 U/min 16.07.2018 07:47:11
83 3,794 N.m 1,2 % 362,75 grd 0,8 % 592 U/min 250 U/min 16.07.2018 07:47:17
84 3,783 N.m 0,9 % 363,25 grd 0,9 % 591 U/min 254 U/min 16.07.2018 07:47:22
85 3,783 N.m 0,9 % 366,00 grd 1,7 % 591 U/min 250 U/min 16.07.2018 07:47:28
86 3,744 N.m -0,2 % 356,75 grd -0,9 % 590 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:47:33
87 3,812 N.m 1,7 % 372,00 grd 3,3 % 592 U/min 235 U/min 16.07.2018 07:47:39
88 3,769 N.m 0,5 % 357,00 grd -0,8 % 592 U/min 256 U/min 16.07.2018 07:47:44
89 3,753 N.m 0,1 % 363,25 grd 0,9 % 591 U/min 249 U/min 16.07.2018 07:47:50
90 3,773 N.m 0,6 % 358,75 grd -0,3 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:47:55
91 3,765 N.m 0,4 % 360,00 grd 0,0 % 591 U/min 249 U/min 16.07.2018 07:48:01
92 3,753 N.m 0,1 % 359,50 grd -0,1 % 592 U/min 249 U/min 16.07.2018 07:48:006
93 3,808 N.m 1,5 % 384,50 grd 6,8 % 591 U/min 225 U/min 16.07.2018 07:48:12
94 3,769 N.m 0,5 % 353,00 grd -1,9 % 591 U/min 255 U/min 16.07.2018 07:48:17
95 3,775 N.m 0,7 % 363,50 grd 1,0 % 591 U/min 251 U/min 16.07.2018 07:48:23
96 3,784 N.m 0,9 % 361,75 grd 0,5 % 592 U/min 247 U/min 16.07.2018 07:48:28
97 3,781 N.m 0,8 % 356,75 grd -0,9 % 593 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:48:34
98 3,806 N.m 1,5 % 361,25 grd 0,3 % 591 U/min 253 U/min 16.07.2018 07:48:39
99 3,781 N.m 0,8 % 365,75 grd 1,6 % 591 U/min 252 U/min 16.07.2018 07:48:45
100 3,783 N.m 0,9 % 363,25 grd 0,9 % 592 U/min 248 U/min 16.07.2018 07:48:50
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Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik HS-Technik, TBPSOP-10xx, 18260074
. Prifer: M.Brkic
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 16.07.2018 08:23:22 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
3,75 3,38 4,13 33,7695 0,0700 0,0197 6,360 6,030 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 3,784 N.m 0,9 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:23:22
2 3,744 N.m -0,2 % 31,75 grd 58 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:23:28
3 3,779 N.m 0,8 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:23:33
4 3,767 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:23:39
5 3,763 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:23:44
9 3,783 N.m 0,9 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:23:50
7 3,781 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:23:55
8 3,744 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:24:01
9 3,781 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:006
10 3,769 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:12
11 3,742 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:24:17
12 3,790 N.m 1,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:23
13 3,763 N.m 0,3 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:28
14 3,767 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:34
15 3,783 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:39
16 3,781 N.m 0,8 % 31,25 grd 4,2 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:45
17 3,740 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:50
18 3,786 N.m 1,0 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:24:56
19 3,765 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:01
20 3,771 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:07
21 3,792 N.m 1,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:12
22 3,779 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:18
23 3,755 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:23
24 3,781 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:29
25 3,763 N.m 0,3 % 32,00 grd 6,7 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:25:34
26 3,744 N.m -0,2 % 29,00 grd -3,3 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:40
27 3,792 N.m 1,1 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:45
28 3,783 N.m 0,9 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:25:51
29 3,746 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:25:56
30 3,800 N.m 1,3 % 31,50 grd 5,0 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:26:02
31 3,786 N.m 1, % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:26:07
32 3,738 N.m -0,3 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:26:13
33 3,786 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:26:18
34 3,765 N.m 0,4 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:26:24
35 3,751 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:26:29
36 3,798 N.m 1,3 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:26:35
37 3,783 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:26:40
38 3,748 N.m -0,1 % 29,00 grd -3,3 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:26:46
39 3,786 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:26:51
40 3,765 N.m 0, % 29,50 grd -1,7 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:26:57
41 3,734 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:02
42 3,800 N.m 1,3 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:08
43 3,750 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:13
44 3,769 N.m 0,5 % 29,00 grd -3,3 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:19
45 3,765 N.m 0,4 % 30,50 grd 1,7 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:24
46 3,773 N.m 0,6 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:30
47 3,746 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:35
48 3,792 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:41
49 3,777 N.m , % 30,75 grd 2,5 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:46
50 3,742 N.m -0,2 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:52
51 3,786 N.m 1,0 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:27:57
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 16.07.2018 08:23:22 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
3,75 3,38 4,13 33,7695 0,0700 0,0197 6,360 6,030 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 3,757 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:28:03
53 3,759 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:28:08
54 3,800 N.m 1,3 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:28:14
55 3,781 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:28:19
56 3,740 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:28:25
57 3,794 N.m 1,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:28:30
58 3,769 N.m 0,5 % 31,50 grd 5,0 % 100 U/min 46 U/min 16.07.2018 08:28:36
59 3,753 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:28:41
60 3,790 N.m 1,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:28:47
6l 3,781 N.m 0,8 % 32,00 grd 6,7 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:28:52
62 3,738 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:28:58
63 3,796 N.m 1,2 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:29:03
64 3,751 N.m 0,0 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:29:09
65 3,773 N.m 0,6 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:29:14
66 3,790 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:29:20
67 3,771 N.m 0,6 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:29:25
68 3,740 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:29:31
69 3,796 N.m 1,2 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:29:36
70 3,763 N.m 0, % 30,75 grd 2,5 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:29:42
71 3,748 N.m -0,1 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:29:47
72 3,794 N.m /2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 43 U/min 16.07.2018 08:29:53
73 3,777 N.m , 7% 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:29:58
74 3,732 N.m -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:04
75 3,792 N.m ;1% 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:09
76 3,755 N.m 0,1 % 28,50 grd -5,0 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:15
77 3,732 N.m -0,5 % 29,00 grd -3,3 % 99 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:30:20
78 3,783 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:26
79 3,773 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:31
80 3,753 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:37
81 3,790 N.m 1,1 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:42
82 3,773 N.m 0,6 % 31,25 grd 4,2 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:48
83 3,732 N.m -0,5 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:53
84 3,800 N.m 1,3 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:30:59
85 3,759 N.m 0,2 % 29,25 grd -2,5 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:04
86 3,734 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:10
87 3,783 N.m 0,9 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:15
88 3,753 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:21
89 3,767 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:26
90 3,796 N.m 1,2 % 28,75 grd -4,2 % 101 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:32
91 3,773 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:37
92 3,751 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:43
93 3,798 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:48
94 3,761 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:31:54
95 3,748 N.m -0,1 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 44 U/min 16.07.2018 08:31:59
96 3,802 N.m 1,4 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:32:05
97 3,767 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:32:10
98 3,767 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:32:16
99 3,788 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:32:21
100 3,769 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 16.07.2018 08:32:27
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 13.07.2018 07:55:57 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
7,50 6,75 8,25 7,4982 0,0910 0,0203 12,340 12,310 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 7,513 N.m 0,2 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 07:55:57
2 7,529 N.m 0,4 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 191 U/min 13.07.2018 07:56:15
3 7,490 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 592 U/min 183 U/min 13.07.2018 07:56:33
4 7,517 N.m 0,2 % 352,50 grd -2,1 % 589 U/min 190 U/min 13.07.2018 07:56:51
5 7,519 N.m ,3 0% 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 191 U/min 13.07.2018 07:57:09
6 7,492 N.m -0,1 % 354,50 grd -1,5 % 591 U/min 191 U/min 13.07.2018 07:57:27
7 7,480 N.m -0,3 % 353,25 grd -1,9 % 590 U/min 192 U/min 13.07.2018 07:57:45
8 7,511 N.m 0,1 % 354,25 grd -1,6 % 592 U/min 183 U/min 13.07.2018 07:58:03
9 7,472 N.m -0,4 % 352,75 grd -2,0 % 592 U/min 183 U/min 13.07.2018 07:58:21
10 7,484 N.m -0,2 % 351,75 grd -2,3 % 592 U/min 183 U/min 13.07.2018 07:58:39
11 7,534 N.m 0,5 % 357,50 grd -0,7 % 590 U/min 184 U/min 13.07.2018 07:58:57
12 7,498 N.m 0,0 % 356,00 grd -1,1 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 07:59:15
13 7,500 N.m 0,0 % 353,75 grd -1,7 % 592 U/min 182 U/min 13.07.2018 07:59:33
14 7,527 N.m 0,4 % 351,75 grd -2,3 % 591 U/min 185 U/min 13.07.2018 07:59:51
15 7,492 N.m -0,1 % 350,75 grd -2,6 % 591 U/min 189 U/min 13.07.2018 08:00:09
16 7,507 N.m 0,1 % 355,75 grd -1,2 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:00:27
17 7,542 N.m 0,6 % 355,00 grd -1,4 % 591 U/min 188 U/min 13.07.2018 08:00:45
18 7,482 N.m -0,2 % 352,25 grd -2,2 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:01:03
19 7,500 N.m 0,0 % 349,00 grd -3,1 % 590 U/min 194 U/min 13.07.2018 08:01:21
20 7,517 N.m 0,2 % 354,50 grd -1,5 % 589 U/min 193 U/min 13.07.2018 08:01:39
21 7,467 N.m -0,4 % 351,50 grd -2,4 % 590 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:01:57
22 7,500 N.m 0,0 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 184 U/min 13.07.2018 08:02:15
23 7,513 N.m 2 % 361,25 grd 0,3 % 591 U/min 194 U/min 13.07.2018 08:02:33
24 7,486 N.m -0,2 % 359,25 grd -0,2 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:02:51
25 7,515 N.m 0,2 % 355,75 grd -1,2 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:03:09
26 7,536 N.m 0,5 % 360,25 grd 0,1 % 591 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:03:27
27 7,525 N.m 0,3 % 359,00 grd -0,3 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:03:45
28 7,505 N.m 0,1 % 357,25 grd -0,8 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:04:03
29 7,538 N.m 0,5 % 361,00 grd 0,3 % 590 U/min 190 U/min 13.07.2018 08:04:21
30 7,484 N.m -0,2 % 355,50 grd -1,3 % 591 U/min 194 U/min 13.07.2018 08:04:39
31 7,501 N.m 0,0 % 356,75 grd -0,9 % 589 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:04:57
32 7,509 N.m 0,1 % 360,50 grd 0,1 % 590 U/min 192 U/min 13.07.2018 08:05:15
33 7,492 N.m -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 590 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:05:33
34 7,498 N.m 0,0 % 359,75 grd -0,1 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:05:51
35 7,507 N.m 0,1 % 357,75 grd -0,6 % 591 U/min 193 U/min 13.07.2018 08:06:09
36 7,505 N.m 0,1 % 354,75 grd -1,5 % 591 U/min 193 U/min 13.07.2018 08:06:27
37 7,505 N.m 0,1 % 357,75 grd -0,6 % 589 U/min 184 U/min 13.07.2018 08:06:45
38 7,501 N.m 0,0 % 358,00 grd -0,6 % 589 U/min 192 U/min 13.07.2018 08:07:03
39 7,492 N.m -0,1 % 358,25 grd -0,5 % 592 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:07:21
40 7,507 N.m 0,1 % 357,00 grd -0,8 % 590 U/min 184 U/min 13.07.2018 08:07:39
41 7,496 N.m -0,1 % 360,25 grd 0,1 % 590 U/min 190 U/min 13.07.2018 08:07:57
42 7,503 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:08:15
43 7,527 N.m 0,4 % 358,25 grd -0,5 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:08:33
44 7,527 N.m 0,4 % 362,50 grd 0,7 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:08:51
45 7,467 N.m -0,4 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:09:09
46 7,509 N.m 0,1 % 353,50 grd -1,8 % 591 U/min 193 U/min 13.07.2018 08:09:27
47 7,525 N.m 0,3 % 356,75 grd -0,9 % 590 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:09:45
48 7,513 N.m 0,2 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:10:03
49 7,501 N.m 0,0 % 359,50 grd -0,1 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:10:21
50 7,494 N.m -0,1 % 358,50 grd -0,4 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:10:39
51 7,480 N.m -0,3 % 359,50 grd -0,1 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:10:57
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 13.07.2018 07:55:57 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
7,50 6,75 8,25 7,4982 0,0910 0,0203 12,340 12,310 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 7,509 N.m 0,1 % 357,75 grd -0,6 % 591 U/min 188 U/min 13.07.2018 08:11:15
53 7,523 N.m 0,3 % 359,75 grd -0,1 % 591 U/min 192 U/min 13.07.2018 08:11:33
54 7,484 N.m -0,2 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:11:51
55 7,469 N.m -0,4 % 357,75 grd -0,6 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:12:09
56 7,527 N.m 0,4 % 358,25 grd -0,5 % 592 U/min 187 U/min 13.07.2018 08:12:27
57 7,496 N.m -0,1 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 193 U/min 13.07.2018 08:12:45
58 7,472 N.m -0,4 % 356,50 grd -1,0 % 591 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:13:03
59 7,525 N.m 0,3 % 360,75 grd 0,2 % 592 U/min 187 U/min 13.07.2018 08:13:21
60 7,486 N.m -0,2 % 357,00 grd -0,8 % 590 U/min 187 U/min 13.07.2018 08:13:39
61 7,463 N.m -0,5 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:13:57
62 7,523 N.m ,3 0% 356,50 grd -1,0 % 592 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:14:15
63 7,503 N.m ,0 % 357,25 grd -0,8 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:14:33
64 7,496 N.m -0,1 % 358,00 grd -0,6 % 590 U/min 193 U/min 13.07.2018 08:14:51
65 7,523 N.m 0,3 % 360,00 grd 0,0 % 591 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:15:09
66 7,478 N.m -0,3 % 357,00 grd -0,8 % 590 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:15:27
67 7,494 N.m -0,1 % 354,00 grd -1,7 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:15:45
68 7,521 N.m 0,3 % 359,00 grd -0,3 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:16:03
69 7,461 N.m -0,5 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:16:21
70 7,472 N.m -0,4 % 356,50 grd -1,0 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:16:39
71 7,519 N.m 0,3 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 184 U/min 13.07.2018 08:16:57
72 7,472 N.m -0,4 % 359,00 grd -0,3 % 590 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:17:15
73 7,476 N.m -0,3 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:17:33
74 7,501 N.m 0,0 % 359,00 grd -0,3 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:17:51
75 7,486 N.m -0,2 % 353,75 grd -1,7 % 592 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:18:09
76 7,476 N.m -0,3 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:18:27
77 7,511 N.m 0,1 % 360,25 grd 0,1 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:18:45
78 7,469 N.m -0,4 % 354,75 grd -1,5 % 591 U/min 194 U/min 13.07.2018 08:19:03
79 7,503 N.m 0, % 357,25 grd -0,8 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:19:21
80 7,500 N.m 0,0 % 358,00 grd -0,6 % 592 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:19:39
81 7,469 N.m -0,4 % 352,50 grd -2,1 % 591 U/min 185 U/min 13.07.2018 08:19:57
82 7,490 N.m -0,1 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:20:15
83 7,500 N.m 0,0 % 358,50 grd -0,4 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:20:33
84 7,480 N.m -0,3 % 395,00 grd 9,7 % 590 U/min 220 U/min 13.07.2018 08:20:51
85 7,500 N.m ,0 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 190 U/min 13.07.2018 08:21:09
86 7,511 N.m ,1 08 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:21:27
87 7,478 N.m -0,3 % 354,75 grd -1,5 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:21:45
88 7,451 N.m -0,7 % 350,25 grd -2,7 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:22:03
89 7,505 N.m 0,1 % 357,50 grd -0,7 % 589 U/min 191 U/min 13.07.2018 08:22:21
90 7,494 N.m -0,1 % 356,00 grd -1,1 % 591 U/min 188 U/min 13.07.2018 08:22:39
91 7,484 N.m -0,2 % 358,75 grd -0,3 % 590 U/min 190 U/min 13.07.2018 08:22:57
92 7,519 N.m 0,3 % 358,75 grd -0,3 % 591 U/min 187 U/min 13.07.2018 08:23:15
93 7,507 N.m 0,1 % 357,25 grd -0,8 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:23:33
94 7,501 N.m 0,0 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 192 U/min 13.07.2018 08:23:51
95 7,480 N.m -0,3 % 358,25 grd -0,5 % 590 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:24:09
96 7,463 N.m -0,5 % 356,75 grd -0,9 % 592 U/min 192 U/min 13.07.2018 08:24:27
97 7,453 N.m -0,6 % 356,25 grd -1,0 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:24:45
98 7,486 N.m -0,2 % 358,50 grd -0,4 % 592 U/min 190 U/min 13.07.2018 08:25:03
99 7,472 N.m -0,4 % 355,75 grd -1,2 % 592 U/min 186 U/min 13.07.2018 08:25:21
100 7,501 N.m 0,0 % 357,25 grd -0,8 % 591 U/min 183 U/min 13.07.2018 08:25:39
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 13.07.2018 08:46:23 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
7,50 6,75 8,25 7,5024 0,0810 0,01%94 12,917 12,876 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 7,478 N.m -0,3 % 31,00 grd 3,3 % 98 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:46:23
2 7,503 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 97 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:46:41
3 7,488 N.m -0,2 % 31,50 grd 5,0 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:46:59
4 7,482 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 97 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:47:17
5 7,486 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 92 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:47:35
6 7,488 N.m -0,2 % 31,50 grd 5,0 % 96 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:47:53
7 7,494 N.m -0,1 % 31,50 grd 5,0 % 92 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:48:11
8 7,496 N.m -0,1 % 31,50 grd 5,0 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:48:29
9 7,494 N.m -0,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:48:47
10 7,523 N.m ,3 0% 30,75 grd 2,5 % 94 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:49:05
11 7,517 N.m ,2 0% 30,75 grd 2,5 % 91 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:49:23
12 7,472 N.m -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 97 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:49:41
13 7,470 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:49:59
14 7,517 N.m 0,2 % 31,00 grd 3,3 % 94 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:50:17
15 7,501 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:50:35
16 7,511 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 75 U/min 33 U/min 13.07.2018 08:50:53
17 7,498 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 91 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:51:11
18 7,513 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:51:29
19 7,465 N.m -0,5 % 30,75 grd 2,5 % 92 U/min 33 U/min 13.07.2018 08:51:47
20 7,500 N.m 0,0 % 30,75 grd 2,5 % 92 U/min 33 U/min 13.07.2018 08:52:05
21 7,496 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:52:23
22 7,465 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 92 U/min 33 U/min 13.07.2018 08:52:41
23 7,513 N.m 0,2 % 31,00 grd 3,3 % 89 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:52:59
24 7,503 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:53:17
25 7,519 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 80 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:53:35
26 7,492 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 86 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:53:53
27 7,474 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 91 U/min 33 U/min 13.07.2018 08:54:11
28 7,480 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 95 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:54:29
29 7,538 N.m 0,5 % 31,00 grd 3,3 % 94 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:54:47
30 7,496 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 98 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:55:05
31 7,501 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 96 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:55:23
32 7,523 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 97 U/min 33 U/min 13.07.2018 08:55:41
33 7,494 N.m -0,1 % 31,25 grd 4,2 % 92 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:55:59
34 7,492 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 88 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:56:17
35 7,507 N.m 0,1 % 31,25 grd 4,2 % 85 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:56:35
36 7,507 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:56:53
37 7,521 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 86 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:57:11
38 7,519 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 91 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:57:29
39 7,507 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:57:47
40 7,486 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 92 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:58:05
41 7,521 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 98 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:58:23
42 7,515 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:58:41
43 7,500 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:58:59
44 7,534 N.m 0,5 % 31,25 grd 4,2 % 78 U/min 35 U/min 13.07.2018 08:59:17
45 7,496 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 91 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:59:35
46 7,498 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 79 U/min 32 U/min 13.07.2018 08:59:53
47 7,534 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 80 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:00:11
48 7,498 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 94 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:00:29
49 7,515 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:00:47
50 7,525 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 76 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:01:05
51 7,488 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:01:23
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 13.07.2018 08:46:23 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
7,50 6,75 8,25 7,5024 0,0810 0,01%94 12,917 12,876 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 7,482 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 96 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:01:41
53 7,525 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 98 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:01:59
54 7,509 N.m 0,1 % 29,50 grd -1,7 % 98 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:02:17
55 7,486 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 91 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:02:35
56 7,507 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 96 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:02:53
57 7,521 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 98 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:03:11
58 7,534 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 78 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:03:29
59 7,513 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 89 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:03:47
60 7,517 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 98 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:04:05
61 7,519 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 94 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:04:23
62 7,542 N.m 0,6 % 30,50 grd 1,7 % 89 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:04:41
63 7,515 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 96 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:04:59
64 7,501 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 81 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:05:17
65 7,513 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 91 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:05:35
66 7,484 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 92 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:05:53
67 7,472 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 79 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:06:11
68 7,500 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 98 U/min 34 U/min 13.07.2018 09:06:29
69 7,517 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:06:47
70 7,531 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 70 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:07:05
71 7,505 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 94 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:07:23
72 7,503 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 88 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:07:41
73 7,474 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 88 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:07:59
74 7,536 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 94 U/min 33 U/min 13.07.2018 09:08:17
75 7,494 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 91 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:08:35
76 7,474 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 86 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:08:53
77 7,513 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:09:11
78 7,478 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 96 U/min 33 U/min 13.07.2018 09:09:29
79 7,470 N.m -0,4 % 30,00 grd 0,0 % 89 U/min 33 U/min 13.07.2018 09:09:47
80 7,501 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 33 U/min 13.07.2018 09:10:05
81 7,490 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 94 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:10:23
82 7,472 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 84 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:10:41
83 7,513 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:10:59
84 7,507 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:11:17
85 7,531 N.m 0,4 % 30,00 grd 0,0 % 75 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:11:35
86 7,486 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 96 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:11:53
87 7,503 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:12:11
88 7,546 N.m 0,6 % 30,75 grd 2,5 % 88 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:12:29
89 7,513 N.m 0,2 % 31,00 grd 3,3 % 97 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:12:47
90 7,515 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:13:05
91 7,469 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 93 U/min 33 U/min 13.07.2018 09:13:23
92 7,521 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:13:41
93 7,503 N.m 0,0 % 31,00 grd 3,3 % 92 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:13:59
94 7,525 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:14:17
95 7,513 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 93 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:14:35
96 7,503 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:14:53
97 7,465 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 95 U/min 33 U/min 13.07.2018 09:15:11
98 7,517 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 96 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:15:29
99 7,480 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 92 U/min 32 U/min 13.07.2018 09:15:47
100 7,478 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 81 U/min 34 U/min 13.07.2018 09:16:05
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 13.07.2018 09:28:21 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 8,9783 0,0810 0,0178 16,847 16,441 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 8,960 N.m -0,4 % 355,25 grd -1,3 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:28:21
2 9,003 N.m 0,0 % 355,75 grd -1,2 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:29:04
3 8,988 N.m -0,1 % 352,50 grd -2,1 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:29:48
4 8,995 N.m -0,1 % 349,75 grd -2,8 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:30:31
5 8,988 N.m -0,1 % 354,25 grd -1,6 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:31:15
9 8,989 N.m -0,1 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:31:58
7 9,003 N.m , % 354,75 grd -1,5 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:32:42
8 9,003 N.m , % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:33:25
9 8,995 N.m -0,1 % 354,50 grd -1,5 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:34:09
10 8,964 N.m -0,4 % 352,50 grd -2,1 % 200 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:34:52
11 8,984 N.m -0,2 % 355,25 grd -1,3 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:35:36
12 9,003 N.m 0,0 % 354,00 grd -1,7 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:36:19
13 8,955 N.m -0,5 % 350,00 grd -2,8 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:37:03
14 8,997 N.m 0,0 % 355,50 grd -1,3 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:37:46
15 8,980 N.m -0,2 % 352,00 grd -2,2 % 199 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:38:30
16 8,960 N.m -0,4 % 347,00 grd -3,6 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:39:13
17 8,982 N.m -0,2 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:39:57
18 8,970 N.m -0,3 % 359,75 grd -0,1 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:40:40
19 8,976 N.m -0,3 % 359,50 grd -0,1 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:41:24
20 8,993 N.m -0,1 % 360,75 grd 0,2 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:42:07
21 8,974 N.m -0,3 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:42:51
22 8,974 N.m -0,3 % 353,75 grd -1,7 % 199 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:43:34
23 8,966 N.m -0,4 % 358,25 grd -0,5 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:44:18
24 8,980 N.m -0,2 % 359,50 grd -0,1 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:45:01
25 8,988 N.m -0,1 % 354,00 grd -1,7 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:45:45
26 8,995 N.m -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:46:29
27 8,964 N.m -0,4 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:47:12
28 8,955 N.m -0,5 % 357,25 grd -0,8 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:47:55
29 9,011 N.m 0,1 % 362,00 grd 0,6 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:48:39
30 8,958 N.m -0,5 % 358,25 grd -0,5 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:49:22
31 8,966 N.m -0,4 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:50:006
32 8,989 N.m -0,1 % 359,50 grd -0,1 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:50:49
33 8,982 N.m -0,2 % 354,50 grd -1,5 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:51:33
34 8,943 N.m -0,6 % 355,75 grd -1,2 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:52:17
35 9,001 N.m 0,0 % 358,00 grd -0,6 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:53:00
36 8,982 N.m -0,2 % 353,75 grd -1,7 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:53:43
37 8,953 N.m -0,5 % 354,00 grd -1,7 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:54:27
38 8,986 N.m -0,2 % 359,50 grd -0,1 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:55:10
39 9,009 N.m 0,1 % 358,25 grd -0,5 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:55:54
40 8,970 N.m -0,3 % 356,75 grd -0,9 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:56:37
41 8,984 N.m -0,2 % 355,75 grd -1,2 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:57:21
42 9,001 N.m 0,0 % 355,75 grd -1,2 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:58:04
43 8,974 N.m -0,3 % 356,75 grd -0,9 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:58:48
44 8,982 N.m -0,2 % 353,50 grd -1,8 % 199 U/min 181 U/min 13.07.2018 09:59:31
45 8,943 N.m -0,6 % 356,25 grd -1,0 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:00:15
46 8,955 N.m -0,5 % 356,75 grd -0,9 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:00:58
47 8,995 N.m -0,1 % 361,00 grd 0,3 % 590 U/min 180 U/min 13.07.2018 10:01:42
48 8,964 N.m -0,4 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:02:25
49 8,964 N.m -0,4 % 355,75 grd -1,2 % 590 U/min 180 U/min 13.07.2018 10:03:09
50 8,995 N.m -0,1 % 358,50 grd -0,4 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:03:52
51 8,980 N.m -0,2 % 357,50 grd -0,7 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:04:36
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 13.07.2018 09:28:21 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 8,9783 0,0810 0,0178 16,847 16,441 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 8,978 N.m -0,2 % 357,00 grd -0,8 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:05:19
53 8,991 N.m -0,1 % 357,75 grd -0,6 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:06:03
54 8,964 N.m -0,4 % 356,25 grd -1,0 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:06:46
55 8,953 N.m -0,5 % 353,75 grd -1,7 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:07:30
56 8,988 N.m -0,1 % 359,25 grd -0,2 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:08:13
57 8,989 N.m -0,1 % 355,25 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:08:57
58 8,947 N.m -0,6 % 352,25 grd -2,2 % 199 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:09:40
59 8,980 N.m -0,2 % 359,25 grd -0,2 % 200 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:10:24
60 8,970 N.m -0,3 % 356,25 grd -1,0 % 200 U/min 180 U/min 13.07.2018 10:11:07
61 8,960 N.m -0,4 % 354,25 grd -1,6 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:11:51
62 9,021 N.m 0,2 % 361,25 grd 0,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:12:34
63 8,956 N.m -0,5 % 356,75 grd -0,9 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:13:18
64 8,966 N.m -0,4 % 358,00 grd -0,6 % 590 U/min 180 U/min 13.07.2018 10:14:01
65 8,976 N.m -0,3 % 358,75 grd -0,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:14:45
66 8,974 N.m -0,3 % 358,50 grd -0,4 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:15:28
67 8,964 N.m -0,4 % 356,00 grd -1,1 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:16:12
68 8,964 N.m -0,4 % 356,00 grd -1,1 % 200 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:16:55
69 8,978 N.m -0,2 % 356,75 grd -0,9 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:17:39
70 8,974 N.m -0,3 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:18:22
71 8,991 N.m -0,1 % 357,75 grd -0,6 % 199 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:19:006
72 8,976 N.m -0,3 % 357,75 grd -0,6 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:19:49
73 8,968 N.m -0,4 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:20:33
74 9,001 N.m 0,0 % 355,25 grd -1,3 % 592 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:21:16
75 8,982 N.m -0,2 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:22:00
76 8,964 N.m -0,4 % 356,00 grd -1,1 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:22:43
77 8,993 N.m -0,1 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:23:27
78 8,970 N.m -0,3 % 356,50 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:24:10
79 8,982 N.m -0,2 % 357,75 grd -0,6 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:24:54
80 8,986 N.m -0,2 % 359,75 grd -0,1 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:25:37
81 8,988 N.m -0,1 % 358,75 grd -0,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:26:21
82 8,964 N.m -0,4 % 357,25 grd -0,8 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:27:04
83 8,976 N.m -0,3 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:27:48
84 8,956 N.m -0,5 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:28:31
85 8,966 N.m -0,4 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:29:15
86 8,955 N.m -0,5 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:29:58
87 8,962 N.m -0,4 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:30:42
88 8,949 N.m -0,6 % 355,50 grd -1,3 % 592 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:31:25
89 9,007 N.m 0,1 % 352,00 grd -2,2 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:32:09
90 8,964 N.m -0,4 % 356,25 grd -1,0 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:32:52
91 8,958 N.m -0,5 % 356,00 grd -1,1 % 200 U/min 180 U/min 13.07.2018 10:33:36
92 9,003 N.m 0,0 % 353,00 grd -1,9 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:34:19
93 8,966 N.m -0,4 % 350,50 grd -2,6 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:35:03
94 8,989 N.m 0,1 % 353,00 grd -1,9 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:35:406
95 9,011 N.m 0,1 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:36:30
96 9,024 N.m 0, % 358,25 grd -0,5 % 199 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:37:13
97 8,968 N.m -0,4 % 351,00 grd -2,5 % 589 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:37:57
98 8,999 N.m 0,0 % 358,00 grd -0,6 % 199 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:38:40
99 8,991 N.m -0,1 % 353,75 grd -1,7 % 590 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:39:24
100 8,958 N.m -0,5 % 354,75 grd -1,5 % 591 U/min 181 U/min 13.07.2018 10:40:07
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Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260074

Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 13.07.2018 10:56:14 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 8,9924 0,0990 0,0194 15,479 15,347 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 8,958 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 10:56:14
2 8,999 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 10:56:58
3 9,001 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 10:57:41
4 9,011 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 10:58:25
5 9,015 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 10:59:08
6 8,945 N.m -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 10:59:52
7 8,956 N.m -0,5 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:00:35
8 8,976 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:01:19
9 8,966 N.m -0,4 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:02:02
10 8,988 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:02:406
11 8,989 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:03:29
12 8,993 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:04:13
13 8,980 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:04:56
14 9,003 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:05:40
15 8,972 N.m -0,3 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:06:23
16 8,978 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:07:07
17 9,001 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:07:50
18 8,974 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:08:34
19 8,960 N.m -0,4 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:09:17
20 9,011 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:10:01
21 8,982 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:10:44
22 8,978 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:11:28
23 8,988 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:12:11
24 8,974 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:12:55
25 8,949 N.m -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:13:38
26 8,993 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:14:22
27 9,001 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:15:05
28 8,988 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:15:49
29 9,007 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:16:32
30 9,005 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:17:16
31 8,978 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:17:59
32 9,024 N.m 0,3 % 31,00 grd 3,3 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:18:43
33 8,980 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:19:26
34 8,982 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:20:10
35 9,007 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:20:54
36 8,974 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:21:37
37 8,970 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:22:20
38 8,988 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:23:04
39 8,984 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:23:47
40 8,970 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:24:31
41 9,017 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:25:14
42 8,997 N.m 0,0 % 29,50 grd -1,7 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:25:58
43 8,999 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:26:41
44 9,001 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:27:25
45 8,999 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:28:08
46 8,986 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:28:52
47 8,988 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:29:35
48 8,968 N.m -0,4 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:30:19
49 8,970 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:31:02
50 9,017 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:31:46
51 8,984 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:32:29
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i Priifzertifikat Nr 186-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 13.07.2018 10:56:14 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260074
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prufumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 8,9924 0,0990 0,0194 15,479 15,347 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
52 8,991 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:33:13
53 9,007 N.m 0,1 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:33:56
54 8,970 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:34:40
55 8,960 N.m -0,4 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:35:23
56 9,017 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:36:07
57 8,993 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:36:50
58 8,993 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:37:34
59 9,044 N.m 0,5 % 31,00 grd 3,3 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:38:17
60 8,956 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:39:01
6l 8,978 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:39:44
62 9,019 N.m /2 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:40:28
63 8,997 N.m ,0 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:41:11
64 8,974 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:41:54
65 9,009 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:42:38
66 9,007 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:43:22
67 8,978 N.m -0,2 % 29,25 grd -2,5 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:44:05
68 8,995 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:44:48
69 8,991 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:45:32
70 8,991 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:46:16
71 9,005 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:46:59
72 9,009 N.m , % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:47:43
73 8,991 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:48:26
74 9,019 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:49:10
75 8,986 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:49:53
76 8,968 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:50:37
77 9,013 N.m 0, % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:51:20
78 9,001 N.m 0, % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:52:04
79 8,988 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:52:47
80 9,030 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:53:31
81 8,970 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:54:14
82 8,972 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:54:58
83 9,024 N.m 0,3 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:55:41
84 8,995 N.m -0,1 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:56:25
85 8,997 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:57:08
86 9,007 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:57:51
87 9,003 N.m 0,0 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 11:58:35
88 8,980 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 30 U/min 13.07.2018 11:59:19
89 9,009 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 12:00:02
90 9,001 N.m 0,0 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 12:00:45
91 8,997 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 12:01:29
92 9,017 N.m 0,2 % 30,50 grd 1,7 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 12:02:13
93 8,997 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 12:02:56
94 8,997 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 12:03:40
95 9,032 N.m 0,4 % 29,75 grd -0,8 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 12:04:23
96 8,997 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 12:05:07
97 9,001 N.m 0,0 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 13.07.2018 12:05:50
98 9,032 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 13.07.2018 12:06:34
99 9,009 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 29 U/min 13.07.2018 12:07:17
100 8,995 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 30 U/min 13.07.2018 12:08:01
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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Hs _T{Hr,, GmbH Priifzertifikat Nr  189-1034564
LSl U e m Il

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 17.07.2018 09:24:56 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

3,75 3,38 4,13 33,7736 0,0780 0,0203 6,158 5,771 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 3,771 N.m 0,6 % 372,25 grd 3,4 % 592 U/min 227 U/min 17.07.2018 09:24:56
2 3,790 N.m 1,1 % 372,25 grd 3,4 % 591 U/min 222 U/min 17.07.2018 09:25:02
3 3,742 N.m -0,2 % 369,50 grd 2,6 % 592 U/min 228 U/min 17.07.2018 09:25:08
4 3,769 N.m 0,5 % 360,50 grd 0,1 % 592 U/min 249 U/min 17.07.2018 09:25:14
5 3,790 N.m 1,1 % 373,50 grd 3,8 % 591 U/min 224 U/min 17.07.2018 09:25:20
9 3,744 N.m -0,2 % 362,25 grd 0,6 % 591 U/min 237 U/min 17.07.2018 09:25:26
7 3,775 N.m 0,7 % 376,25 grd 4,5 % 591 U/min 224 U/min 17.07.2018 09:25:32
8 3,810 N.m 1,6 % 377,25 grd 4,8 % 591 U/min 229 U/min 17.07.2018 09:25:38
9 3,738 N.m -0,3 % 372,50 grd 3,5 % 591 U/min 223 U/min 17.07.2018 09:25:44
10 3,781 N.m 0,8 % 352,25 grd -2,2 % 591 U/min 261 U/min 17.07.2018 09:25:50
11 3,798 N.m 1,3 % 371,50 grd 3,2 % 591 U/min 223 U/min 17.07.2018 09:25:56
12 3,746 N.m -0,1 % 347,75 grd -3,4 % 592 U/min 257 U/min 17.07.2018 09:26:02
13 3,788 N.m 1,0 % 356,25 grd -1,0 % 592 U/min 248 U/min 17.07.2018 09:26:08
14 3,777 N.m 0,7 % 367,25 grd 2,0 % 591 U/min 240 U/min 17.07.2018 09:26:14
15 3,750 N.m 0,0 % 345,25 grd -4,1 % 591 U/min 253 U/min 17.07.2018 09:26:20
16 3,777 N.m 0,7 % 349,00 grd -3,1 % 591 U/min 253 U/min 17.07.2018 09:26:26
17 3,798 N.m 1,3 % 373,75 grd 3,8 % 591 U/min 222 U/min 17.07.2018 09:26:32
18 3,767 N.m 0,5 % 359,00 grd -0,3 % 591 U/min 243 U/min 17.07.2018 09:26:38
19 3,761 N.m 0,3 % 364,75 grd 1,3 % 592 U/min 223 U/min 17.07.2018 09:26:44
20 3,777 N.m 0,7 % 363,75 grd 1,0 % 591 U/min 232 U/min 17.07.2018 09:26:50
21 3,746 N.m -0,1 % 356,00 grd -1,1 % 591 U/min 241 U/min 17.07.2018 09:26:56
22 3,790 N.m 1,1 % 363,50 grd 1,0 % 592 U/min 243 U/min 17.07.2018 09:27:02
23 3,814 N.m 1,7 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 256 U/min 17.07.2018 09:27:08
24 3,771 N.m 0,6 % 351,00 grd -2,5 % 592 U/min 257 U/min 17.07.2018 09:27:14
25 3,796 N.m 1,2 % 355,50 grd -1,3 % 592 U/min 256 U/min 17.07.2018 09:27:20
26 3,781 N.m 0,8 % 361,00 grd 0,3 % 591 U/min 237 U/min 17.07.2018 09:27:26
27 3,742 N.m -0,2 % 349,00 grd -3,1 % 591 U/min 243 U/min 17.07.2018 09:27:32
28 3,767 N.m 0,5 % 343,00 grd -4,7 % 591 U/min 257 U/min 17.07.2018 09:27:38
29 3,802 N.m 1,4 % 367,75 grd 2,2 % 591 U/min 230 U/min 17.07.2018 09:27:44
30 3,746 N.m -0,1 % 358,75 grd -0,3 % 591 U/min 233 U/min 17.07.2018 09:27:50
31 3,771 N.m 0,6 % 366,00 grd 1,7 % 591 U/min 226 U/min 17.07.2018 09:27:56
32 3,812 N.m 1,7 % 353,75 grd -1,7 % 592 U/min 251 U/min 17.07.2018 09:28:02
33 3,742 N.m -0,2 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 236 U/min 17.07.2018 09:28:08
34 3,779 N.m 0,8 % 370,00 grd 2,8 % 592 U/min 229 U/min 17.07.2018 09:28:14
35 3,786 N.m 1,0 % 349,75 grd -2,8 % 592 U/min 252 U/min 17.07.2018 09:28:20
36 3,748 N.m -0,1 % 340,75 grd -5,3 % 591 U/min 259 U/min 17.07.2018 09:28:26
37 3,761 N.m 0,3 % 361,25 grd 0,3 % 591 U/min 233 U/min 17.07.2018 09:28:32
38 3,786 N.m 1,0 % 344,00 grd -4,4 % 592 U/min 259 U/min 17.07.2018 09:28:38
39 3,736 N.m -0,4 % 346,00 grd -3,9 % 591 U/min 258 U/min 17.07.2018 09:28:44
40 3,790 N.m 1,1 % 365,00 grd , 4 % 592 U/min 252 U/min 17.07.2018 09:28:50
41 3,781 N.m 0,8 % 366,00 grd , % 591 U/min 249 U/min 17.07.2018 09:28:56
42 3,761 N.m 0,3 % 356,75 grd -0, % 591 U/min 256 U/min 17.07.2018 09:29:02
43 3,767 N.m 0,5 % 356,75 grd 0,9 % 592 U/min 248 U/min 17.07.2018 09:29:08
44 3,792 N.m 1,1 % 364,25 grd 1,2 % 592 U/min 246 U/min 17.07.2018 09:29:14
45 3,738 N.m -0,3 % 346,25 grd -3,8 % 592 U/min 255 U/min 17.07.2018 09:29:20
46 3,783 N.m 0,9 % 355,00 grd -1,4 % 591 U/min 257 U/min 17.07.2018 09:29:26
47 3,792 N.m 1,1 % 372,75 grd 3,5 % 590 U/min 235 U/min 17.07.2018 09:29:32
48 3,755 N.m 0,1 % 356,25 grd -1,0 % 591 U/min 256 U/min 17.07.2018 09:29:38
49 3,783 N.m 0,9 % 366,00 grd 1,7 % 591 U/min 241 U/min 17.07.2018 09:29:44
50 3,792 N.m 1,1 % 374,25 grd 4,0 % 591 U/min 234 U/min 17.07.2018 09:29:50
51 3,755 N.m 0,1 % 361,50 grd 0,4 % 592 U/min 251 U/min 17.07.2018 09:29:56
52 3,792 N.m 1,1 % 363,00 grd 0,8 % 591 U/min 251 U/min 17.07.2018 09:30:02
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i Priifzertifikat Nr 189-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 17.07.2018 09:24:56 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
3,75 3,38 4,13 33,7736 0,0780 0,0203 6,158 5,771 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
53 3,783 N.m 0,9 % 355,75 grd -1,2 % 592 U/min 252 U/min 17.07.2018 09:30:08
54 3,738 N.m -0,3 % 354,75 grd -1,5 % 592 U/min 245 U/min 17.07.2018 09:30:14
55 3,777 N.m 0,7 % 370,75 grd 3,0 % 592 U/min 227 U/min 17.07.2018 09:30:20
56 3,783 N.m 0,9 % 371,25 grd 3,1 % 591 U/min 231 U/min 17.07.2018 09:30:26
57 3,740 N.m -0,3 % 365,25 grd 1,5 % 591 U/min 232 U/min 17.07.2018 09:30:32
58 3,779 N.m 0,8 % 375,00 grd 4,2 % 591 U/min 230 U/min 17.07.2018 09:30:38
59 3,792 N.m 1,1 % 350,75 grd -2,6 % 592 U/min 256 U/min 17.07.2018 09:30:44
60 3,742 N.m -0,2 % 342,50 grd -4,9 % 590 U/min 255 U/min 17.07.2018 09:30:50
6l 3,788 N.m 1,0 % 343,00 grd -4,7 % 591 U/min 258 U/min 17.07.2018 09:30:56
62 3,792 N.m 1,1 % 351,50 grd -2,4 % 592 U/min 255 U/min 17.07.2018 09:31:02
63 3,765 N.m 0,4 % 362,75 grd 0,8 % 591 U/min 246 U/min 17.07.2018 09:31:08
64 3,790 N.m 1,1 % 372,75 grd 3,5 % 592 U/min 237 U/min 17.07.2018 09:31:14
65 3,786 N.m 1,0 % 365,50 grd 1,5 % 593 U/min 242 U/min 17.07.2018 09:31:20
66 3,740 N.m -0,3 % 365,25 grd 1,5 % 592 U/min 238 U/min 17.07.2018 09:31:26
67 3,784 N.m 0,9 % 370,50 grd 2,9 % 591 U/min 237 U/min 17.07.2018 09:31:32
68 3,781 N.m 0,8 % 361,25 grd 0,3 % 591 U/min 254 U/min 17.07.2018 09:31:38
69 3,753 N.m 0,1 % 368,25 grd 2,3 % 590 U/min 238 U/min 17.07.2018 09:31:44
70 3,786 N.m 1,0 % 366,25 grd 1,7 % 592 U/min 242 U/min 17.07.2018 09:31:50
71 3,781 N.m 0,8 % 366,25 grd 1,7 % 592 U/min 240 U/min 17.07.2018 09:31:56
72 3,744 N.m -0,2 % 356,00 grd -1,1 % 592 U/min 251 U/min 17.07.2018 09:32:02
73 3,783 N.m 0,9 % 371,25 grd 3,1 % 592 U/min 234 U/min 17.07.2018 09:32:08
74 3,773 N.m 0,6 % 363,25 grd 0,9 % 592 U/min 245 U/min 17.07.2018 09:32:14
75 3,750 N.m 0,0 % 360,00 grd 0,0 % 593 U/min 240 U/min 17.07.2018 09:32:20
76 3,769 N.m 0,5 % 362,75 grd 0,8 % 592 U/min 242 U/min 17.07.2018 09:32:26
77 3,800 N.m 1,3 % 373,50 grd 3,8 % 591 U/min 234 U/min 17.07.2018 09:32:32
78 3,744 N.m -0,2 % 374,25 grd 4,0 % 591 U/min 220 U/min 17.07.2018 09:32:38
79 3,802 N.m 1,4 % 354,50 grd -1,5 % 591 U/min 255 U/min 17.07.2018 09:32:44
80 3,777 N.m 0,7 % 350,25 grd -2,7 % 592 U/min 251 U/min 17.07.2018 09:32:50
81 3,757 N.m 0,2 % 353,25 grd -1,9 % 592 U/min 247 U/min 17.07.2018 09:32:56
82 3,790 N.m 1,1 % 349,50 grd -2,9 % 591 U/min 254 U/min 17.07.2018 09:33:02
83 3,790 N.m 1,1 % 360,50 grd 0,1 % 591 U/min 255 U/min 17.07.2018 09:33:08
84 3,748 N.m -0,1 % 355,50 grd -1,3 % 592 U/min 255 U/min 17.07.2018 09:33:14
85 3,784 N.m 0,9 % 360,50 grd 0,1 % 591 U/min 253 U/min 17.07.2018 09:33:20
86 3,790 N.m 1,1 % 360,25 grd 0,1 % 593 U/min 253 U/min 17.07.2018 09:33:26
87 3,757 N.m 0,2 % 362,00 grd 0,6 % 592 U/min 250 U/min 17.07.2018 09:33:32
88 3,783 N.m 0,9 % 375,00 grd 4,2 % 591 U/min 229 U/min 17.07.2018 09:33:38
89 3,783 N.m 0,9 % 368,00 grd 2,2 % 592 U/min 229 U/min 17.07.2018 09:33:44
90 3,753 N.m 0,1 % 362,25 grd 0,6 % 591 U/min 244 U/min 17.07.2018 09:33:50
91 3,771 N.m 0,6 % 370,75 grd 3,0 % 592 U/min 218 U/min 17.07.2018 09:33:56
92 3,798 N.m 1,3 % 359,00 grd -0,3 % 592 U/min 251 U/min 17.07.2018 09:34:02
93 3,744 N.m -0,2 % 360,00 grd 0,0 % 592 U/min 239 U/min 17.07.2018 09:34:08
94 3,794 N.m 1,2 % 364,50 grd 1,3 % 592 U/min 252 U/min 17.07.2018 09:34:14
95 3,788 N.m 1,0 % 367,25 grd 2,0 % 592 U/min 243 U/min 17.07.2018 09:34:20
96 3,763 N.m 0,3 % 360,50 grd 0,1 % 592 U/min 244 U/min 17.07.2018 09:34:26
97 3,788 N.m 1,0 % 372,25 grd 3,4 % 591 U/min 237 U/min 17.07.2018 09:34:32
98 3,794 N.m 1,2 % 378,00 grd 5,0 % 591 U/min 225 U/min 17.07.2018 09:34:38
99 3,751 N.m 0,0 % 365,00 grd 1,4 % 591 U/min 233 U/min 17.07.2018 09:34:44
100 3,804 N.m 1,4 % 355,25 grd -1,3 % 591 U/min 253 U/min 17.07.2018 09:34:50
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Graphische Prozessanalyse

High - System - Technik HS-Technik, TBPSOP-10xx, 18260077
. Prifer: M.Brkic
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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H .T.._H,_:_ P Priifzertifikat Nr 189-1034564
ECUTNNS GmbH .

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 17.07.2018 10:15:45 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

3,75 3,38 4,13 33,7867 0,0700 0,0183 6,829 6,161 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1] Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 3,781 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:15:45
2 3,779 N.m 0,8 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:15:51
3 3,757 N.m 0,2 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:15:57
4 3,790 N.m 1,1 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:16:03
5 3,781 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:16:09
6 3,753 N.m 0,1 % 31,25 grd 4,2 % 100 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:16:15
7 3,800 N.m 1,3 % 32,00 grd 6,7 % 100 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:16:21
8 3,783 N.m 0,9 % 31,25 grd 4,2 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:16:27
9 3,763 N.m 0,3 % 31,25 grd 4,2 % 100 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:16:33
10 3,814 N.m 1,7 % 32,00 grd 6,7 % 100 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:16:39
11 3,788 N.m 1,0 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:16:45
12 3,769 N.m 0,5 % 31,50 grd 5,0 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:16:51
13 3,815 N.m 1,7 % 31,75 grd 5,8 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:16:57
14 3,802 N.m 1,4 % 31,00 grd 3,3 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:03
15 3,767 N.m 0,5 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:09
16 3,806 N.m 1,5 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:15
17 3,790 N.m 1,1 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 44 U/min 17.07.2018 10:17:21
18 3,781 N.m 0,8 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:27
19 3,794 N.m 1,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:33
20 3,781 N.m 0,8 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:39
21 3,783 N.m 0,9 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:45
22 3,786 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:51
23 3,786 N.m 1,0 % 29,75 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:17:57
24 3,757 N.m 0,2 % 30,00 grd ,0 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:18:03
25 3,788 N.m 1,0 % 30,00 grd ,0 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:18:09
26 3,783 N.m 0,9 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:18:15
27 3,755 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:18:21
28 3,788 N.m 1,0 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:18:27
29 3,792 N.m 1,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:18:33
30 3,761 N.m 0,3 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:18:39
31 3,798 N.m 1,3 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:18:45
32 3,804 N.m 1,4 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:18:51
33 3,755 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:18:57
34 3,812 N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:19:03
35 3,794 N.m 1,2 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:19:09
36 3,753 N.m 0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:19:15
37 3,817 N.m 1,8 % 30,50 grd 1,7 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:19:21
38 3,804 N.m 1,4 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:19:27
39 3,773 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 44 U/min 17.07.2018 10:19:33
40 3,812 N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:19:39
41 3,792 N.m 1,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:19:45
42 3,769 N.m 0,5 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:19:51
43 3,806 N.m 1,5 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:19:57
44 3,798 N.m 1,3 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:20:03
45 3,777 N.m 0,7 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:20:09
46 3,812 N.m 1,7 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 44 U/min 17.07.2018 10:20:15
47 3,777 N.m 0,7 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:20:21
48 3,783 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:20:27
49 3,800 N.m 1,3 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:20:33
50 3,781 N.m 0,8 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:20:39
51 3,767 N.m 0,5 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 44 U/min 17.07.2018 10:20:45
52 3,783 N.m 0,9 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:20:51
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i Priifzertifikat Nr 189-1034564
High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO

Datum/Uhrzeit 17.07.2018 10:15:45 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 3,75 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 1,875 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
3,75 3,38 4,13 33,7867 0,0700 0,0183 6,829 6,161 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
53 3,792 N.m 1,1 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:20:57
54 3,757 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:03
55 3,790 N.m 1,1 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:09
56 3,786 N.m 1,0 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:15
57 3,757 N.m 0,2 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:21
58 3,802 N.m 1,4 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:27
59 3,796 N.m 1,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:33
60 3,755 N.m 0,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:39
6l 3,794 N.m 1,2 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:45
62 3,788 N.m 1,0 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:51
63 3,759 N.m 0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:21:57
64 3,810 N.m 1,6 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:22:03
65 3,802 N.m 1,4 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 44 U/min 17.07.2018 10:22:09
66 3,771 N.m 0,6 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:22:15
67 3,806 N.m 1,5 % 30,50 grd 1,7 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:22:21
68 3,806 N.m 1,5 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:22:27
69 3,773 N.m 0,6 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:22:33
70 3,823 N.m 1,9 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:22:39
71 3,806 N.m 1,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 44 U/min 17.07.2018 10:22:45
72 3,773 N.m 0,6 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:22:51
73 3,814 N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:22:57
74 3,796 N.m 1,2 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:03
75 3,788 N.m 1,0 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:09
76 3,792 N.m 1,1 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:15
77 3,779 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:21
78 3,767 N.m 0,5 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 44 U/min 17.07.2018 10:23:27
79 3,794 N.m 1,2 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:33
80 3,786 N.m 1,0 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:39
81 3,771 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:45
82 3,792 N.m 1,1 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:51
83 3,786 N.m 1,0 % 29,00 grd -3,3 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:23:57
84 3,765 N.m 0,4 % 29,25 grd -2,5 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:03
85 3,794 N.m 1,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:09
86 3,794 N.m 1,2 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:15
87 3,753 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 46 U/min 17.07.2018 10:24:21
88 3,815 N.m 1,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:27
89 3,790 N.m 1,1 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:33
90 3,755 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:39
91 3,819 N.m 1,8 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:45
92 3,800 N.m 1,3 % 30,75 grd 2,5 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:51
93 3,763 N.m 0,3 % 30,50 grd 1,7 % 101 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:24:57
94 3,817 N.m 1,8 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:25:03
95 3,804 N.m 1,4 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:25:09
96 3,771 N.m 0,6 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 44 U/min 17.07.2018 10:25:15
97 3,804 N.m 1,4 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:25:21
98 3,783 N.m 0,9 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:25:27
99 3,783 N.m 0,9 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:25:34
100 3,810 N.m 1,6 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 45 U/min 17.07.2018 10:25:39
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Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077
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Priifzertifikat

Nr 189-1034564

-

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 16.07.2018 10:45:56 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

7,50 6,75 8,25 7,4986 0,1030 0,0237 10,563 10,543 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 7,492 N.m -0,1 % 356,75 grd -0,9 % 589 U/min 191 U/min 16.07.2018 10:45:56
2 7,501 N.m 0,0 % 357,75 grd -0,6 % 589 U/min 193 U/min 16.07.2018 10:46:16
3 7,480 N.m -0,3 % 357,00 grd -0,8 % 200 U/min 184 U/min 16.07.2018 10:46:36
4 7,519 N.m 0,3 % 362,75 grd 0,8 % 589 U/min 185 U/min 16.07.2018 10:46:56
5 7,531 N.m 0,4 % 359,25 grd -0,2 % 589 U/min 186 U/min 16.07.2018 10:47:16
6 7,507 N.m 0,1 % 360,00 grd 0,0 % 591 U/min 191 U/min 16.07.2018 10:47:36
7 7,507 N.m 0,1 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 192 U/min 16.07.2018 10:47:56
8 7,517 N.m 0,2 % 356,25 grd -1,0 % 589 U/min 186 U/min 16.07.2018 10:48:16
9 7,494 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 589 U/min 193 U/min 16.07.2018 10:48:36
10 7,505 N.m 0,1 % 359,75 grd -0,1 % 589 U/min 184 U/min 16.07.2018 10:48:56
11 7,517 N.m 0,2 % 356,00 grd -1,1 % 591 U/min 186 U/min 16.07.2018 10:49:16
12 7,505 N.m 0,1 % 353,00 grd -1,9 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 10:49:36
13 7,484 N.m -0,2 % 353,75 grd -1,7 % 589 U/min 192 U/min 16.07.2018 10:49:56
14 7,536 N.m 0,5 % 361,00 grd 0,3 % 589 U/min 184 U/min 16.07.2018 10:50:16
15 7,509 N.m 0,1 % 357,00 grd -0,8 % 591 U/min 190 U/min 16.07.2018 10:50:36
16 7,513 N.m 0,2 % 354,00 grd -1,7 % 590 U/min 188 U/min 16.07.2018 10:50:56
17 7,494 N.m -0,1 % 356,00 grd -1,1 % 588 U/min 191 U/min 16.07.2018 10:51:16
18 7,498 N.m 0,0 % 357,75 grd -0,6 % 589 U/min 185 U/min 16.07.2018 10:51:36
19 7,501 N.m 0,0 % 358,25 grd -0,5 % 590 U/min 191 U/min 16.07.2018 10:51:56
20 7,513 N.m 0,2 % 356,75 grd -0,9 % 590 U/min 192 U/min 16.07.2018 10:52:16
21 7,509 N.m 0,1 % 358,50 grd -0,4 % 590 U/min 185 U/min 16.07.2018 10:52:36
22 7,509 N.m 0,1 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 187 U/min 16.07.2018 10:52:56
23 7,529 N.m 0,4 % 360,75 grd 0,2 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 10:53:16
24 7,511 N.m 0,1 % 359,25 grd -0,2 % 590 U/min 191 U/min 16.07.2018 10:53:36
25 7,501 N.m 0,0 % 356,00 grd -1,1 % 590 U/min 192 U/min 16.07.2018 10:53:56
26 7,527 N.m 0,4 % 358,50 grd -0,4 % 589 U/min 184 U/min 16.07.2018 10:54:16
27 7,498 N.m 0,0 % 355,25 grd -1,3 % 589 U/min 191 U/min 16.07.2018 10:54:36
28 7,482 N.m -0,2 % 357,25 grd -0,8 % 591 U/min 191 U/min 16.07.2018 10:54:56
29 7,540 N.m 0,5 % 359,75 grd -0,1 % 591 U/min 186 U/min 16.07.2018 10:55:16
30 7,494 N.m -0,1 % 353,25 grd -1,9 % 591 U/min 190 U/min 16.07.2018 10:55:36
31 7,509 N.m 0,1 % 355,25 grd -1,3 % 591 U/min 188 U/min 16.07.2018 10:55:56
32 7,523 N.m 0,3 % 354,00 grd -1,7 % 591 U/min 190 U/min 16.07.2018 10:56:16
33 7,513 N.m 0,2 % 352,75 grd -2,0 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 10:56:36
34 7,501 N.m 0,0 % 353,00 grd -1,9 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 10:56:56
35 7,501 N.m 0,0 % 354,75 grd -1,5 % 592 U/min 183 U/min 16.07.2018 10:57:16
36 7,476 N.m -0,3 % 349,75 grd -2,8 % 590 U/min 192 U/min 16.07.2018 10:57:36
37 7,507 N.m 0,1 % 351,75 grd -2,3 % 591 U/min 193 U/min 16.07.2018 10:57:56
38 7,519 N.m 0, % 355,00 grd -1,4 % 591 U/min 188 U/min 16.07.2018 10:58:16
39 7,492 N.m -0,1 % 356,50 grd -1,0 % 588 U/min 184 U/min 16.07.2018 10:58:36
40 7,511 N.m 0,1 % 360,00 grd 0, % 589 U/min 191 U/min 16.07.2018 10:58:56
41 7,519 N.m 0,3 % 361,50 grd 0, % 590 U/min 192 U/min 16.07.2018 10:59:16
42 7,517 N.m 0,2 % 358,75 grd -0,3 % 589 U/min 184 U/min 16.07.2018 10:59:36
43 7,494 N.m -0,1 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 193 U/min 16.07.2018 10:59:56
44 7,533 N.m 0,4 % 358,00 grd -0,6 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:00:16
45 7,476 N.m -0,3 % 352,50 grd -2,1 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:00:36
46 7,478 N.m -0,3 % 353,50 grd -1,8 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:00:56
47 7,490 N.m -0,1 % 355,00 grd -1,4 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:01:16
48 7,469 N.m -0,4 % 348,00 grd -3,3 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:01:36
49 7,500 N.m 0,0 % 354,50 grd -1,5 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:01:56
50 7,525 N.m 0,3 % 354,25 grd -1,6 % 590 U/min 192 U/min 16.07.2018 11:02:16
51 7,486 N.m -0,2 % 351,75 grd -2,3 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:02:36
52 7,474 N.m -0,3 % 352,50 grd -2,1 % 591 U/min 184 U/min 16.07.2018 11:02:56
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H S ’Tf

Tl GmbH

Priifzertifikat

Nr 189-1034564

-

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 16.07.2018 10:45:56 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prafumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq S Cm Cmk Bewertung

7,50 6,75 8,25 7,4986 0,1030 0,0237 10,563 10,543 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
53 7,505 N.m 0,1 % 357,50 grd -0,7 % 590 U/min 192 U/min 16.07.2018 11:03:16
54 7,501 N.m 0,0 % 353,00 grd -1,9 % 590 U/min 192 U/min 16.07.2018 11:03:36
55 7,515 N.m 0,2 % 358,50 grd -0,4 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:03:56
56 7,507 N.m 0,1 % 361,00 grd 0,3 % 591 U/min 192 U/min 16.07.2018 11:04:16
57 7,453 N.m -0,6 % 350,50 grd -2,6 % 589 U/min 190 U/min 16.07.2018 11:04:36
58 7,494 N.m -0,1 % 355,00 grd -1,4 % 590 U/min 193 U/min 16.07.2018 11:04:56
59 7,511 N.m 0,1 % 353,50 grd -1,8 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:05:16
60 7,449 N.m -0,7 % 348,75 grd -3,1 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:05:36
6l 7,511 N.m 0,1 % 357,50 grd -0,7 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:05:56
62 7,488 N.m -0,2 % 352,25 grd -2,2 % 588 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:06:16
63 7,463 N.m -0,5 % 347,75 grd -3,4 % 589 U/min 194 U/min 16.07.2018 11:06:36
64 7,492 N.m -0,1 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:06:56
65 7,527 N.m 0,4 % 360,25 grd 0,1 % 592 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:07:16
66 7,490 N.m -0,1 % 353,00 grd -1,9 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:07:36
67 7,505 N.m 0,1 % 354,25 grd -1,6 % 591 U/min 190 U/min 16.07.2018 11:07:56
68 7,540 N.m 0,5 % 358,75 grd -0,3 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:08:16
69 7,484 N.m -0,2 % 352,75 grd -2,0 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:08:36
70 7,488 N.m -0,2 % 351,50 grd -2,4 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:08:56
71 7,511 N.m 0,1 % 354,00 grd -1,7 % 589 U/min 191 U/min 16.07.2018 11:09:16
72 7,467 N.m -0,4 % 354,25 grd -1,6 % 589 U/min 190 U/min 16.07.2018 11:09:36
73 7,500 N.m 0,0 % 358,25 grd -0,5 % 590 U/min 191 U/min 16.07.2018 11:09:56
74 7,505 N.m 0,1 % 356,75 grd -0,9 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:10:16
75 7,492 N.m -0,1 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 185 U/min 16.07.2018 11:10:36
76 7,455 N.m -0,6 % 351,75 grd -2,3 % 589 U/min 193 U/min 16.07.2018 11:10:56
77 7,507 N.m 0,1 % 353,00 grd -1,9 % 590 U/min 190 U/min 16.07.2018 11:11:16
78 7,445 N.m -0,7 % 348,00 grd -3,3 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:11:36
79 7,503 N.m 0,0 % 359,50 grd -0,1 % 591 U/min 190 U/min 16.07.2018 11:11:56
80 7,546 N.m 0,6 % 363,50 grd 1,0 % 588 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:12:16
81 7,509 N.m 0,1 % 364,00 grd 1,1 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:12:36
82 7,494 N.m -0,1 % 361,00 grd 0,3 % 590 U/min 186 U/min 16.07.2018 11:12:56
83 7,521 N.m 0,3 % 362,75 grd 0,8 % 591 U/min 188 U/min 16.07.2018 11:13:16
84 7,445 N.m -0,7 % 354,25 grd -1,6 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:13:36
85 7,505 N.m 0, % 365,00 grd , 4 % 590 U/min 191 U/min 16.07.2018 11:13:56
86 7,531 N.m 0, % 361,25 grd ;3 0% 592 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:14:16
87 7,443 N.m -0,8 % 355,25 grd -1,3 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:14:36
88 7,476 N.m -0,3 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:14:56
89 7,513 N.m 0,2 % 361,50 grd 0,4 % 590 U/min 190 U/min 16.07.2018 11:15:16
90 7,445 N.m -0,7 % 355,25 grd -1,3 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:15:36
91 7,453 N.m -0,6 % 355,00 grd -1,4 % 591 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:15:56
92 7,533 N.m 0,4 % 364,25 grd 1,2 % 590 U/min 184 U/min 16.07.2018 11:16:16
93 7,478 N.m -0,3 % 357,50 grd -0,7 % 591 U/min 187 U/min 16.07.2018 11:16:36
94 7,492 N.m -0,1 % 356,25 grd -1,0 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:16:56
95 7,527 N.m 0,4 % 363,00 grd 0,8 % 590 U/min 187 U/min 16.07.2018 11:17:16
96 7,453 N.m -0,6 % 355,75 grd -1,2 % 590 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:17:36
97 7,470 N.m -0,4 % 358,00 grd -0,6 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:17:56
98 7,531 N.m 0,4 % 363,25 grd 0,9 % 590 U/min 191 U/min 16.07.2018 11:18:16
99 7,480 N.m -0,3 % 357,75 grd -0,6 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:18:36
100 7,469 N.m -0,4 % 358,50 grd -0,4 % 589 U/min 183 U/min 16.07.2018 11:18:56
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Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077

Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
7155 g - 40
E /_\_\v/,/\/\/\/\/\_\_\vr/_/\_\_\ -
] - 36
6,5 / M /_/\ ™
6 / \\_/'—/\—/\—\\_, _/\_\ [\ /—/\"/\—\ /—//—\ - 32
1] \ / AL o
5,57
] AN
T — =
£ 453 24 2
- ] / \ g
5 e 2 5
g ] ’ 20
3,53 1 =
£ ® 3
- ] =
5 3E 16 3
2,5 - 14
] - 12
2: /’\,\/—’_/ 1o
1,57 f 8
] -6
13
5 o]}
0.5 -2
. . . .  ——  —— . . e  —— . . 0
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Drehwinkel [grd]
Bezeichnung TorgBee Kostenstelle Kodierung
% X(S) 7,50 N.m | Stichproben-Nr. 2 | Priifer M.Brkic Datum Ausdruck 20.07.2018
O
9 UG 6,75 N.m | Messung-Nr. 100 | Prifstrategie Erstmuster-MFU Datum/Uhrzeit Stichprobe 16.07.2018 11:29:16
ko) oG 8,25 N.m | Stiitzstellen 504 Datum/Uhrzeit Messung 16.07.2018 11:59:47
a
o CEUS8.2




il GmbH

Priifzertifikat

Nr 189-1034564

-

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 16.07.2018 11:29:16 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

7,50 6,75 8,25 7,4711 0,1070 0,0223 11,234 10,802 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 7,443 N.m -0,8 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:29:16
2 7,492 N.m -0,1 % 31,50 grd 50 % 99 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:29:34
3 7,467 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:29:53
4 7,449 N.m -0,7 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:30:11
5 7,488 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:30:29
6 7,459 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:30:48
7 7,459 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:31:07
8 7,501 N.m 0,0 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:31:25
9 7,474 N.m -0,3 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:31:44
10 7,459 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:32:02
11 7,478 N.m -0,3 % 30,00 grd ,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:32:21
12 7,424 N.m -1,0 % 30,00 grd ,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:32:39
13 7,457 N.m -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:32:58
14 7,494 N.m -0,1 % 31,50 grd 5,0 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:33:16
15 7,445 N.m -0,7 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:33:35
16 7,449 N.m -0,7 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:33:53
17 7,494 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:34:12
18 7,467 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:34:30
19 7,480 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:34:49
20 7,482 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:35:07
21 7,430 N.m -0,9 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:35:26
22 7,474 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:35:44
23 7,443 N.m -0,8 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:36:03
24 7,439 N.m -0,8 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:36:21
25 7,470 N.m -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:36:40
26 7,511 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:36:58
27 7,472 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 34 U/min 16.07.2018 11:37:17
28 7,459 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:37:35
29 7,496 N.m -0,1 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:37:53
30 7,467 N.m -0,4 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:38:12
31 7,457 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:38:31
32 7,478 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:38:49
33 7,467 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:39:08
34 7,492 N.m -0,1 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:39:26
35 7,476 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:39:45
36 7,424 N.m -1,0 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:40:03
37 7,470 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:40:21
38 7,447 N.m -0,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:40:40
39 7,420 N.m -1,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:40:59
40 7,486 N.m -0,2 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:41:17
41 7,527 N.m 0,4 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:41:36
42 7,461 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:41:54
43 7,459 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:42:13
44 7,488 N.m -0,2 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:42:31
45 7,449 N.m -0,7 % 29,00 grd -3,3 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:42:50
46 7,455 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:43:08
47 7,496 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:43:27
48 7,459 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:43:45
49 7,476 N.m -0,3 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:44:04
50 7,467 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:44:22
51 7,447 N.m -0,7 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 34 U/min 16.07.2018 11:44:41
52 7,465 N.m -0,5 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:44:59
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Hs _T{Hr,, GmbH Priifzertifikat Nr  189-1034564
LSl U e m Il

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 16.07.2018 11:29:16 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 7,50 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 3,750 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

7,50 6,75 8,25 7,4711 0,1070 0,0223 11,234 10,802 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
53 7,490 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:45:18
54 7,459 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:45:36
55 7,478 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:45:55
56 7,474 N.m -0,3 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:46:13
57 7,436 N.m -0,9 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:46:32
58 7,470 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:46:50
59 7,463 N.m -0,5 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:47:09
60 7,422 N.m -1,0 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:47:27
61 7,480 N.m -0,3 % 31,25 grd 4,2 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:47:46
62 7,494 N.m -0,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:48:04
63 7,465 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:48:23
64 7,467 N.m -0,4 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:48:41
65 7,469 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:49:00
66 7,439 N.m -0,8 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:49:18
67 7,503 N.m 0,0 % 31,75 grd 5,8 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:49:37
68 7,476 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:49:55
69 7,451 N.m -0,7 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:50:14
70 7,492 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:50:32
71 7,523 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:50:51
72 7,478 N.m -0,3 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:51:09
73 7,472 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:51:28
74 7,467 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:51:46
75 7,463 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:52:05
76 7,488 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:52:23
77 7,507 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:52:42
78 7,476 N.m -0,3 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:53:00
79 7,478 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:53:19
80 7,490 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:53:37
81 7,443 N.m -0,8 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:53:56
82 7,494 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:54:14
83 7,496 N.m -0,1 % 31,75 grd 5,8 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:54:33
84 7,467 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:54:51
85 7,463 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:55:10
86 7,486 N.m -0,2 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:55:28
87 7,467 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:55:47
88 7,500 N.m 0,0 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 33 U/min 16.07.2018 11:56:05
89 7,470 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:56:24
90 7,443 N.m -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:56:42
91 7,507 N.m , % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:57:01
92 7,513 N.m 0,2 % 31,50 grd 5,0 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:57:19
93 7,455 N.m -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:57:38
94 7,453 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:57:56
95 7,480 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:58:14
96 7,467 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 35 U/min 16.07.2018 11:58:33
97 7,492 N.m -0,1 % 29,50 grd 1,7 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:58:51
98 7,515 N.m 0,2 % 31,50 grd 5,0 % 99 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:59:10
99 7,467 N.m -0,4 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:59:29
100 7,476 N.m -0,3 % 29,25 grd 2,5 % 100 U/min 32 U/min 16.07.2018 11:59:47
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
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H .T.._H,_:_ P Priifzertifikat Nr 189-1034564
@I GmbH .

High - System - Technik Homologation GesamtbewertunglO
Datum/Uhrzeit 16.07.2018 13:08:18 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

9,00 8,10 9,90 8,9960 0,1430 0,0332 9,040 9,007 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 9,065 N.m 0,7 % 363,75 grd 1,0 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:08:18
2 9,036 N.m 0,4 % 355,75 grd -1,2 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:09:02
3 9,011 N.m 0,1 % 355,25 grd -1,3 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:09:45
4 9,021 N.m 0,2 % 358,00 grd -0,6 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:10:28
5 9,048 N.m 0,5 % 358,75 grd -0,3 % 590 U/min 180 U/min 16.07.2018 13:11:11
6 8,958 N.m -0,5 % 351,50 grd -2,4 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:11:54
7 9,001 N.m 0,0 % 356,25 grd -1,0 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:12:37
8 9,013 N.m 0,1 % 352,75 grd -2,0 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:13:20
9 8,943 N.m 0,6 % 350,00 grd -2,8 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:14:03
10 9,052 N.m ;6 % 364,75 grd 1,3 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:14:406
11 9,032 N.m 4 % 359,50 grd -0,1 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:15:29
12 8,993 N.m -0,1 % 360,25 grd 0,1 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:16:12
13 9,024 N.m ;3 % 363,50 grd 1,0 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:16:55
14 9,059 N.m ;7% 360,25 grd 0,1 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:17:38
15 8,949 N.m -0,6 % 352,00 grd -2,2 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:18:21
16 9,015 N.m /2 % 360,50 grd 0,1 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:19:04
17 9,022 N.m 2 % 363,25 grd 0,9 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:19:47
18 8,937 N.m -0,7 % 349,75 grd -2,8 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:20:30
19 9,032 N.m 0,4 % 360,00 grd 0,0 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:21:13
20 9,005 N.m 0,1 % 357,25 grd -0,8 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:21:56
21 9,003 N.m 0,0 % 360,00 grd 0,0 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:22:39
22 9,017 N.m 0,2 % 361,75 grd 0,5 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:23:22
23 9,030 N.m 0,3 % 359,75 grd -0,1 % 592 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:24:05
24 8,988 N.m -0,1 % 356,00 grd -1,1 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:24:48
25 9,019 N.m 0,2 % 361,50 grd 0,4 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:25:31
26 9,022 N.m 0,2 % 359,00 grd -0,3 % 592 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:26:14
27 8,995 N.m -0,1 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:26:57
28 9,017 N.m 0,2 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:27:40
29 9,019 N.m 0,2 % 358,00 grd -0,6 % 592 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:28:23
30 8,995 N.m -0,1 % 354,75 grd -1,5 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:29:06
31 9,022 N.m 0,2 % 361,00 grd 0,3 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:29:49
32 9,046 N.m 0,5 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:30:32
33 8,974 N.m -0,3 % 353,00 grd -1,9 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:31:15
34 8,993 N.m -0,1 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:31:58
35 9,028 N.m 0,3 % 360,75 grd 0,2 % 203 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:32:41
36 8,974 N.m -0,3 % 352,25 grd -2,2 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:33:24
37 8,986 N.m -0,2 % 356,75 grd -0,9 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:34:07
38 8,997 N.m 0,0 % 356,50 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:34:50
39 8,955 N.m -0,5 % 351,50 grd -2,4 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:35:33
40 8,991 N.m -0,1 % 356,50 grd -1,0 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:36:16
41 9,032 N.m 0,4 % 361,50 grd 0,4 % 202 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:36:59
42 8,976 N.m -0,3 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:37:42
43 9,030 N.m 0,3 % 355,75 grd -1,2 % 589 U/min 180 U/min 16.07.2018 13:38:25
44 8,991 N.m -0,1 % 354,50 grd -1,5 % 591 U/min 180 U/min 16.07.2018 13:39:08
45 8,943 N.m -0,6 % 351,25 grd -2,4 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:39:51
46 8,988 N.m -0,1 % 356,75 grd -0,9 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:40:34
47 9,021 N.m 0,2 % 358,75 grd -0,3 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:41:17
48 8,964 N.m -0,4 % 355,00 grd -1,4 % 589 U/min 180 U/min 16.07.2018 13:42:00
49 9,026 N.m 0,3 % 358,25 grd -0,5 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:42:43
50 9,003 N.m 0,0 % 356,00 grd -1,1 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:43:26
51 8,962 N.m -0,4 % 351,75 grd -2,3 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:44:09
52 8,974 N.m -0,3 % 353,50 grd -1,8 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:44:52
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Priifzertifikat

Nr 189-1034564

Homologation GesamtbewertungIO

High - System - Technik
Datum/Uhrzeit 16.07.2018 13:08:18 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 360,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung

9,00 8,10 9,90 8,9960 0,1430 0,0332 9,040 9,007 IO

Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
53 9,026 N.m 0,3 % 360,75 grd 0,2 % 590 U/min 180 U/min 16.07.2018 13:45:35
54 8,968 N.m 0,4 % 351,00 grd -2,5 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:46:18
55 9,015 N.m /2 % 353,75 grd -1,7 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:47:01
56 9,036 N.m ;4 % 356,25 grd -1,0 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:47:44
57 8,966 N.m -0,4 % 350,00 grd -2,8 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:48:27
58 9,011 N.m 0,1 % 356,25 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:49:10
59 9,015 N.m 0,2 % 356,50 grd -1,0 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:49:53
60 8,978 N.m -0,2 % 353,25 grd -1,9 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:50:36
6l 9,005 N.m 0,1 % 355,00 grd -1,4 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:51:19
62 9,003 N.m 0,0 % 356,00 grd -1,1 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:52:02
63 8,953 N.m -0,5 % 351,50 grd -2,4 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:52:45
64 8,982 N.m -0,2 % 352,00 grd -2,2 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:53:28
65 9,038 N.m 0,4 % 355,50 grd -1,3 % 590 U/min 180 U/min 16.07.2018 13:54:11
66 8,974 N.m -0,3 % 355,25 grd -1,3 % 589 U/min 180 U/min 16.07.2018 13:54:54
67 8,995 N.m -0,1 % 355,25 grd -1,3 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:55:37
68 9,034 N.m 0,4 % 359,00 grd -0,3 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:56:20
69 8,949 N.m -0,6 % 346,00 grd -3,9 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:57:03
70 8,989 N.m -0,1 % 354,00 grd -1,7 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:57:46
71 9,057 N.m 0,6 % 358,25 grd -0,5 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:58:29
72 8,943 N.m -0,6 % 346,25 grd -3,8 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:59:12
73 9,009 N.m ;1% 359,50 grd -0,1 % 200 U/min 181 U/min 16.07.2018 13:59:55
74 9,038 N.m , % 353,75 grd -1,7 % 589 U/min 180 U/min 16.07.2018 14:00:38
75 8,943 N.m -0, % 350,75 grd -2,6 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:01:21
76 8,949 N.m -0, % 349,75 grd -2,8 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:02:04
77 9,048 N.m 0,5 % 357,00 grd -0,8 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:02:47
78 8,945 N.m -0,6 % 345,75 grd -4,0 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:03:30
79 8,995 N.m -0,1 % 356,75 grd -0,9 % 590 U/min 180 U/min 16.07.2018 14:04:13
80 9,021 N.m 0,2 % 359,25 grd -0,2 % 589 U/min 180 U/min 16.07.2018 14:04:56
81 8,976 N.m -0,3 % 353,75 grd -1,7 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:05:39
82 9,005 N.m 0,1 % 357,00 grd -0,8 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:06:22
83 9,034 N.m 0, % 357,00 grd -0,8 % 590 U/min 180 U/min 16.07.2018 14:07:05
84 8,937 N.m -0,7 % 350,50 grd -2,6 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:07:48
85 8,953 N.m -0,5 % 349,00 grd -3,1 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:08:31
86 8,980 N.m -0,2 % 353,00 grd -1,9 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:09:14
87 8,951 N.m -0,5 % 347,25 grd -3,5 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:09:57
88 8,988 N.m -0,1 % 355,00 grd -1,4 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:10:40
89 8,993 N.m -0,1 % 357,25 grd -0,8 % 590 U/min 180 U/min 16.07.2018 14:11:23
90 8,972 N.m 0,3 % 353,75 grd -1,7 % 590 U/min 180 U/min 16.07.2018 14:12:006
91 9,009 N.m 0,1 % 355,25 grd -1,3 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:12:49
92 9,019 N.m 0,2 % 359,50 grd -0,1 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:13:32
93 8,933 N.m -0,7 % 348,75 grd -3,1 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:14:15
94 8,972 N.m -0,3 % 354,75 grd -1,5 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:14:58
95 8,972 N.m -0,3 % 352,00 grd -2,2 % 589 U/min 180 U/min 16.07.2018 14:15:41
96 8,972 N.m 0,3 % 354,50 grd -1,5 % 590 U/min 180 U/min 16.07.2018 14:16:24
97 9,011 N.m ;1% 353,25 grd -1,9 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:17:07
98 9,015 N.m 0,2 % 352,50 grd -2,1 % 589 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:17:50
99 8,922 N.m -0,9 % 350,00 grd -2,8 % 591 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:18:33
100 8,968 N.m -0,4 % 352,50 grd -2,1 % 590 U/min 181 U/min 16.07.2018 14:19:16
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
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. Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx, Serien-Nr.: 18260077 .
Grafik Hersteller: HS-Technik, Werkzeugmodell: TBPSOP-10xx HS-Technik GmbH
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i Priifzertifikat Nr 189-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 16.07.2018 14:44:19 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 8,9769 0,1160 0,0304 9,858 9,605 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
1 8,947 N.m -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:44:19
2 8,980 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:45:02
3 9,034 N.m 0,4 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:45:45
4 8,972 N.m -0,3 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:46:28
5 8,993 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:47:11
6 8,984 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:47:54
7 8,947 N.m -0,6 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:48:37
8 8,993 N.m -0,1 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:49:20
9 9,011 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:50:03
10 8,935 N.m -0,7 % 29,00 grd -3,3 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:50:46
11 8,964 N.m -0,4 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:51:29
12 8,989 N.m -0,1 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:52:11
13 8,947 N.m -0,6 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:52:55
14 8,956 N.m -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:53:38
15 8,970 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:54:21
16 8,918 N.m -0,9 % 28,75 grd -4,2 % 101 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:55:04
17 8,955 N.m -0,5 % 29,25 grd -2,5 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:55:406
18 8,964 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:56:30
19 8,937 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 101 U/min 29 U/min 16.07.2018 14:57:13
20 8,958 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:57:55
21 8,999 N.m 0,0 % 31,25 grd 4,2 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:58:39
22 8,966 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 14:59:21
23 8,962 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:00:05
24 9,019 N.m 0,2 % 31,25 grd 4,2 % 101 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:00:48
25 8,941 N.m -0,7 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:01:31
26 8,999 N.m 0,0 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:02:14
27 9,003 N.m 0,0 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:02:57
28 8,962 N.m -0,4 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:03:40
29 8,978 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:04:23
30 9,024 N.m 0,3 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:05:06
31 8,968 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:05:49
32 8,993 N.m -0,1 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:06:32
33 8,980 N.m -0,2 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:07:15
34 8,929 N.m 0,8 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:07:58
35 9,013 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:08:41
36 9,026 N.m ;3 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:09:24
37 8,945 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:10:07
38 8,960 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:10:50
39 8,958 N.m -0,5 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:11:33
40 8,960 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:12:15
41 8,972 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:12:59
42 8,984 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:13:42
43 8,939 N.m -0,7 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:14:25
44 8,986 N.m -0,2 % 30,00 grd 0,0 % 101 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:15:08
45 9,032 N.m 0,4 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:15:51
46 8,972 N.m -0,3 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:16:34
47 8,976 N.m -0,3 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:17:17
48 9,015 N.m 0,2 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:17:59
49 8,945 N.m -0,6 % 30,00 grd 0,0 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:18:43
50 8,966 N.m -0,4 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:19:26
51 9,019 N.m 0,2 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:20:09
52 8,949 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:20:52
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i Priifzertifikat Nr 189-1034564
High - System - Technik HOMologation Gesamtbewertung IO

Datum/Uhrzeit 16.07.2018 14:44:19 Simulator Serien-Nr. 01033617
Prufer/Name M.Brkic Simulator 10 N.m
Firma / Abteilung HS-Technik / QS
Hersteller HS-Technik Serien-Nr. 18260077
Modell TBPSOP-10xx
Drehmoment 9,00 N.m Prifumfang 100
Drehwinkelstartmoment 4,500 N.m Drehrichtung rechts
Drehwinkel 30,00 grd
Bemerkung
Sollwert uG oG Xq R S Cm Cmk Bewertung
9,00 8,10 9,90 8,9769 0,1160 0,0304 9,858 9,605 IO
Nr. Drehmoment Diff. Drehwinkel Diff. Drehzahl-1 Drehzahl-2 Datum Uhrzeit
53 9,005 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:21:35
54 8,982 N.m -0,2 % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:22:18
55 8,929 N.m -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:23:01
56 9,017 N.m 0,2 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:23:44
57 9,013 N.m , % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:24:27
58 8,953 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:25:10
59 8,964 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:25:53
60 9,017 N.m 0,2 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:26:35
61 8,953 N.m -0,5 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:27:19
62 8,960 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:28:02
63 9,022 N.m 0,2 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:28:44
64 8,962 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:29:28
65 8,947 N.m -0,6 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:30:11
66 9,028 N.m 0,3 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:30:54
67 8,958 N.m -0,5 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:31:36
68 8,960 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:32:20
69 9,032 N.m 0,4 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:33:02
70 8,976 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:33:46
71 8,982 N.m -0,2 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:34:29
72 9,007 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:35:12
73 8,935 N.m -0,7 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:35:55
74 9,009 N.m 0,1 % 31,25 grd 4,2 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:36:38
75 8,993 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:37:21
76 8,933 N.m -0,7 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:38:04
77 8,995 N.m -0,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:38:46
78 8,986 N.m -0,2 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:39:30
79 8,925 N.m -0,8 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:40:13
80 9,013 N.m 0,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:40:55
81 8,976 N.m -0,3 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:41:39
82 8,943 N.m 0,6 % 29,75 grd -0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:42:22
83 9,011 N.m 0,1 % 30,25 grd 0,8 % 101 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:43:05
84 9,032 N.m 0, % 30,50 grd 1,7 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:43:48
85 8,960 N.m -0,4 % 30,50 grd 1,7 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:44:31
86 8,955 N.m -0,5 % 29,50 grd -1,7 % 99 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:45:14
87 8,995 N.m -0,1 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:45:57
88 8,937 N.m -0,7 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:46:39
89 8,949 N.m -0,6 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:47:23
90 8,993 N.m -0,1 % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:48:006
91 8,941 N.m -0,7 % 29,25 grd -2,5 % 101 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:48:49
92 9,011 N.m 0, % 30,75 grd 2,5 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:49:32
93 9,024 N.m 0, % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:50:15
94 8,962 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:50:58
95 8,962 N.m -0,4 % 30,25 grd 0,8 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:51:41
96 9,019 N.m 0,2 % 31,00 grd 3,3 % 100 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:52:24
97 8,931 N.m -0,8 % 29,50 grd -1,7 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:53:07
98 9,009 N.m 0,1 % 30,75 grd 2,5 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:53:50
99 8,993 N.m -0,1 % 31,00 grd 3,3 % 99 U/min 30 U/min 16.07.2018 15:54:33
100 8,939 N.m -0,7 % 30,00 grd 0,0 % 100 U/min 29 U/min 16.07.2018 15:55:16
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