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1 Grundsatze zur Betriebsanleitung

Sehr geehrte Kunden,
vielen Dank, dass Sie sich fiir ein Produkt von HS-Technik GmbH entschieden haben.

Dieses Qualitatsprodukt ,,Made in Germany“ erfiillt die hchsten Anspriiche in Bezug auf
Performance, Qualitdt und Genauigkeit. Bei richtiger Anwendung wird Ihnen das Produkt
sicherlich Uber viele Jahre sehr gute Dienste leisten.

Diese Betriebsanleitung enthélt Hinweise zur Sicherheit und fiir den Betrieb des BTC-Tool
Controllers. Dariber hinaus enthélt sie Angaben zu den Abmessungen und technischen
Daten. Unser Team steht lhnen bei Fragen und fiur zuséatzliche Informationen gerne zur
Verfligung.

1.1 Lieferumfang

NetBee

Ferrit

Ladekabel
Betriebsanleitung

1.2 Allgemeines

Vor der ersten Inbetriebnahme des Gerdtes miissen Sie die Betriebsanleitung
lesen. Beachten Sie besonders das Kapitel 2 , Allgemeine Sicherheitshinweise fiir
Elektrogerate”.

Diese Anleitung soll es dem Bediener erleichtern, das Geradt kennenzulernen und seine
bestimmungsgemalen Einsatzmdglichkeiten zu nutzen. Die Betriebsanleitung enthalt
wichtige Hinweise, um das Gerat sicher und sachgerecht zu betreiben. Die Beachtung hilft
lhnen dabei:

¢ Gefahren zu vermeiden
e Reparaturkosten und Ausfallzeiten zu vermindern
o die Zuverldssigkeit und die Lebensdauer des Produkts zu erhéhen



Diese Anleitung ist von jeder Person zu lesen und anzuwenden, die beauftragt ist, Arbeiten
mit dem Gerat auszufiihren.

Neben dieser Betriebsanleitung missen auch die geltenden Vorschriften zur Unfall-
verhltung und zum Umweltschutz beachtet werden.

HINWEIS
Bewahren Sie die Betriebsanleitung nach dem Lesen an einem fiir jeden
Bediener zuganglichen Platz auf. Fir Riuckfragen stehen wir lhnen gerne zur

Verfligung.




14 Aufbau der Warnhinweise

Die Warnhinweise sind folgendermaRen aufgebaut:

GEFAHR
Weist auf eine unmittelbar drohende gefdhrliche Situation hin, die zu
schweren oder gar todlichen Verletzungen fithren kann und / oder die das
Gerat schwer beschadigen oder gar zerstéren kann.

A Weist auf eine moglicherweise gefahrliche Situation hin, die zu schweren
Verletzungen fuhren kann und / oder das Gerat beschadigt.

HINWEIS
Wichtige und niitzliche Informationen zur Nutzung dieses Gerats.

1.5 Verwendete Fachbegriffe und Abkiirzungen
Abkiirzung Bedeutung
AC Wechselstrom
CCwW Gegen den Uhrzeigersinn
cwW Im Uhrzeigersinn
DB Datenbank
Diff. Unterschied
ID Identifikation
I/0 Input/Output
IP Internet Protocol
Mb Megabit
MB Megabyte

Max Maximum



Abkiirzung
Min
ms
MU
N.A.
Nm
Nr.
10
NIO
PC
SC
SW
usB

1.6

Bedeutung
Minimum
Millisekunde
Messeinheit
Nicht anwendbar
Newtonmeter
Nummer
Genehmigt

Nicht genehmigt
Personal Computer
Statistic Control
Software

Universal Serial Bus

BestimmungsgemafRe Verwendung

Dieses Gerat wurde als Schnittstelle zu den Werkzeugen der Produktionslinie und zum
Produktionssystem entwickelt.

Zur bestimmungsgemaRen Verwendung gehdren auch
e das Beachten aller Hinweise aus der Betriebsanleitung und

¢ die Einhaltung der Inspektions- und Wartungsarbeiten.

Eine andere oder dariiber hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemaR.
Fur hieraus entstehende Schaden haftet die Firma HS-Technik GmbH nicht.



1.7 Sachwidrige Verwendung

GEFAHR

Der Einsatz dieses Gerats fiir andere Zwecke ist unzuldssig. Eine sachwidrige
Verwendung oder falsches Zubehor kann zu Gefahren mit unabsehbaren
Folgen flhren.

Fiir Schaden und Betriebsstorungen, die sich aus Nichtbeachtung dieser Betriebsan-
leitung und sachwidriger Verwendung ergeben, iibernehmen wir keine Haftung.

1.8 Verpflichtung des Betreibers

Der Betreiber verpflichtet sich, nur Personen mit diesem Gerat arbeiten zu lassen, die mit
den grundlegenden Vorschriften liber Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung vertraut und
in die Handhabung des Gerdts am Arbeitsplatz eingewiesen sind.

Das sicherheitsbewusste Arbeiten des Personals muss regelmafRig tberprift werden.

1.9 Verpflichtung des Personals

Alle Personen, die mit dem vorliegenden Gerat arbeiten, sind verpflichtet, sich vor dem
Einsatz des vorliegenden Gerétes lber die geltenden Arbeitssicherheits- und Unfallverhii-
tungsvorschriften zu informieren und diese zu beachten.

1.10 Ausbildung des Personals

Nur geschultes und eingewiesenes Personal darf mit diesem Gerat arbeiten. Die Zustandig-
keiten des Personals sind klar festzulegen. Anzulernendes Personal darf nur unter
Aufsicht einer erfahrenen Person mit diesem Gerat arbeiten.



1.11 Gewaihrleistung und Haftung

Gewahrleistungs- und Haftungsanspriiche bei Personen- und Sachschaden sind ausge-
schlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen zurtickzufiihren sind:

e nicht bestimmungsgemaRe Verwendung

¢ Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung

¢ unsachgemalRe Montage, Inbetriebnahme, Bedienung und Wartung des Gerates

e Betreiben des Gerdtes bei defekten Sicherheitseinrichtungen oder nicht ordnungs-
gemal’ angebrachten und funktionsfahigen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der Betriebsanleitung bezlglich Transport,
Lagerung, Montage, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung des Gerates

e eigenmachtige bauliche Veranderung an dem Gerat

e unsachgemal’ durchgefiihrte Reparaturen

e Katastrophenfalle durch Fremdkérpereinwirkung und héhere Gewalt



1.12 Urheberrecht
Diese Betriebsanleitung ist nur fiir den Betreiber und dessen Personal bestimmt.
Sie enthalt die Vorschriften und Hinweise, die weder vollsténdig, noch teilweise
e vervielfdltigt
e verbreitet oder
e anderweitig mitgeteilt werden dirfen.
Das Urheberrecht an dieser Betriebsanleitung verbleibt bei der Firma HS-Technik GmbH.
Anschrift des Herstellers:
HS-I=cinitcron

High - System - Technik

Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Telefon: +49 (0)7628 - 91 11-0
Telefax: +49 (0)7628 - 91 11-90
E-mail: info@hs-technik.com
Internet: www.hs-technik.com

-10 -



2 Alligemeine Sicherheitshinweise fiir Elektrogerate

GEFAHR

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise, Anweisungen, Bebilderungen und
technischen Daten, mit denen dieses Gerat versehen ist. Versdumnisse bei
der Einhaltung der nachfolgenden Anweisungen konnen elektrischen Schlag,
Brand und / oder schwere Verletzungen verursachen.

Das vorliegende Gerat wurde nach dem aktuellen Stand der Technik und den
anerkannten sicherheitstechnischen Richtlinien hergestellt. Dennoch kénnen
bei seiner Verwendung Gefahren fiir Leib und Leben des Benutzers oder
Dritter oder anderen Sachwerten entstehen.

Der Arbeitsplatzist nur zu benutzen fir die bestimmungsgemaRe Verwendung
in sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand.

HINWEIS

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

eepr B b

HINWEIS

Lassen Sie das Geradt nur von qualifiziertem Fachpersonal und nur mit
Original-Ersatzteilen, erhaltlich bei der Firma HS-Technik GmbH, reparieren.
Damit wird sichergestellt, dass die Sicherheit des Gerates erhalten bleibt.

-11-



3 Wichtige Hinweise zu diesem Gerat

3.1 Bauliche Veranderungen

Ohne Genehmigung des Herstellers diirfen keine Verdanderungen, An- oder Umbauten an
dem Gerat vorgenommen werden.

Alle Umbaumalnahmen bedirfen einer schriftlichen Genehmigung und Bestatigung
durch die HS-Technik GmbH.

A Im Falle des Austausches von VerschleilSteilen diirfen nur Original-Ersatzteile
verwendet werden.

3.2 Reinigen des Gerates und Entsorgung

A Offnen Sie nicht die Innenteile des NetBee. Die Wartung darf nur durch HS-
Technik autorisiertem Personal durchgefuhrt werden.

Esistin Ordnung, gangige Desinfektionsmittel zur Reinigung von HS-Technik-Produkten zu
verwenden, um den Dekontaminationsprotokollen zu folgen, die Sie fir Ihre Einrichtung
erstellt haben. Das Abwischen der duBeren Oberflaiche mit einem Tuch oder Wischtuch,
das ein Desinfektionsmittel enthalt, ist daher angemessen. Wenn ein Desinfektionsmittel
auf das Produkt gespriiht werden muss, sollte darauf geachtet werden, dass das
Desinfektionsmittel nicht an Stellen gespriiht wird, an denen es in das Innere des Produkts
gelangen kénnte.

Informationen iiber Elektro- und Elektronik-Altgerate:

Dieses Produkt und seine Dokumentation erfillen die Anforderungen der WEEE-Richtlinie
(2002/96/EG) und nachfolgender Modifikationen. Am Ende des Nutzungszyklus missen
die Produkte gemaR der WEEE-Richtlinie behandelt werden. Das Produkt ist mit einer
durchgestrichenen Miilltonne gekennzeichnet. Siehe Abbildung unten:

-12 -



In der EU zeigt dieses Symbol an, dass die Produkte nicht im unsortierten Hausmiill entsorgt
werden diirfen, sondern gesondert behandelt werden miissen, in Ubereinstimmung mit der
WEEE-Richtlinie (2012/19/EU). Am Ende des Nutzungszyklus muss das Produkt entsprechend
der ortlichen Gesetzgebung entsorgt werden. Die korrekte Sammlung von Abfall fir eine
umweltgerechte Entsorgung, entsprechende/s Recycling und Verarbeitungsprozesse tragt
zur Verhinderung von negativen Auswirkungen auf die Umwelt sowie die Gesundheit bei
und unterstitzt die Wiederverwendung und/oder das Recycling der Rohstoffe von Geréten.

3.3 Informationen zur Entsorgung von Batterien

Dieses Produkt und seine Dokumentation erfiillen die Anforderungen der Batterie-
Richtlinie (2006/66/EG) und nachfolgender Modifikationen. Am Ende des Nutzungszyklus
missen die verbrauchten internen Batterien gemall den ortlichen Richtlinien entsorgt
werden. Die missbrauchliche Produktentsorgung durch den Benutzer hat rechtliche
Schritte entsprechend der oben angegebenen Richtlinien zur Folge.

-13-
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4 Inbetriebnahme und Nutzung

GEFAHR

Verletzungsgefahr durch beschéadigte Gerate

Beschéadigte Gerate kdnnen zu Verletzungen oder Beschadigungen fuhren.
¢ Alle beschadigten Teile missen vor Gebrauch repariert werden.

Verletzungsgefahr durch herabfallende Gerdte
Herabfallende Gerate kdnnen zu Verletzungen oder Beschadigungen fiihren.
e VVermeiden Sie das Herunterfallen des Gerates.

Verletzungsgefahr durch nicht bestimmungsmaRige Verwendung

Eine nicht bestimmungsgemalke Verwendung kann zu Verletzungen oder
Beschadigungen fihren.

e Nutzen Sie das Gerat nur fiir die dafiir bestimmten Zwecke.

HINWEIS
Pflegen Sie lhr Gerat sorgfaltig. Befolgen Sie bei der Wartung und Reinigung
die Betriebsanleitung.

HINWEIS
Lassen Sie das Gerat nicht fallen, bzw. lassen Sie auch keine anderen Gegen-
stande auf das Gerat fallen. Schiitzen Sie es vor StoRen.

e e

HINWEIS
Achten Sie darauf, dass das Gerit nicht mit Spritzwasser oder Ol in Berithrung
kommt.




4.1 Gerataufbau

. Touchscreen

. Kabeldurchfiihrung

. AC-Netzsicherung

. AC-Eingangsleistung

5. Hauptschalter

6. Klemme fir AC-Netzkabel
7. Verschluss

w N -

I
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10.
11.
12.
13.
14.
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Eingdange/Ausgédnge
USB-Anschliisse

RS 485 Anschluss
Ethernet Anschllsse
RS 232 Anschlisse
VGA Anschluss
Interne 24 VDC

NetBee-1610
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Touchscreen

AC-Eingangsleistung

Verschluss

Interne 24 VDC

Steckverbinder flr
Ein-/Ausgange
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NetBee-Monitor, der Informationen liber den Anziehvorgang liefert.

SchlieRen Sie das AC-Eingangsnetzkabel an (stellen Sie sicher, dass die
Netzleitung ordnungsgemal geerdet ist). Verwenden Sie die Klemme,
um das Netzkabel zu sichern, um ein unerwiinschtes Abziehen zu
vermeiden. Mit dem Hauptschalter schalten Sie die NetBee ein/aus. Im
Sicherungskasten befindet sich eine Ersatzsicherung.

Der Verschluss muss nach der NetBee-Installation immer geschlossen
werden.

Vergewissern Sie sich, dass Sie das Gerat nach jeder
Aktivitat ordnungsgemaR verriegeln.

>

Entriegeln Sie bei der Installation oder Wartung das NetBee, um es zu
offnen und auf die Anschliisse zuzugreifen.

Halten Sie beim Entriegeln das NetBee-Gehduse fest,
damit es nicht umfallt.

GEFAHR
Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie den Verschluss
offnen.

B >

Interne NetBee-Stromversorgung
POWER +24V
FIFeFT

Die Anzahl der Ein- und Ausgange hangt von den gewahlten NetBee-
Optionen ab. Steckverbinder fur 1/0.

+24 VP +24 VWP
uw +24V3 +24V4
U2 m9 M3
INS 10 N4
iNe N1l m1s
IN7 IN12 mis
e ouTy ouT13
ouT S OUT 10 oUT 14
ouT 8 ouTi11 ouT 15
our 7 ouT 12 ouT 16
::: GND 3 GND 4
g GND P GND P




0V = Eingang niedrig
24 VDC = Eingang
hoch

offen = Eingang niedrig
geschlossen = Eingang
hoch

Jeder Ausgang liefert, wenn aktiviert, +24 VDC, maximal 0,7 A.

+24 VP / GND P ist die interne Spannung des NetBee. Fir jede Gruppe
von Ausgdngen (Out 1 bis Out 4, Out 5 bis Out 8, Out 9 bis Out 12, Out
13 bis Out 16) kann die Spannung +24 V1 / GND 1, +24 V2 / GND 2, +24
V3 / GND 3, +24 V4 / GND 4 von +24 VP und GND P (mit Steckbriicken
zwischen den Pins) oder von einem externen System bezogen werden.

Die Eingdnge sind opto-isoliert:
- Niedrig: 0 VDC
- Hoch: 24 VDC

Die Eingange und Ausgdnge mussen auf kohdrente Weise mit dem
externen System verbunden werden (siehe das nachstehende Beispiel).

Beispiel flir einen Anschluss:
- Eingang von externem System, das die Eingangsspannung liefert

+0V oder 24 VDC IN1
Externel Gerat NetBee Eingang
GND GND 1

- Eingang von einem Schalter

e

— +24 VP

IN1
GND 1

GND P

- Ausgang zur Ansteuerung einer LED mit interner NetBee-
Stromversorgung:

+24 VP ﬁ

+24 V1
ouT1

N
GND 1 LED

GND 1
onop |

-19-



- Ausgabe an ein entferntes System (z.B. PLC) mit eigener Strom-

versorgung:
+24 V1 +24 V £
2
o 2
[ee) wv
- ouT1 Input e
o
= £
&

GND 1 GND

Ethernet Anschlisse
ETHERNET 1

Ein Anschluss wird fiir die Verbindung mit dem Anlagennetz
verwendet, der andere steht fiir die Verbindung mit den Werkzeugen
zur Verfligung.

RS 232 Serielle Anschliisse sind fir:

- Barcode-Leser (bis zu 2)

- Drucker

- Serial Out (zum Senden von Ergebnissen Uber die serielle Schnittstelle)
- Nur COM 2: Fieldbus-Kommunikation

RS 232 Anschlisse

HINWEIS

Wenn die seriellen (COM-)Anschlisse fiir eine bestimmte Funktion verwendet
werden, sind sie flur andere nicht verfiigbar. Wenn zum Beispiel eine serielle
Schnittstelle fiir Barcode und eine fur Fieldbus verwendet wird, ist es nicht
moglich, eine Schnittstelle fir die serielle Ausgabe zu verwenden und

umgekehrt.
CAN BUS Can Bus Schnittstelle, in dieser Version nicht aktiv.
RS485/RS422 Serielle Schnittstelle, in dieser Version nicht verwendet.
USB Anschlisse USB kann z. B. fuir einen Scanner verwendet werden.
110 - 230 VAC Stromkabel, das den elektrischen Normen der jeweiligen Ziellander
Stromkabel entspricht.

-20-



4.2 NetBee Montage

Die NetBee ist fur die Wandmontage vorgesehen.

g5

Spezifikationen in mm
Nicht maRRstabsgetreu dargestellt

HINWEIS

Bitte installieren Sie den Controller so, dass die Anschlussbuchse leicht
zugdnglich ist, um im Notfall eine schnelle und sichere Trennung vom Netz zu

gewahrleisten.

-21-



4.3 NetBee-Programmierung mit Webinterface

Stellen Sie eine Verbindung zur NetBee von einem entfernten PC aus her, der mit dem-
selben Netzwerk verbunden ist.

"S'T GmbH FIME.000000 Status: idle VN et 192168110
High - Systam - Tochmix [TV Schraubprogramm: Werkzeug: Netzwerk2: 192.168.100.10

HOME

NET BEE
" . .
ome | Stations-Status: . Leerlauf in Betrieb. . Alarm
Ergebnisse
statistik Station: STATION 1 VIN: Station: STATION 2 VIN:
stationen Schraubprogramm: Werlczeug: Schraubprogramm: Werlczeug:
Einsteckwerkzeug: Einsteckwerlzeug:
Schraubprogramme
Arbeitsablauf Letzte VINS:
VIN Datum/ Uhrzeit Station Arbeitsablauf Batch Drehmoment Drehwinkel Status
Keine Daten

4.3.1 Verbinden mit dem NetBee

Die NetBee wird mit den Standard-Netzwerkeinstellungen (192.168.1.10 fiir Netzwerk 1,
DHCP fiir Netzwerk 2) ausgeliefert, die in den NetBee-Dokumenten enthalten sind.

Offnen Sie den Internetbrowser und stellen Sie eine Verbindung zur NetBee-IP-Adresse
her:

-22-



@ e

EaEs

€ > C A Nichtsicher | 1921681107050

T X

k2 & O& ¢

Schreiben Sie

NET BEE

High - System

hier die NetBee
IP-Adresse rein

Login

Geben Sie den Standard-Benutzernamen und Passwort ein, die mit den NetBee-
Dokumenten geliefert wurden.
Klicken Sie auf Login, um die Verbindung herzustellen. Das Hauptmeni wird angezeigt:

NET BEE

Status:

idle vIN:

Schraubprogramm: Werkzeug:

HOME

Netzwerk1: 192.168.1.10
Netzwerk2: 192.168.100.10

Home

Ergebnisse
Statistik

Stationen
Werkzeuge
Schraubprogramme
Arbeitsablauf

Einstellungen >

Stations-Status:

. Alarm

Station: STATION 1

Sehraubprogramm:
Einsteckwerkzeug:

VIN: Station:
Werkzeug: Sehraubprogramm:
Einsteclawerlzeug:

Letzte VINs:

Datum vom: 1322023

VI

- o-mzoms -@

Datum / Uhrzeit Station Arbeftsablauf

Keine Daten

Status

-23-



4.3.2

Hauptmenii

Im Hauptmeni werden die aktiven Stationen angezeigt:

# FIME.000000

NET BEE
Home

Ergebnisse

statistik

Stationen
Werkzeuge
Schraubprogramme
Arbeltsablauf

Einstellungen >

status: running
Schraubprogr&@iichrauber

vIn:
Werkzeug

TBPEC-12WE

2023022014817

Netzwerkl: 192.168.1.10

Netzwerk2: 192.168.0.100

Netzwerk-Status

Howe ARBETSABLAUF
Sisiora St M inBetioh W e
Swtions  STATON 1 e 2023022014817 Soion:  STATON? N
SchraubprogniBchrauber Werlasug:  TOPEC-12W0 Schraubprogramm: p—
Einsteclerkzeug: :
Letzte VINs:
Doy 1922008 w 02208 m
N Datum / Uhrzeit station Mbeitsablout T Batch Drehmoment Drehwinkel @
00003 114835 1-STATIN Tepeciov " 2220m 10°

Status Information |

— Letzte VINs

o\ Werkzeuge
— Status

osooniaass a2 114540 e 7 208wm a0
£

s s smnon —— s 7om o
stationen

aozsozzonasss ot 1-sTATIONT Topec1ane o 2050m w0
Wwertasige
Schraubprogramme
Arbetsablaut
Einstellungen >

Werlzeuge Status:

Werkasug sution suts

pe— starion ok
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Stationen

Obere Leiste

Menu

Netzwerk Status

Sprache

Station: STATION 1 VIN:
Schraubprogramm: Werlczeug:
Einsteckwerlczeug:

Hier werden die Stationen (eine oder mehrere) mit Informationen tiber

den laufenden Betrieb angezeigt. Das Quadrat um die Station ist wie

folgt gefarbt:

Orange: NetBee im Leerlauf (Wartezustand)

Grin: NetBee in Betrieb

Rot: Alarm. In diesem Fall wird eine detaillierte Warnmeldung
angezeigt

Hier wird die Information tUber den Status der ersten Station angezeigt
(Aktualisierung alle 3 Sekunden):

Uber das Menii auf der linken Seite haben Sie Zugriff auf alle NetBee-
Programmierfunktionen:

Ergebnisse: Ergebnisse ansehen
Statistiken: Ansicht der Statistik iber die ausgefiihrte Operation
Werkzeuge: Programmierung der Werkzeuge
Gerate: Gerat fur jede Station definieren
Schraubprogramme: Alle Schraubvorgange definieren
Arbeitsablauf: Definieren Sie die Reihenfolge der Vorgange,
die zur Ausfiihrung des Montageverfahrens
durchgefiihrt werden
Einstellungen: NetBee Einstellungen definieren

Dieses Feld zeigt den Status der 2 Netzwerkanschllsse der NetBee an

Netzwerk1: 192.168.1.10

Netzwerk2: 192.168.0.100

Um die Sprache der Benutzeroberflache auszuwéhlen, klicken Sie auf
das Symbol oben rechts

e spanish

B H e

Parameter spe
B german

voam B e =
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Logout

Zuletzt besuchtes
MenU

Status der Werkzeuge

Letzte VINs

Um sich von der Schnittstelle abzumelden, klicken Sie auf das Symbol
oben rechts

Netzwerk1:

Netzwerk2:

In dieser Leiste werden die zuletzt besuchten Menis angezeigt

= oue T ) enc °© e ) pr—

o Stations-Status: W e W e
[sm-wm, ] [sm—i«m,

Klicken Sie auf das Symbol x, um ein Element zu I6schen.

Klicken Sie mit der rechten Maustaste, um die Registerkarten auf der
rechten Seite oder alle Registerkarten aulRer der aktuellen Registerkarte
zu schlieBen:

”S.T " Status: idle

: (CUITIE GmbH  FIME.000000

High - System - Technik Schraubprogramm:

NET BEE HOMF SCH
rechte Tabs schlieBen

Home

Tabs schlieBen

Liste der definierten Werkzeuge und deren Status (online oder offline).

Die zuletzt ausgefiihrten Vorgdange werden hier nach VIN gruppiert
angezeigt.

< 202 vm

Letzte VINs:

Datum vom: 28.11.2022

viN Datum / Uhrzeit station Atbetsablauf Batch Drehmoment Orehwinkel Status

2023022014817 20/02/2023 114835 1-STATION 1 TBPEC12WE w 222Nm 130°
2023022014456 20/02/2023 114540 1-STATION 1 TEPEC-12W8 wn 203Nm a0°
2023010916100 09/01/2023 1601126 1-STATION 1 ToPEC12WD an 207Nm w20° oo
2023010916022 09/01/2023 160055 1-STATION 1 TOPEC-12W an 20Nm 60" foriond
20230109155803 09/01/2023 155825 1-sTATION 1 TBPEC-ToWS w 206Nm 20

Klicken Sie auf eine VIN, um die mit dieser VIN verbundenen Ergebnisse
zu Offnen.

Es ist moglich, die Elemente in diesem Fenster mit dem Datumsfilter im
oberen Bereich zu filtern.



4.3.3 Ergebnisansicht

In diesem Meni werden die Ergebnisse angezeigt:

FIME.000000 2
L Werkzeug: Netzwerk2: 192.168.0.100
P Houe PROGRAMME @  WERKZEUGE @ ) s @ snstk Q| tRemNssE @ Export
Home nur letzte VIN Ergeb 2122022 v 02022028 - @ Gitter zuriicksetzen Zeilen ausblenden
— 5 e— Vergleichsspuren
sutionen . 3 : 5 Auswahl fr den
e
o O s 2m 2 46 THRGAL  1.STATONI1-TePECAZW 222K R p— Qi Export oder
wrop o |50 wo oo mmE QR Vergleichsspuren
O Ecschau.  2m 20230220, 2/4  TEPECIZ.  1-STATION! 1.TEPECAZW 205Nm 5300 2002202 Q=
9" VIO ecsme | am 20230220, 174 TBPECA2.  1-STATION1 1.TBPECAZM 202Nm S0t 20000 EEEEE Q2 b . d |
| e T e B oy e el e e Ergebnisdetails
& . 3| s Qe anzeigen und
1/0 Modul B |t | .| 00 TR | e, | o et e s Qe verfolgen
sl =
O Ecschmu. | 3Nm 20230220, 1/4  TBPECA2.  1-STATION1 1-TBPECAZM 307Nm w000 2002202  EEEEEE Qe
O ecsu 2 20230220, 478 TOPECTZ.  1-STATIONI 1-TBPECTZ 203Nm 700 20002202 Q=
Datum Uhezsi
= PN =—— P v Py s g P PO s I~
Sy

Klicken Sie auf die Symbole auf der rechten Seite, um die Ergebnisdetails anzuzeigen.

Gitter zuriicksetzen: Filter- und Gruppierungsoptionen zuriicksetzen

Daten aktualisieren: Dieses Fenster mit den neuesten verfligbaren Ergebnissen
aktualisieren

Das Q Symbol zeigt weitere Informationen {iber das Ergebnis an:

VIN: 2023020114817 ‘ Operation: 2Nm ‘ Batch: 4/4 ‘ Status:
Station: STATION 1
Min. Drehmoment Solldrehmoment Max. Drehmoment
Arbeitsablauf : TBPEC-12WB
15 20 25
Stufe: 2/2
Drehmoment: 2.22 N'm Schraubprogramm: EC-Schrauber
Beschreibung Schraubprogramm Nm
Min. Drehwinkel
Werkzeug: TBPEC-12WB
0.0 00 00
iNz:
Drehwinkel: 13.0° Benutzer ID:
Datum / Uhrzelt: 2023/02/20 11:48:35
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Das [*2 Symbol zeigt den Verlauf an:

e Vg fom 2222022 « ooz 5 @
e o an St i, um danach zu guppieren s le
O ident Beschr. VIN = VN2 = Bat.= Werkz. = Station = Arbelts Drehmome... = | = Drehwinkel.. Datu.. ! = Status
Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q Q - la
[ Ecschau. 2Nm 20230220, 4/4 TBPEC12.  1-STATION1. 1-TBPECA2W 222Nm 130" 20/02/202 Q=
O EcSchau.  2Nm 20230220 3/4  TEPEC12.  1-STATIONT 1-TBRECA2 207Nm 360° 20002202 Q=
O Ecschrau.  2Nm 20230220, 2/4 TBPEC2.  1-STATIONT 1-TBPECAZW 205Nm 530° 20027202 | [OUNIGHE Qi

Klicken Sie auf Umschalten auf Drehmoment - Zeitspur oder Umschalten auf Drehmo-
ment - Winkelspur, um den Diagrammtyp zu dndern.

Klicken Sie auf das Meni Exportieren / Drucken, um die Kurve als PNG-, JPEG-, PDF- oder
SVG-Datei zu exportieren:

Export /

Drehmoment - Drehwinkelkurve =
RS, o Drucken
Solldrehmoment A

Min. Drehmoment

T T T T T
700 600 -500 -400 -300 -200 -100 0

a |
Drehmoment-Drehwinkel  Stromstérke

In der Kurve kénnen Sie den Bereich mit der Maus vergroRern. Klicken Sie auf Zoom zu-
riicksetzen, um die gesamte Kurve wiederherzustellen.
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Klicken Sie auf einen Punkt, um ihn auf der Kurve zu sehen:

Drehwinkel  Zeit (ms) Stromstarke el R
(D A .
= Drehmoment - Drehwinkelkurve
58.75 654 171
60 655 0 34
Max. Drehmaghent
59.75 657 e | T TR ey T
60 660 01 i
60 663 009 i
Drehmoment: 0.16 N-m
59.75 666 0.09 Drehwinkel: -281.75
04
59.5 669 009 T T T T
-500 -400 -300 -200
59.25 672 0.09 . Drehmoment-Drehwinkel Stromstarke

Die Spuren kénnen verglichen werden (maximal 10 auf einmal), indem Sie mehrere Ergeb-
nisse auswahlen und auf das Symbol Spuren vergleichen klicken:

Spuren
vergleichen

Ziehen Sieeine Spalte herhin, um danach zu gruppleren 8 g @—
B identifi. =  Beschr.= VN vinz Bat.=  Werkz. = Stafion = Ameits.= Drehmome..= = Drehwinkel.. Datu.l= Status=
Q Q Q Q Q Q a a a a a - |a
ECSchraw.  2Nm 20230220, 4/8  TEPECI2.  1.STATION1.1-TBPECAZW 222Nm 150° | 200027202 Q=
ECSchrau.  2Nm 20230220, 3/4  TBPECA2.  1-STATION® 1-TBPECT2M 207Nm 360° | 200027202 Q=
ECSchrau..  2Nm 20230220. 2/4 TBPEC12.  1-STATIONT 1-TBPEC-2W 205N-m 530" 20/02/202. Q=
ECSchrau..  2Nm 20230220. T4 TEPECTZ " 560°  20/02/202. Q2
ECSchrau.  3Nm 20230220. 4/4  TBPECT2. | 1-STATIONT 1-TBPECIZW 304Nm 520° | 200027202 Q=
ECSchrau..  3Nm 20230220, 34 TBPEC-12.  1-STATION1 1-TBPEC-124 30Nm 860" 20/02/202. Q
ECSchrau. | 3Nm 20230220, 274 | TEPECAZ.  1-STATION1 1-TBPECTZW 301Nm 170° | 200021202 Q=
ECSchrau.  3Nm 20230220. 174 TBPEC12.  1-STATION1 1-TBPECA2W 307Nm 400°  20/02/202. Q=

Auswahl
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Das folgende Fenster wird angezeigt:

Combined Traces.

B e denfkoor | pescvebung | i i Batch | eriaeug sttion Abetsabloot  Drehmoment. DrehwikelEr. Datum /Uhrzet 4 Stats
] 1 cosbe | e maionsoro 44 Teecre  temmowt  TeeeoiNe  207wm w00 omiaateon
= 2 ccomabs 2 asonsnennan a Temcwe  ewoni  Teseiowe  20wm 0" o9t
LIPS oo
° "m0 e smnowi e oem 107 ovmzom o
u PR anzomsorn Ve e vswmont | drwew  Imem
Wechsel zu Drehmoment - Zeit Kurve @8
2oom zvRicserzen

Drehmoment - Drehwinkelkurve =

u
[

Auswéhlen/
Abwéhlen

Uberlagerte
Spuren




434 Stationen

In diesem Mend ist es moglich, bis zu 6 Stationen hinzuzufiigen:

NetDee

Achtung! 6 Stationen nur mit NetBee-UH.

vIn:
Werkzeug: 0.100

NET BEE < ‘SCHRAUBPROGRAMME @) WERKZEUGE [] NETZWERK (] ALLGEMEIN [<] STATISTIK (-] ERGE STATIONEN Q
Ergebnisse v lame Jerkzeugenummerp arcodes. ieldbus
. i " Lt Wi L
|5 o )
2 ) STATION 2 1 o - 1]
Arbeitsablauf 3 » 1 0 I
Einstellngen >
4 » 1 0 (1]
5 » 1 0 L]
6 » 1 0 lim

wrViN: B
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Aktiv

Name

Anzahl der Werkzeuge

Anzahl der Sequenzen

Auto VIN

Barcodes

-32-

Name.

1 STATION 1

STATION 2

Aktivieren Sie dieses Feld fur jede Station. Wenn es aktiviert ist, wird es
auf der Startseite angezeigt.

Geben Sie den Stationsnamen ein

Hier wird angezeigt, wie viele Werkzeuge mit der Station verbunden
sind. Weitere Informationen finden Sie im Kapitel ,4.3.5 Werkzeuge”.

Hier wird angezeigt, wie viele Sequenzen fiir die Station definiert sind.
Weitere Informationen finden Sie im Kapitel ,4.3.7 Arbeitsablaufe”.

Es ist moglich, automatisch eine VIN (mit Zeitstempel, im Format JJJJ-
MM-TT-hh.mm.ss) zu generieren. Das ist besonders hilfreich, wenn das
Produktionssystem des Kunden diese nicht bereitstellt.

| | Roter Barcode: Barcode-Daten vorhanden

| ||||II Schwarzer Barcode: Barcode-Daten leer

Ein Barcode-String kann gescannt werden von:

- Einem Barcode-Scanner, der Gber die serielle Schnittstelle an NetBee
angeschlossen ist

- Einem Werkzeug mit Barcode-Scanner (z.B. TorqBee, WrenchBeg, ...),
das mit dem NetBee verbunden ist

Hier werden die zu scannenden Barcode-Strings angegeben. Mit Hilfe

der Felder Sequenzname und -nummer ist es moglich, automatisch

eine Sequenz zum Scannen eines bestimmten Barcodes zu starten:
Barcodes - STATION 1 %
+ BARCODE HINZUFUGEN @

™w Linge Verteilung / Letzte Werte 2u entfemende Zeichen @ nur Zahlen Maske @

VN v e Y 4 » L]
VIN2 v 5 » 2 03 » L
‘Sequence number v 0 » 7 09 » a

- Barcode-Redirect: Damit kann der Barcode mit einem COM-Port der
NetBee verknlpft werden.

- Barcode Zeitiiberschreitung: Zeitiiberschreitung fiir das Lesen aller
Barcodes (maximal 4).



- Typ: Wahlen Sie zwischen VIN, VIN2, Sequenzname, Sequenznummer
oder Operator aus, je nach dem, welche Informationen im Barcode
enthalten sind.

Wenn Sie Sequenzname oder Sequenznummer auswahlen, wird die
Sequenz aktiviert, wenn der Barcode mit dem Sequenznamen oder der
Sequenznummer gescannt wird.

Wenn der Sequenzname beispielsweise PRO2 lautet, wird er in folgenden
Fallen aktiviert:

I Typ Lange Verteilung / Letzte Werte I

Sequence name v 4 » 1 0 4

Barcode scanned: PRO2

I Typ Lange Verteilung / Letzte Werte I

Sequence name v 8 » 5 08

Barcode scanned: XXXXPRO02

Wenn die Sequenznummer 3 ist, kann sie mit aktiviert werden:

| Typ Lénge Verteilung / Letzte Werte |

Sequence name v |8 » 1 01

Barcode scanned: 3XXXXXXX

- Lange: Lange des Strichcodes
- Nur Ziffern: Option aktivieren, wenn der Barcode nur aus Ziffern
besteht
- Ausschnitt von bis: Einen Abschnitt des Barcodes extrahieren
- Maskieren: Den ausgewdhlten Teil der Zeichenfolge nach den
folgenden Regeln maskieren:
? alle Zeichen
# nur Ziffern
I nur Buchstaben
* beliebige Zeichenfolge mit beliebiger Langer
Hinweis: Wenn "nur Ziffern" aktiviert ist, ist es moglich, nur # oder *
zu verwenden.

- Zu entfernende Zeichen: Entfernen Sie ein oder mehrere Zeichen aus
dem ausgewabhlten Teil der Zeichenkette. Beispiel: 1,3 - A9B99 wird in
999 umgewandelt

Klicken Sie auf BARCODE HINZUFUGEN und Barcode speichern, um
einen Barcode hinzuzufiigen und die Konfiguration zu speichern.
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Fieldbus

Neustart der Sequenz
bei neuer VIN-
Meldung

Stationen speichern

Konfigurations-
anderungen anwenden
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Aktivieren Sie die Fieldbus-Schnittstelle fur die Station. Sie kann nur fir
die erste Station aktiviert werden.

Fieldbus - STATION 1 x

Av B GetewayTyp | WLSCHERTCP | Protokll Ty | Baoneng .

1P 198.156.2.3 Port 1526 Master @)

Fieldbus speichern @

- Aktiv: Aktivierung des Fieldbusses

- Gateway Typ: Wahlen Sie den Modus (TCP oder Seriell)

- Protokoll Typ: Wahlen Sie eines der verfligbaren Protokolle
- IP und Port: Parameter fiir TCP

- Anschluss und Baudrate: Parameter fur Seriell

Wenn aktiviert, wird die Sequenz neu gestartet, sobald eine neue VIN
empfangen wird

Klicken , um die Stationen zu speichern

Nach dem Speichern startet dieser Befehl die NetBee-Anwendung neu,
damit die Anderungen wirksam werden.



4.3.5 Werkzeuge

In diesem Men ist es moglich, bis zu 12 Werkzeuge zu definieren:

Werkzeug
s:‘m Pore— p— p— P ™ — bearbeiten/

17340002 TePECAZWE 1.00101400Nm  HST Torges ECO STATION 1 V|

I6schen

2 e

3 e

Schraubprogramme 4 e

Werkzeuge
definiert

Arbeitsablaut s e
Einstellungen > o e
7 A
8 e

Werkzeug
hinzufligen

9 e

Klicken Sie auf Werkzeug hinzufiigen (oder auf das Symbol Bearbeiten), um ein Werkzeug
zu definieren. Das folgende Fenster wird angezeigt. Die angezeigten Parameter hdangen
von der Art des Werkzeugs ab:

Saton | 1-sTATON | Tt : W

Werkzeuge Nr: 4 SerienNr 17340002
Barcode: Name: TBPEC-12WB
Bereich: 1,00 14,00 Nm v Hersteller:
IP Adresse: 192.168.0.110 Port 8040
Werkzeug O
speichern
Station Verbinden Sie das Werkzeug mit der Station. Weitere Informationen
finden Sie im Kapitel ,,4.3.4 Stationen”
Typ Wahlen Sie den Werkzeugtyp aus der Liste aus
Werkzeuge Nr. Werkzeugnummer, progressiv (1 bis 12) und nicht anderbar
SerienNr. Werkzeug-Seriennummer
Barcode Tool ID
Name Werkzeug Beschreibung
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Bereich Drehmomentbereich und MaReinheit.
Fir kundenspezifische HS-Technik Werkzeuge ist es moglich, einen
kundenspezifischen Bereich zu definieren:

Werkzeuge Nr: | 5

Barcode:

Werkzeug ID:
3570
5-50
5-100
10 - 200
Werkzeu IS
speicher[JelEEl]
30 - 600
40 - 800
50 - 1000
60 - 1200
Ceson ]
Hersteller Werkzeug Hersteller
Sonstige Parameter Die anderen Parameter hangen vom Werkzeugtyp ab. Weitere

Informationen Uber die Verwendung dieser Parameter finden Sie im
Benutzerhandbuch des Werkzeugs.

HINWEIS: Bei HST-Werkzeugen muss die IP-Adresse eingegeben
werden, auch wenn sie nicht erforderlich ist (der wichtige Parameter
ist der Port). Das Kommunikationsprotokoll ermdglicht die Auswabhl
eines Programms/einer Sequenz und die Erfassung von Daten.

Werkzeug speichern Speichern Sie die Werkzeugdaten

Konfigurations- Nach dem Speichern startet dieser Befehl die NetBee-Anwendung neu,
dnderungen anwenden damit die Anderungen wirksam werden.
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4.3.6 Schraubprogramme

In diesem Mend ist es moglich, alle Schraubprogramme zu definieren, die dann zur Fest-
legung der Sequenzen verwendet werden:

Netzwert: 192.168.1.10

Netmwenzs 1521000100 8 | Programme
o ALGEMEN @ STATSTK @ ERGEBNISSE @) 1 definiert

Home
Gitter zuriicksetzen = schraubprogramm hinzufiigen

Ergebnisse
1]

NET BeE HOME SCHRAUBPROGRAMME @) |  WERKIEUGE @

Programme
hinzufligen

statistik

stationen Werkzeug Typ Anzugstyp NominalFerq@e=Drehmomentber... = Drehwinkelberei.

Wera

2 wsmows  2m e — oNm 150.250Nm 3000-5080 s @ Programme
bearbeiten /
|6schen / klonen

In der obigen Abbildung sind fir jedes Programm die wichtigsten Daten angegeben.

Klicken Sie auf Schraubprogramm hinzufiigen (oder auf das Symbol Bearbeiten oder
Klonen), um einen Vorgang zu definieren. Das folgende Fenster wird angezeigt. Die
angezeigten Parameter hangen von der Art des Werkzeugs ab:

ERWEITERTE EINSTELLUNGEN LD EWSTELLUNGEN

Torque.
Max Torque
Min Torque

rd

Angl
Minangle Max angle

Identifikation Kennung des Vorgangs
Beschreibung Beschreibung des Vorgangs
Typ Jede Operation muss einem Werkzeugtyp zugewiesen werden, da

jedes Werkzeug seine eigenen Operationen mit den entsprechenden
Parametern durchfiihren kann.

Die in der obigen Abbildung gezeigten Parameter hangen von dem hier
gewadhlten Typ ab.
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Anzugsparameter

Programm speichern

Konfigurations-
anderungen anwenden

Alle in der obigen Abbildung gezeigten Parameter sind eng mit dem
Werkzeugtyp verbunden.

Fir WrenchBee sind die Daten in verschiedenen Registerkarten
gruppiert:

Torque 4
Current

a0
Target w
Angle threshold|-+-- 2% :‘
Angle

i Time

Weitere Informationen Uber ihre Verwendung durch das jeweilige
Werkzeug finden Sie in der Betriebsanleitung des Werkzeugs (z. B. HS-
Technik Betriebsanleitung fur TorgBee).

Speichern der Betriebsdaten

Nach dem Speichern startet dieser Befehl die NetBee-Anwendung neu,
damit die Anderungen wirksam werden

HINWEIS

Der Mindestdrehmomentwert muss 2 des Mindestdrehmomentbereichs des
Werkzeugs sein.

Zum Beispiel: Werkzeugbereich ist 5 bis 50 N-m x Minimaler Drehmomentwert
muss 25 N-m sein.
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4.3.7 Arbeitsablaufe

In diesem Meni kénnen die Arbeitsabldufe (Montageverfahren) definiert werden. Jeder
Arbeitsablauf besteht aus Phasen, die im Men als Operationen dargestellt werden.

Arbeitsablauf

hinzufligen
e Export
cs500 Definierter

Arbeitsablauf

Arbeitsablauf
bearbeiten /
|6schen /
kopieren /
Prif-Ablauf
In der obigen Abbildung werden fir jeden Arbeitsablauf die wichtigsten Daten angezeigt.
Klicken Sie auf Phase hinzufiigen (oder auf das Symbol Bearbeiten oder Kopieren), um

eine Phase zu definieren. Das folgende Fenster wird angezeigt:

fubren

Aabe Sequentiel
= PHASE HINZUFOGEN

Sufe 1 Beschr. | Schrauben 3Nim

Arbeitsablauf speichern

Klicken und ziehen Sie auf das Symbol auf der rechten Seite, um die Phasen in

verschiedene Positionen zu verschieben.

Name der Phase Name des Arbeitsablaufs. Dieser kann verwendet werden, um sie mit
dem Barcode-Leser zu starten.

Station Weisen Sie den Arbeitsablauf der entsprechenden Station zu.
Arbeitsablauf - Sequentiell: Die Phasen missen in der angegebenen Reihenfolge
ausfiihren ausgeflhrt werden.

- Parallel: Die Phasen kénnen parallel zur gleichen Zeit ausgefihrt
werden (die Reihenfolge ist nicht wichtig)

Phase hinzufiigen Flgen Sie die Vorgange zur Folge hinzu. Mindestens ein Vorgang muss
hinzugefiigt werden, damit eine Folge entsteht.
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Phase Automatisch erstellte fortlaufende Nummer
Descr Phasen Beschreibung

Werkzeug Werkzeug, mit dem das Anziehen durchgefiihrt wird.
Siehe das Kapitel ,,4.3.5 Werkzeuge”, um Werkzeuge zu definieren.

Vorgang Wahlen Sie den Vorgang, der an diesem Punkt des Arbeitsablaufes
ausgeflihrt werden soll. Siehe Kapitel ,4.3.6 Schraubprogramme* zur
Definition des Vorgangs.

GroRe der Charge Anzahl der Wiederholungen des Vorgangs (Anzahl oder Schrauben)
Einsteckwerkzeug Wenn aktiviert, gibt es die zu verwendende Socket-Nummer an (fur die
verwenden Anwendung mit dem NetBee Stecknuss-Selektor von HS-Technik).

Die verfligbaren Sockets hdngen von der Stecknuss-Selektor
Konfiguration ab. Weitere Informationen finden Sie im Kapitel
,Einstellungen—4.3.10.4 Stecknuss-Selektor”.

. Phase aus dem Arbeitsablauf entfernen

Arbeitsablauf speichern  Speichern des Arbeitsablaufes
Konfigurations- Nach dem Speichern startet dieser Befehl die NetBee-Anwendung neu,

anderungen anwenden damit die Anderungen wirksam werden.

Wenn Sie mit der Maus auf das Hilfesymbol o flir Werkzeuge oder Vorgange klicken,
wird ein Pop-up-Fenster mit den entsprechenden Informationen angezeigt:

—| Hilfesymbol
e T O Hilfesymbol

3 Ablauf Fehlr (0 st deaktiviert max 59) | 0

cmesies B | Information

Wenn eine Sequenz definiert ist, kann sie ausgefihrt werden, um die Sequenz zu testen.
Klicken Sie auf das Symbol "Testsequenz" auf der rechten Seite:

2D (==

/7 ® 0 O
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4.3.8 Statistiken

In diesem Meni kdnnen Sie Statistiken liber die ausgefiihrten Vorgange aufrufen.
Filter

Schraubprogramme
vergleichen

Vorgange
erweitern

Diagramme
anzeigen
Vorgang

In diesem Fenster werden alle Vorgdnge mit Ergebnissen angezeigt. Fiir jeden Vorgang
werden die folgenden Informationen angezeigt:

Schraubennummer: Schraubennummer

Ergebnisse: Anzahl der vorhandenen Ergebnisse

% 10: Prozentualer Anteil der |0-Ergebnisse an der Gesamtzahl der Ergebnisse

% NIO: Prozentualer Anteil der NIO-Ergebnisse an der Gesamtzahl der Ergebnisse
Torque min/Avg/Max und Torque min/Avg/Max: Drehmomentstatistiken (Minimal-,
Durchschnitts- und Maximalwerte)

Drehmoment Cm, Drehmoment Cmk, Winkel Cm, Winkel Cmk:
Maschinenfahigkeitsindizes, die auf der Grundlage von Drehmoment- und
Winkelergebnissen berechnet werden

Im oberen Bereich dieses Fensters sind Filter verfligbar, um nach bestimmten Ergebnissen
zu suchen:

Datum vom: 13.2.2023 w  (: 2022023 -
Filter Q,
nur letzte VIN Ergebnisse B 10/NIO Diagramm/NIO: auswihien

Klicken Sie auf der linken Seite, um die Ergebnisse fiir jeden Vorgang zu erweitern und
anzuzeigen.
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Klicken Sie auf das Diagrammsymbol auf der rechten Seite, um das folgende Diagramm

zu 6ffnen:

EC-Schrauber charts

Alle Kurven exportieren

10/NIO Diagramm

1

10 /NIO-

tt-Cm: 0.27 Cmk: 0.14 Drehwinkel gesamt - Cm: 0 Cmk: -0.5

Rl MI\ RM)\J\.\A.M

Statistiken fir
jede Schraube

— Gesamtstatistik

‘Zoowm ZuRDCKSETZEN 2Zo0M ZURDCKSETZEN

Schraube 1 Torque - Cm: 1.41 Cmk: 1.38 = schraube1 Angle-Cm:0 Cmk:-0.6

.| Statistik fur jede

Schraube

Klicken Sie auf das Symbol auf der rechten Seite,
oder SVG-Datei zu exportieren.

=
Drucken
PMG-Datei
JPEG-Datei
PDF-Datei

SVG-Datei

um das Diagramm als PNG, JPEG, PDF

Klicken Sie oben links auf Alle Diagramme exportieren, um alle Diagramme zu exportieren.
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Wihlen Sie weitere Vorgange aus und klicken Sie auf Vorgédnge vergleichen, um das
folgende Diagramm anzuzeigen, in dem die Vorgangsstatistiken Giber die Prozentsatze von

10 und NIO verglichen werden:

Operations charts

10/NIO Diagramm

* Klken iesuf e Listeum Dtal anzuzeigen

Klicken Sie auf einen einzelnen Vorgang, um dessen detaillierte Statistik zu 6ffnen:

EC-Schrauber charts.

10/NIO Diagramm
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4.3.9 Allgemeine Funktionen
4.3.9.1 Export Daten

In mehreren Bildschirmen der Software exportiert das Symbol @l die im aktuellen
Fenster angezeigten Daten in eine Excel-Datei:

Excel zu Excel

Daten exportiert

Die Daten werden so exportiert, wie sie im Fenster angezeigt werden. Wenn zum Beispiel
einige Zeilen mit den obigen Filtern ausgeblendet werden, werden sie nicht exportiert.

4.3.9.2 Filtern und Sortieren von Tabellen

In mehreren Bildschirmen der Software ist es moglich, die Daten zu filtern und zu sortieren.

L ok Filtern und
Vo es v [ Sortieren

Qe
Qe
Qe
Qe
Qe
Qe

Die Position der Spalten kann durch einfaches Ziehen der Spalten in die gewiinschte
Position geandert werden:

B | dettoer < | sosduebing = | Vi we P p— ston [T per———) pu——— [———— prov X T
: : e e : " kR Ziehen Sie die

[T | | o P— R |esE e | bowes  |mm e —| Spalte an eine

O |cootmber |50 e B | |, | e Wl ISP — andere Position
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Klicken Sie auf den Zeilenkopf, um die Elemente zu sortieren (klicken Sie zweimal, um die
Reihenfolge umzukehren):

B | Genialr - Sechebug - | VN iz aat
O s o soomniziie
O s am msormrssaso
O st -
o b s
O st s

Merkzeug Station J—

TepEc12NE 1-sTATIONY oTeeEizNe  a1znm
TePECTZNE 1-sTATION ToTeeECINe  a1zNm

Sortieren nach
Spalten

Sortierte Artikel

Klicken Sie auf ©_, um die Artikel zu filtern:

=2 i 1= i =
a o

[0 | Ec-schrauber <% Enthalt

EE Enthaltnicht N
O | Eec-schrauber & fegumini

=  Endetmit
O  Eec-schrauber

= lIstgleich g |
[0 | Ec-schrauber # Istnicht gleich

. Zuriicksetzen
O | Ec-schrauber s

Filter-Symbol

I

Wahlen Sie Enthélt, Enthalt nicht, Beginnt mit, Endet mit, Ist gleich oder Ist nicht gleich,
geben Sie die Kriterien ein und driicken Sie die Eingabetaste, um sie anzuwenden:

VIN

Q. 200

Ziehen Sie die Spalten, um die Elemente zu gruppieren:

FIME00000

NeT BEE
Ergebnisse
Sttistic
Stationen
Weriazuge

Schvaubprogramme

| Ziehen der
Spalte

Artikel gruppiert
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Klicken Sie auf das Symbol, um die Reihenfolge umzukehren:

Zum Umkehren

Vil T= @ .
der Reihenfolge
anklicken

O Identifikator L = | Beschreibung VIN2 T |Bat.=

Q Q Q Q
v VIN:20230109140200
O EC-Schrauber 3Nm 5/5
O EC-Schrauber 3Nm 4/5
O EC-Schrauber 3Nm 3/5
T e 1= ale
o Identifikator 4= Beschreibung = vz = Bat.= Station = Arbeitsablauf = Orehmome.. = = Drehwinkel.. Datum / Uhrzeit = staws =
o ECSchvauber o 5/5 1-sTATIONT 1-TePECI2WE 0w, 10° 0910112003 1402145 oo Q=
o Ecschvauner e ars a-smamont 1-Tepec120E omm. 220" ooz ianz Q=
o Ecsehvauber . ars -smamont 1-TepEo120R 2aanm a0+ osvonaeaa1aazas EE Qe
o n 25 -smanont 2-TeeECIIWE s028m 1360° | 09/01/2028 140232 mEE Qe
o o s 1-snon 2-TevEcaawe s0nm 1220° os/m/20a 140230 Qe
o e wa | 1-emnont JR——" aown 000 st ST Q
Ziehen Sie die Spalte zurlick zum Tabellenkopf, um sie zu entfernen:
a Identifikator 1= | Beschreibung Werkzeug  Jg = Balt.=  Station ¥
Q Q Q Q
v VIN: 20230109140200 .
| Ziehen der
~  Werkzeug: TBPEC-12WB Spa |te

D EC-Schrauber 3Nm 5/5 1-STATION 1

D EC-Schrauber 3Nm 4/5 1-STATION 1

D EC-Schrauber 3Nm 3/5 1-STATION 1

D EC-Schrauber 3Nm 2/5 1-STATION 1
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4.3.10 Einstellungen
4.3.10.1 Allgemein

NET BEE Howe sonmaprrooRauME @ r— ° — ° [r— ) [p— ©  auoen o

Home

NET BEE PARAMETER

Ergebisse

Statistik

neue Datenbank laden Software Update

Datei auswshlen O, L m e

Host-Name Hostname des NetBee
Externe Wenn ein Monitor an die NetBee angeschlossen ist (z. B. um ein
Bildschirmauflosung Duplikat des NetBee-Displays zu haben, das einen Monitor mit dem

VGA-Anschluss verbindet), wird hier die Auflésung eingestellt.
Sprache Sprache der Software auswahlen

Software version Aktuelle Software-Version von:
- Webinterface: diese Software
- API: Modul fur die Kommunikation mit externen Geraten
- Kernanwendung: Software, die auf dem NetBee lauft

Programm Modus Eigenstandig: NetBee arbeitet allein

Download Datenbank-Sicherung: Sichert alle NetBee-Daten. Es ist moglich, eine
bestimmte Konfiguration zu speichern, die dann wiederhergestellt
werden kann. Es ist auch moglich, die Datenbank (sqglite) von einem
NetBee auf einen anderen zu kopieren (die Softwareversion muss
dieselbe sein).

Logs: Speichern Sie die Log-Datei. Nitzlich fiir die Fehlersuche.

Upload Laden Sie eine neue Datenbank: Wiederherstellen einer zuvor
gespeicherten Datenbank (Sqlite)

Software update Wahlen Sie eine Datei aus, um die Softwareversion zu aktualisieren
(Webinterface, API, Core App).
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4.3.10.2 Protokolle

Netawerkt: 192.168.1.10

NET BeE

Home OPEN PROTOCOL SERVER

Protokalie

Vo Modul

Open protocol server

Toolsnet

IPM

VW XML server

Status
Aktiv

Konfigurations-
danderungen anwenden
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) protorous o

VWL SERVER

Protokolle
auswahlen und
aktivieren

Schnittstelle zum Kundensystem tber Open Protocol Server. Weitere
Informationen finden Sie im Kapitel ,,4.6 Arbeiten mit Open Protocol”.

Schnittstelle mit Toolsnet. Weitere Informationen finden Sie im Kapitel
,4.8 Arbeiten mit Toolsnet”.

Schnittstelle mit IPM.
IP-Adresse und Port miissen hier eingegeben werden.

Schnittstelle zum VW XML Server.
Geben Sie die Parameter, je nach Konfiguration des XML-Servers, im

folgenden Fenster ein:

Zeigt an, ob die Anwendung lauft (Aktiv) oder nicht lauft (Inaktiv)
Anwendung aktivieren

Nach dem Speichern startet dieser Befehl den NetBee-Dienst neu.
Starten Sie anschlieRend die NetBee neu, damit die gespeicherte
Konfiguration wirksam wird (driicken Sie z. B. die Taste an der NetBee,
der die Option Reboot zugewiesen ist. Andernfalls, wenn die Reboot-
Option nicht aktiv ist, schalten Sie die NetBee aus und dann wieder ein).



4.3.10.3 1/0 Modul

In diesem Menl koénnen die Aktionen fir die NetBee-Eingdnge und -Ausginge
festgelegt werden (die Anzahl der Eingdnge und Ausgdnge hadngt von der NetBee-
Hardwarekonfiguration ab):

Ausgange

Eingange

AUSGANGE

wpuT outpuT
ON - BuNK

% Ausgang AUS
* Ausgang AN

N ! /

- Ausgang BLINKEN
Leer Keine Aktion
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Klicken Sie auf jedes Ereignis auf der linken Seite, um festzulegen, welcher Ausgang
aktiviert werden soll:

Output

Station

nnnnnnn

Station

Aktion

Zeit

Auswahl der Station, auf der das Ergebnis Giberwacht werden soll

| oN vl

OFF
ON |
1 BLINK L

- AUS: Ausgang ausschalten (nitzlich, um einen Ausgang
einzuschalten, der zuvor eingeschaltet war)

- AN: Ausgang einschalten

- BLINKEN: Blinken des Ausgangs (AN/AUS)

Geben Sie an, wie lange der Ausgang EIN oder BLINKEN ist.
Bei einem Wert von Null bleibt der Ausgang aktiv, bis er durch
ein anderes Ereignis wieder ausgeschaltet wird.

O

HINWEIS

Wenn ein Ereignis einen Ausgang ohne Timer aktiviert, bleibt der Ausgang fur
eine unbestimmte Zeit aktiv. Es ist wichtig zu Gberprifen, dass die Ausgdnge
fir den Montagezyklus ordnungsgemal aktiviert und deaktiviert werden.

Beispiel: Das Ereignis Sequenz gestartet ist so eingestellt, dass der Ausgang
Nummer 1 (ohne Timer) aktiviert wird. In diesem Fall ware es empfehlenswert,
die Ereignisse Sequenzende 10 und Sequenzende NIO so einzustellen, dass
der Ausgang Nummer 1 ausgeschaltet wird, damit der Ausgang Nummer 1
nicht die ganze Zeit aktiv bleibt.

Ereignisse
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Die verfugbaren Ereignisse sind:

NetBee AN: NetBee eingeschaltet

Allgemeiner Fehler: Die spezifische Fehlermeldung wird auf dem
NetBee-Display angezeigt



Ereignisse Sequenz gestartet: Sequenz gestartet
Sequenz Ende 10: Sequenz mit |0-Ergebnis abgeschlossen
Sequenz-Abschluss NIO: Sequenz abgeschlossen mit Ergebnis NIO
Anziehen 10: Letzter Anzugsvorgang mit 10-Ergebnis abgeschlossen
Anziehen NIO: Letzter Anzugsvorgang mit NIO-Ergebnis
abgeschlossen
NIO-Niedriges Drehmoment: Letzter Anzugsvorgang mit niedrigem
Drehmoment abgeschlossen
NIO-Hohes Drehmoment: Letzter Anzugsvorgang mit hohem
Drehmoment abgeschlossen
NIO-Niedriger Winkel: Letzter Anzugsvorgang mit niedrigem
Winkel abgeschlossen
NIO-Hoher Winkel: Letzter Anzugsvorgang mit hohem Winkel
abgeschlossen
Bereits angezogen: Letzter Schraubvorgang ausgefiihrt und als
»Schraube bereits angezogen” erkannt
Werkzeug ausgewadhlt: Hier kdnnen Sie einen Ausgang aktivieren,
wenn ein bestimmtes Werkzeug ausgewahlt wird (z. B. um ein Licht
auf dem Werkzeug zu aktivieren, das vom Bediener verwendet
werden soll):

Aldion Station Arbeitsablauf

Werkzeug

EINGANGE

In diesem Fenster kdnnen auszufiihrende Aktionen festlegt werden, wenn ein Eingang
aktiviert wird:

Sequenz
0 - S -
0 - B - Station
° Noact
o - . Zu erledigende
Aktionen
Eingangsnr.
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Aktion Keine Aktion: Eingang deaktiviert
Start: Start einer bestimmten Sequenz an einer bestimmten Station
Stop: Anhalten der laufenden Sequenz an einer bestimmten Station
Anhalten: Anhalten (Pause) einer Station. Um die Sequenz
fortzusetzen, muss das Ereignis "Start" erneut ausgelost werden
Schraube {iberspringen:  Uberspringen  eines  einzelnen
Schraubvorgangs
Vorgang liberspringen: Uberspringen des gesamten Loses fiir einen
Vorgang in der Sequenz
Vin-Erstellung: Erstellen einer VIN, die der Sequenz zugeordnet
wird (Zeitstempel im Format Datum und Uhrzeit wie folgt: JJJJ-MM-
TT-hh.mm.ss)
NetBee-Prozess neu starten: Wenn neue Sequenzen von VPG+
gesendet oder neue Werkzeuge erstellt werden, muss der NetBee-
Prozess neu gestartet werden, um die neuen Daten zu laden
Notfall-Modus: In diesem Modus wahlen Sie eine Station und eine
Sequenz aus. Die angegebene Sequenz wird immer dann wieder
aktiviert, wenn sie abgeschlossen ist

STATION

Einige der fir die Eingange definierten Aktionen (Start, Stop, Anhalten, Schraube
Uberspringen, Vorgang tberspringen, VIN-Erstellung) gelten fir eine bestimmte Station.
Hier kdnnen Sie festlegen, fiir welche Station die Aktion ausgefiihrt wird.

SEQUENZ

Die Aktion "Start" ist flir eine bestimmte Sequenz anwendbar. Hier konnen Sie festlegen,
mit welcher Sequenz Sie beginnen mdéchten.
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4.3.10.4 Stecknuss-Selektor

In diesem Meni kénnen Sie das NetBee Stecknuss-Selektor (von HS-Technik) konfigurieren.
Weitere Informationen zum Produkt finden Sie im Benutzerhandbuch des NetBee
Stecknuss-Selektor.

o °

=+ STECKNUSS-SELEKTOR HINZUFUGEN

SSSSSS w N Anschldsse Erser Index Adresse port

ID Identifikationsnummer. Muss fir jeden Steckdosenselektor
unterschiedlich sein und hat keine Auswirkungen auf den
Betrieb.

Station Auswahl der Station, an der der NetBee Stecknuss-Selektor
arbeitet.

Typ Auswahl des Typs entsprechend dem NetBee Stecknuss-Selektor
Typ:
- Canbus
- WiFi

N°Anschliisse Anzahl der Steckniisse des NetBee Stecknuss-Selektors.

-53-



Erster Index

Adresse

Stecknuss-Selektor
hinzufiigen

Stecknuss speichern
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Dies kannz.B.verwendet werden, wenn es ein NetBee Stecknuss-
Selektor mit 6 Stecknilissen gibt, aber nur 3 verwendet werden.
In diesem Fall beginnt der Index bei 1, und das nachste beginnt
bei 4:

D Station Typ N° Anschliisse Erster Index

2 1 - STATION 1 + Canbus + /|3 1

<] 1 - STATION 1 ¢ | Canbus ol 4

Wenn der NetBee Stecknuss-Selektor (6 Stecknisse) mit allen
Steckniissen verwendet wird, ist der Index 1 und der zweite 7:

D Station Typ N° Anschliisse Erster Index

2 1 - STATION 1 + Canbus /|6 1

3 1 - STATION 1 + Canbus ¢ |s 7

Netzwerkparameter, nur fir den Typ WLAN

Neue Stecknuss hinzufigen

Speichern der Konfiguration



4.3.10.5 Datum/Zeit

In diesem Fenster kdnnen das Datum und die Uhrzeit der NetBee eingestellt werden:

aktuelles Datum: 20/02/2023 12:42:00 Handbuch  BAutomatisch Neue Daten: 20/02/2023 12:42:00

e m B B F m = Handbuch /
: m o & e Automatisch

s 7 . s w0 on ow -
13 1 15 16 7 s 1 ©a < 3 g .
s W w W Zeit

Datum

CmE

Manuell: Manuelle Einstellung von Datum und Uhrzeit

Auto: NetBee Gbernimmt das Datum und die Uhrzeit automatisch aus dem Netzwerk.

Diese Option wird empfohlen.

Wenn die NetBee mit einem Internet-Netzwerk verbunden ist, werden Datum und Uhrzeit

immer automatisch aus dem Netzwerk Glbernommen.

Datum speichern: Speichern der Einstellungen
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4.3.10.6 Netzwerk

In diesem Fenster kdnnen die NetBee-Netzwerkparameter eingestellt werden:

Netzwerke

DHCP: Aktivieren / Deaktivieren des DHCP-Modus
Andere Parameter: Entsprechend des Netzwerks einstellen

HINWEIS

Nachdem Sie die Standardeinstellungen gedandert haben, missen Sie sich die
neuen Einstellungen merken, damit Sie sich mit dieser Programmiersoftware
mit der NetBee verbinden kdénnen. Die IP-Adresse wird ohnehin auf dem
Display der NetBee angezeigt:

STATION STATION 1

TooL
SEQUENCE -~

PHASE ol
OPERATION: - - -
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4.3.10.7 Serieller Ausgang

In diesem Fenster kdnnen das Format der Ergebnisse eingestellt werden, die nach jedem
Anziehvorgang gesendet werden:

n R ’ = Symbol Legende

Felder

COM Status

Seielln Ausgang spechern [£)

Der Status der COM-Ports wird wie folgt angezeigt:
I"l"”l COM verwendet fiir Barcode (nicht verfligbar fiir Serial Out)
-
U COM verwendet fir Fieldbus (nicht verfligbar fir Serial Out)
E COM bereits fiir Serial Out definiert

.
. COM nicht benutzt

Station: Station auswahlen, die dem seriellen Ausgang zugeordnet ist
Baudrate: Baudrate der seriellen Schnittstelle
Separator: Trennzeichen fir die Felder
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Wihlen Sie die zu verwendenden Felder aus (klicken Sie zum Aktivieren/Deaktivieren der
einzelnen Felder) und ordnen Sie sie in der gewiinschten Reihenfolge an:

Beschreibung Unterlage |0

e [ Feldauswahl
VIN interlage HH

- o .\\ Durch Ziehen

T # | ™ und Ablegen
in der ge-
winschten
Reihenfolge
anordnen

Seriellen Ausgang speichern

Auffillen: Dies kann verwendet werden, um eine feste Anzahl von Zeichen fir das Feld zu
haben. Die Auffillung ist die Mindestlange des Feldes.

Zum Beispiel, mit padding = 10 und Komma als Trennzeichen

Felder = 12 - es werden 8 Leerzeichen hinzugefiigt
tighteningl - es werden keine Leerzeichen eingefligt
2 -> 9 Leerzeichen werden eingefiigt
15.26 - 5 Leerzeichen werden eingefiligt

Formatierte Zeichenfolge = 12,tighteningl, 2, 15.26

Leerzeichen werden
hinzugefiigt, um die
angegebene Auffillung
zu erreichen
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4.4 Vorgiange/Sequenzen Ausfithrung

Wenn die NetBee programmiert ist und lduft, zeigt das Display die Daten an:

" 20220601101103 —

VIN

Tools

IP-Adressen

STATION STATION 1

TOOL TBPEC-12W8B
SEQUENCE Schrauben 2,5Nm
PHASE bTAR

OPERATION EC-Schrauber
2,5Nm

COUNTER  1/2

Overall Progress

VIN-Nummer fiir den aktuellen Vorgang

Werkzeugnummern. Die Farben sind wie folgt:
Blau: Aktiv

Rot:  Offline

Griin: Online

IP-Adressen der beiden Ethernet-Anschlisse. Das Symbol auf der
rechten Seite ist griin oder rot, wenn der Netzwerkanschluss verbunden
ist oder nicht.
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Drehmoment-/ Drehmoment- und Winkeldaten, wobei die Grenzwerte Uber dem
Winkelergebnisse Messwert angezeigt werden.

Betriebsdaten STATION: Name der Station
TOOL: Verbundenes Werkzeug
SEQ: Name der Sequenz
PHASE: Phasennummer / Anzahl der Phasen
OPERATION: Beschreibung des Vorgangs
COUNTER: Batch-Zahler
GESAMTFORTSCHRITT: Fortschritt der gesamten Sequenz

Die Pfeile wechseln die Station, wenn mehrere Stationen auf der
NetBee definiert sind:
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Protokoll

Info

Datum / Uhrzeit

Schnittstellen zu anderen Geraten werden hier gezeigt:

In diesen Féllen ist jede Position griin:

OP: Offene Protokollkommunikation aktiv

CAN: NetBee Stecknuss-Selektor, Canbus-Version, verbunden
WEFS: NetBee Stecknuss-Selektor, WLAN-Version, verbunden
1/0: 16 1/0-Modul im NetBee installiert

Status der NetBee:

Running: NetBee in Betrieb (Blau)

Idle: Leerlaufmodus (Griin)

Waiting VIN: Wartet auf den Start von VIN (Gelb)
Waiting Job: Wartet auf den Start eines Auftrags (Gelb)
Suspended: NetBee im Suspend-Modus (Gelb)

Alarm: Fehler (Rot)

Status
Alarmmeldung

Status-Farbe

In der zweiten Zeile koénnen unter bestimmten Bedingungen
Alarmmeldungen angezeigt werden, z. B. "Tool <Nummer> nicht aktiv"
oder "Socket interrupt" (falls das NetBee Stecknuss-Selektor nicht
angeschlossen ist oder die Steckdose nicht richtig positioniert ist).

Datum und Uhrzeit

Klicken Sie hier, um die Software-Versionen anzuzeigen: NetBee-
Software, WEB-Schnittstelle, API

__

Release: FIM-3.14 2-20220531
g License: UNIVERSAL CONTROLLER
Mode: STANDALONE

| Qox |
e g |

NetBee Neustart
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44.1 Starten einer Sequenz

Eine Sequenz auf dem NetBee kann wie folgt gestartet werden:
- Driicken Sie die Taste ,,Functions” auf dem Touchdisplay des NetBee.

- Empfangen eines Eingangs von einem externen Gerat (SPS, Schalter oder andere). Siehe
Eingange” auf Seite 52 fur weitere Informationen.

- Scannen einer bestimmten Barcode-Zeichenfolge. Weitere Informationen finden Sie im
Kapitel ,,4.3.4 Stationen”.

By

I\ii-;‘\\'i\(\»;\'\\tx\\\i\ I AT
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- Empfangen eines Befehls Gber Open Protocol. Weitere Informationen finden Sie im
Kapitel ,,4.6 Arbeiten mit Fieldbus”.

- Empfangen des Starts von VPG+. Weitere Informationen finden Sie im VPG+
Benutzerhandbuch.

.M E—i l?l';ﬂ

In allen Fallen muss die VIN-Nummer immer gescannt werden. Es ist moglich, die Option
,Auto VIN“ zu wahlen, um automatisch eine VIN zu erstellen, wenn sie nicht per Barcode
gescannt wird (siehe Kapitel ,,4.3.4 Stationen” fir weitere Informationen).
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4.5 Arbeiten mit Open Protocol

Open Protocol kann verwendet werden, um:
- Schnittstelle der NetBee mit dem Kundensystem (Open Protocol Server)
- Schnittstelle zwischen NetBee und Open Protocol Power Tools

4,5.1 Open Protocol Server

Wenn NetBee zur Kommunikation mit einem entfernten System Uber ein Open Protocol
(Server) verwendet wird, muss es richtig konfiguriert werden. Die Kommunikation erfolgt
Uber Ethernet.

Customer
system
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Wenn NetBee mit Open Protocol verwendet wird, ist die folgende Konfiguration in der
NetBee erforderlich (weitere Informationen zur Programmierschnittstelle finden Sie
im Kapitel ,,4.3 NetBee-Programmierung mit Webinterface”): Die Anwendungen in den
Einstellungen - Allgemein missen auf Open Protocol eingestellt sein.

Freigabe Open
Protocol

Ports fir
jede Station

[— -

Fir jede Station muss der Kommunikationsport angegeben werden (Standardwert 4545).

MID unterstiitzt von Open Protocol Server:

MID_JOB_ID_UPLOAD_REQUEST 0030
MID_JOB_ID_UPLOAD_REPLY 0031
MID_JOB_INFO_SUBSCRIBE 0034
MID_JOB_INFO 0035
MID_SELECT_JOB 0038
MID_RESTART JOB 0039
MID_DISABLE_TOOL 0042
MID_SEND_VIN_STD 0050

OP_MID_VIN_SCANNED_SUBSCRIBE ~ 0051
OP_MID_VIN_NUMBER_SCANNED 0052

MID_RESULT_UPLOAD_SUBSCRIBE 0060

MID_RESULT_UPLOAD 0061 revl to rev6 (rev 3-6 sind mit Standardwerten
gefillt)
MID_ABORT_JOB 0127
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4.5.2 Open Protocol Leistungsserver

Werkzeuge mit offenem Protokoll kénnen mit NetBee gekoppelt werden.

NetBec

MID unterstitzt:

MID_COMMUNICATION_START 0001
MID_COMMUNICATION_START_ 0002 (rev 1-4)
ACKNOWLEDGE

MID_COMMUNICATION_STOP 0003
MID_PSET_ID_UPLOAD_REQUEST 0010

MID_PSET_ID_UPLOAD_REPLY 0011
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MID_PSET_ID_PSET_PARMS_
REQUEST

MID_PSET_ID_ PSET_PARMS_REPLY
OP_MID_PSET_SELECTED_SUBSCRIBE
MID_PSET_SELECTED

MID_PSET_SELECTED_ACKNOW-
LEDGE

OP_MID_PSET_SELECTED_UNSUB-
SCRIBE

MID_SELECT_PSET
MID_SET_BATCH_SIZE
MID_RESET_BATCH_SIZE
MID_JOB_ID_UPLOAD_REQUEST
MID_JOB_ID_UPLOAD_REPLY
MID_JOB_INFO_SUBSCRIBE
MID_JOB_INFO
MID_JOB_INFO_ACKNOWLEDGE
MID_JOB_INFO_UNSUBSCRIBE
MID_SELECT JOB

MID_RESTART_JOB
MID_TOOL_DATA_UPLOAD_REQUEST
MID_TOOL_DATA_UPLOAD_REPLY
MID_DISABLE_TOOL
MID_ENABLE_TOOL
MID_SEND_VIN_STD
OP_MID_VIN_SCANNED_SUBSCRIBE

OP_MID_VIN_NUMBER_SCANNED

0012

0013

0014

0015

0016

0017

0018
0019
0020
0030
0031
0034
0035
0036
0037
0038
0039
0040
0041
0042
0043
0050
0051

0052
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OP_MID_VIN_SCANNED_UNSUB- 0054
SCRIBE

MID_SEND_VIN_EX 0150

MID_RESULT_UPLOAD_SUBSCRIBE 0060

MID_RESULT_UPLOAD 0061 revl bis rev6 (rev 3-6 sind mit Standardwerten
gefillt)

OP_MID_RESULT_UPLOAD_ACKNOW- 0062

LEDGE

OP_MID_RESULTS_UNSUBSCRIBE 0063

MID_GET_OLD_RESULT 0064

MID_OLD_RESULT_UPLOAD_REPLY 0065

MID_ALARMS_SUBSCRIBE 0070

MID_ALARM_EVENT 0071 (HST-Schlissel Antwort mit OK aber ohne Alarm
derzeit implementiert)

MID_ALARM_ACK 0072

MID_ALARMS_UNSUBSCRIBE 0073

MID_READ_TIME_UPLOAD_REQUEST 0080

MID_READ_TIME_UPLOAD_REPLY 0081
MID_SET_TIME 0082
MID_TXT_USER_GRAPH 0111 //Text, der dem Benutzer angezeigt wird
MID_ABORT JOB 0127
MID LIMITS FOR GRAPH 0901
MID_KEEPALIVE 9999

Die Open-Protocol-Power-Tools miissen im Meni Tools der NetBee-Programmier-
schnittstelle definiert werden (siehe Kapitel ,4.3 NetBee-Programmierung mit
Webinterface” und Tools fiir weitere Informationen):
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Status: idle VIN: Netzwerk!: 192.168.1.10
Schraubprogramm: Werkzeug: Netzwerk2: 192.168.0.100

NET BEE HowE TasTEN © ALLGEEN © semieL o NeTzweRK o PROTOKOLLE WeRKzEUGE
Ergebnisse

S _—

—" o
we (e pen
e Y et protocol

Arbeitsablauf

[ —— IP-Adresse

und Port

Fir die Kommunikation (iber ein Open Protocol miissen die IP-Adresse und der Port
zusammen mit den anderen Parametern des Werkzeugs in dem obigen Fenster angegeben
werden.
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4.6 Arbeiten mit Fieldbus

Fieldbus kann verwendet werden, um eine Verbindung der NetBee mit Kundensystemen
Uber Fieldbus herzustellen.

Die Kommunikation erfolgt iber Ethernet oder seriell (COM 2-Port der NetBee).

Die Fieldbuskommunikation wird (auf der ersten Station) mit den richtigen Parametern
Uber die Programmierschnittstelle des Webservers aktiviert:

- Netawerkt: 192.168.1.10

] Gty FIME000000

L R e ar o Netzwerk2: 192.168.0.100

NET BEE [ ALLGemEN ARBEITSABLAUF ©

o stamionen o [ °

Home

M Automatischer

ummer

Ergebnisse Aktiv Werkzeugenummern vin Barcodes
G ' Arbeitsablauf

staistic

| ; @ [swon ; B - m @

Werkzeuge

1 1 R ]

Schraubprogramme

Einstellungen ) | Neustart

EINGABEKARTE

Byte GroRRe Beschreibung Notiz

2 Jobnummer zum Start

60 VIN Nummer

2 Stop Job Stoppen bei<>0

AUSGABEKARTE
Standard NetBee Job

HINWEIS

Gesendet bei Auftragsende (nur die Auftragsnummer wird geschrieben, wenn

der Zyklus gestartet wird, um den Master zu informieren, der den Zyklus aus-
fihrt).
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Byte
GroRe

128

Beschreibung

Job Nummer

Schrauben-Bitmap

Job komplett

Job Ergebnis

NetBee bereit

Ergebnis Nummer

Ergebnisse

Standard NetBee Basis

Byte
GroRe

Bits Typ
1 Bit
2 Bit
3 Bit
4 Bit
5 Bit
6 Bit
7 Bit
8 Bit
Unsigned16

Notiz

Wird geschrieben, wenn der Zyklus gestartet wird

Karte der maximal 32 Schraubenergebnisse, wobei die

Bitmap O fuir NIO und 1 fiir 10 steht

Komplett bei <>0

110-0NIO

NetBee ist nicht fehlerhaft, wenn <>0

Ergebnisnummer im nachsten Feld

Block von 4 Bytes fir jedes Ergebnis, 2 Byte fiir das Dreh-
moment und 2 fuir den Winkel (maximal 32 Ergebnisse)
Werte werden mit 10 multipliziert

Beschreibung

NetBee verbunden

Bereit

Sequenzin
Bearbeitung

Nicht verwendet
Tightening status
Betriebsstatus
Betriebsstatus
Nicht verwendet

Echo-
Sequenznummer

Notiz

1, wenn NetBee lber Ethernet ange-
schlossen ist

0 Nicht bereit / 1 Bereit, wenn das
Werkzeug mit der Steuerung verbunden
und bereit ist

0 Kein Sequenzstart / 1 Sequenz gestartet

ONIO/110
ONIO/110

ONIO/110
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4 Unsigned16 Ergebnis 1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer

Drehmoment 1 Wort (2 Byte) fur Torque decimal"
2 Unsigned16 Ergebnis Winkel 1 Wort (2 Byte) fur Angle Integer
2 Unsigned16 Anzahl der Chargen
2 Unsigned16 Abgeschlossenes
Jahr
2 Unsigned16 Abgeschlossener
Monat
2 Unsigned16 Abgeschlossener
Tag
2 Unsigned16 Abgeschlossene
Stunde
2 Unsigned16 Abgeschlossene
Minute
2 Unsigned16 Abgeschlossene
Sekunde
1 BitField aufrechterhalten

Standard NetBee komplett

Byte Bits Typ Beschreibung Notiz
GroRe

1 Bit NetBee verbunden 1, wenn NetBee lber Ethernet
angeschlossen ist

2 Bit Bereit 0 Nicht bereit / 1 Bereit, wenn das Werkzeug
mit der Steuerung verbunden und bereit ist

3 Bit Sequenzin 0 Kein Sequenzstart / 1 Sequenz gestartet
Bearbeitung

4 Bit Nicht verwendet

5 Bit Tightening status ONIO /110

6 Bit Betriebsstatus ONIO/110

7 Bit Sequenzstatus ONIO/110
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Bit

Unsigned16

Unsigned16

Unsigned16
Unsigned16

Unsigned16

Unsigned16

Unsigned16

Unsigned16

Unsigned16

Unsigned16

BitField
Character

Character

Festkomma-
zahl

Festkomma-

zahl

Festkomma-
zahl

Nicht verwendet

Echo-
Sequenznummer

Ergebnis
Drehmoment

Ergebnis Winkel
Anzahl der Chargen

Abgeschlossenes
Jahr

Abgeschlossener
Monat

Abgeschlossener
Tag

Abgeschlossene
Stunde

Abgeschlossene
Minute

Abgeschlossene
Sekunde

aufrechterhalten
Winkel Status

Drehmoment
Status

Ergebnis des
vorherrschenden
Drehmoments

Ergebnis der Dreh-
momentmessung

Einstellung
mit niedrigem
Drehmoment

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flir Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fuir Angle Integer

L = Low Angle / H = High Angle

L = Low Torque / H = High Torque

1 Wort (2 Byte) fiir Torque Integer
1 Wort (2 Byte) fur Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flr Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) fiir Torque decimal
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4 Festkomma-
zahl

4 Festkomma-
zahl

2 Unsigned16

2 Unsigned16

2 Unsigned16

4 Festkomma-
zahl

4 Festkomma-
zahl

4 Festkomma-
zahl

4 Festkomma-
zahl

4 Festkomma-
zahl

4 Festkomma-
zahl

60 Character

60 Character
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Einstellung mit
maximalem
Drehmoment

Einstellung des

Soll-Drehmoments

Niedriger
Einstellwinkel

Hoher
Einstellwinkel

Einstellung des
Zielwinkels

Niedriges
vorherrschendes
Drehmoment

Maximal
vorherrschendes
Drehmoment

Einstellung
eines niedrigen
Drehmoments

Einstellung des
maximalen
Drehmoments

Einstellung der
Drehmoment-
schwelle

Einstellung der
Winkelschwelle

Rundown VIN 1

Rundown VIN 2

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flr Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flr Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fur Angle Integer

1 Wort (2 Byte) fuir Angle Integer

1 Wort (2 Byte) fur Angle Integer

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flr Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fiir Torque Integer
1 Wort (2 Byte) fur Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flr Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flr Torque decimal

1 Wort (2 Byte) fur Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flr Torque decimal
1 Wort (2 Byte) fiir Torque Integer
1 Wort (2 Byte) flr Torque decimal



20 Character Rundown
Betreiber

10 Character Name des
Rundown-Tools

22 Character Rundown Serien-
werkzeugnr.

2 Unsigned16 Rundown
Betriebsnr.

4.6.1 Fieldbus-Einstellungen

Die Fieldbusknoten missen liber die Sycon-Software von Hilscher konfiguriert werden.
Weitere Informationen finden Sie auf der Website hilscher.com.

4.7 Arbeiten mit Toolsnet

NetBee kann mit Toolsnet verbunden werden, um jedes Ergebnis zu senden. Die
Kommunikation erfolgt ber Ethernet. Die Toolsnet-Kommunikation muss mit den
richtigen Parametern lber die Web-Programmierschnittstelle aktiviert werden.
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Einstellungen - Protokolle auswéhlen:

NetawerkT: 192.168.1.10

Netawerkz: 192168.0.100

NET BEE o o

Aktiv Die Kommunikation mit Toolsnet aktivieren

Status Verbindungsstatus

PIM Adresse Parameter von Toolsnet, die entsprechend der

PIM Port spezifischen Toolsnet-Installation eingestellt werden
System Name mussen

System Nummer

Protokolle speichern Parameter speichern

Weitere Informationen zur Webserver-Anwendung finden Sie im Kapitel ,4.3 NetBee-
Programmierung mit Webinterface”.
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5 Lagerung

Beachten Sie folgende Hinweise bei der Lagerung von NetBee:

e Lagern Sie das Gerat in trockener Umgebung und vor Spritzwasser geschiitzt.

e Lagern Sie das Gerét in einem gut bellfteten Raum und geschiitzt vor starker Staub-
belastung.

e Achten Sie darauf, dass die Lagerumgebung frei von aggressiven Chemikalien und
Dampfen ist.
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6 Technische Daten

Bezeichnung
Betriebsspannung
AC-Eingangsleistung
AC-Sicherung
Uberspannungskategorie

Verwaltete Werkzeuge

Unterstlitzte Werkzeuge

Ergebnisspeicher

Kurvenspeicher
Drucker-Unterstlitzung

Stecknuss-Selektor

Barcode-Verwaltung

Kommunikationsprotokolle

Eingang / Ausgang

Verwaltete Sequenzen / Vorgange

Display

Ethernet

-78 -

NetBee

100 - 240 VAC, 50/60 Hz
100 W

T3.15A L250V

Il

max. 12

- TorqBee

- NutBee

- RivBee

- WrenchBee

100.000
100.000

USB / seriell zum Drucken, muss eine kundenspezifische
Anwendung von HS-Technik erstellt werden

Kompatibel mit HS-Technik NetBee Stecknuss-Selektor

Ja (2 am seriellen Anschluss und 1 am USB-Anschluss)

Open Protocol, Toolsnet, IPM, XML, PFCS, XML VW

Fieldbus (optional): Profibus DP master, Profibus DP slave,
DeviceNet master, DeviceNet slave, CC-Link slave, CANo-
pen master, CANopen slave, Profinet 10 device, Profinet 10
controller, EtherNet/IP scanner, EtherNet/IP adapter, Open
Modbus/TCP

4 Ausgange
16 Eingange / Ausgange optional

Unbegrenzt
7" Touchscreen, Auflésung 800 x 480 pixel

2 Ports, 1x fiir den Anschluss an das Anlagennetzwerk und 1x
fir den Anschluss an einen Controller



Bezeichnung

usB

Serieller Anschluss RS 232

CAN BUS Anschluss

i

NetBee

USB-Anschliisse werden verwendet fir:

- Anschluss einer externen Tastatur und Maus

- Anschluss eines Barcode-Lesegerats

- Anschluss eines USB-Sticks flr den Export von Berichten
aus der NetBee

- Software-Kommunikation

HINWEIS: Der Funkadapter 868 / 915 MHz fur CL - CLS-

Schrauber muss an USB 1 angeschlossen werden

2 Anschlisse, 1x fiir Drucker und 1x fur Barcode-Leser.
Die Ergebnisse konnen auch UGber die serielle Schnittstelle
exportiert werden (Funktion Serial Out)

Schnittstelle fiir NetBee Stecknuss-Selektor von HS-Technik
(CAN BUS Version)

199.7

% Sl _
[y | % P p—

213

$8dd

MaRe in mm
Darstellung nicht maRRstabsgetreu

X~ T
W
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CE-Konformitatserklarung

Wir als Hersteller erklaren hiermit, dass das genannte Gerat bezliglich Design und Konst-
ruktionstyp mit den wesentlichen Schutzanforderungen der aufgefiihrten EU-Richtlinien
Ubereinstimmt.

Voraussetzung hierfir ist die bestimmungsgeméife Verwendung des Gerates sowie die
Beachtung der Installations- und Inbetriebnahme Hinweise.

Sollte das Produkt oder dessen Zubehorteile ohne unsere Zustimmung modifiziert
werden, wird diese Erklarung ungiiltig.

Beschreibung des Gerates: Industrielle Universalsteuerung fir Schraubwerkzeuge
Typenbezeichnung: NetBee
Hersteller: HS-Technik GmbH

Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Richtlinien: 2014/35/EU
2014/30/EU
2011/65/EU
Angewandte Normen: EN 61010-1:2010+A1:2019

EN 61326-1:2013
EN 50581:2012

HS-Technik GmbH
Im Martelacker 12, D-79588 Efringen-Kirchen Februar 2023

Florian Hanke
CEO

HS 'k@hlmﬁk GmbH

High - System - Technik



Notizen
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Notizen




Notizen
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HS 'k@hmﬁk GmbH

High - System - Technik

HS-Technik GmbH
Im Martelacker 12
D-79588 Efringen-Kirchen

Telefon: +49 (0)7628 - 91 11-0
Telefax: +49 (0)7628 - 91 11-90
E-Mail:  info@hs-technik.com
Internet: www.hs-technik.com

Die technischen Daten in dieser Drucksache geben einen Anhalt, sind aber ohne Gewéhr!

18092023

Konstruktionsédnderungen vorbehalten. Unsere Konstruktionsvorschldge sind unverbindlich!



